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Original-Anleitung Tolge Originaalkasutusjuhend

Wood Turning Lathe Medzio tekinimo staklés
Translation from the original instruction manual Vertimas originali naudojimo instrukcija
Tour a bois Kokvirpa

Traduction du manuel d’origine TulkoSana no originala lietoSanas instrukcija
Tornio Tokarilica

Traduzione dalle istruzioni d’uso originali Originalni priru¢nik
Draaibankmachine Stroj za struzenje
Vertaling van originele handleiding Prevod iz originalnih navodil za uporabo
Svarv Soustruh na drevo
Overséttning av original-bruksanvisning Preklad originalniho navodu k obsluze
Puusorvi Sustruh

Kaannos alkuperaisesta kayttoohjeesta Preklad originalu navodu na obsluhu
Tredreiebank Esztergagép

Oversettelse fra original brukermanual Az eredeti Gitmutaté forditasa
Drejebank

Overszettelse fra den originale brugervejledning

Nachdrucke, auch auszugsweise, bediirfen der Genehmigung. Technische Anderungen vorbehalten. Abbildungen beispielhaft!
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten
mit lhrer neuen scheppach Maschine.

Hinweis:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem geltenden
Produkthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an diesem
Gerat oder durch dieses Gerat entstehen bei:

+ unsachgemaRer Behandlung,

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

» Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte,
» Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatzteilen,
nicht bestimmungsgemaler Verwendung,

Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113 / VDE0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleichtern,
lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungsge-
mafen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und die
Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine erhohen.
Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Be-
dienungsanweisung missen Sie unbedingt die fur den
Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften Ihres Lan-
des beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhille geschitzt
vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der Maschine aufbe-
wahren. Sie muss von jeder Bedienungsperson vor Auf-
nahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet werden.
An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten, die im
Gebrauch der Maschine unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte
Mindestalter ist einzuhalten.

A Allgemeine Hinweise

+ Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
muss sofort der Zubringer verstandigt werden. Spatere
Reklamationen werden nicht anerkannt.

+ Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

* Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

» Verwenden Sie bei Zubehér sowie Verschlei- und Er-
satzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten Sie bei
Ihrem scheppach-Fachhandler.

» Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern so-
wie Typ und Baujahr des Gerates an.
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Lieferumfang

Drechselmaschine
Werkzeugauflage
Mitnehmer
Reitstockspitze mitlaufend
Planscheibe
Spanndorn
StoRel
Gabelschliissel SW 32/41
Sechskantstiftschliissel 3/6/8
Bedienungsanleitung

Technische Daten

BaumaRBe

LxB x Hmm 940 x 270 x 420
Betthéhe 190
Spindelkopf-

gewinde M 33
Spindelkopfkonus MK 2
Spitzenhohe iiber

Bett mm 152
Spitzenweite mm 457
Durchmesser iiber

Bett mm 305
Durchmesser

zwischen 240
Spitzen mm

Werkzeug-

auflagelange mm 150
Gewicht kg 34,8

Drechselspindel mit staubdichten Prazisions-
Rillenkugellagern

‘ 650/ 1000/ 1450/ 2000 / 3000

Drehzahl 1/min

Reitstock

Reitstockkonus MK 2
Reitstockbohrung 95
(Hohlspindel) e mm ’
Pinolenver-stellung

mm 47
Antrieb

Elektromotor 230-240V/50 Hz
Aufnahmeleistung

P1 kW 0,55
Abgabeleistung

P2 kW 0,30
Drehzahl 1/min 1400
Motorschutz ja
Unterspannungs- ia
auslésung !

Schalter-Stecker-
Kombination

Betriebsart S1

Netzstecker

Gerauschkennwerte

Schalleistungspegel in dB

Leerlauf L, = 74,3 dB(A)

Bearbeitung L, = 91,7 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB

LeerlaufL , . = 61,3 dB(A)

Bearbeitung L, , = 78,7 dB(A)

Fiir die genannten Emissionswerte gilt ein
MeRBunsicherheitszuschlag K = 3 dB.

Technische Anderungen vorbehalten!




Legende (Fig. 1.1)

Spindelstock

Planscheibe

Werkzeugauflage mit Exzenterklemmung
und Klemmhebel

Reitstockspitze

Mitnehmer

Reitstock

Exzenter-Klemmhebel (auf der Riickseite des Reit-
stocks)

8. Drechselbett

9. Ein/Ausschalter

10. Hebel und Klemmschraube

A Allgemeine Sicherheitshinweise

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Personen

weiter, die an der Maschine arbeiten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschi-

ne vollzahlig in lesbarem Zustand halten.

Netzanschlussleitungen Uberpriifen.Keine fehlerhaften

Leitungen verwenden.

Achten Sie darauf, dass die Maschine standsicher auf

festem Grund steht.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fur Finger,

Hande und Augen.

Halten Sie Kinder von der an das Netz angeschlosse-

nen Maschine fern.

Beim Arbeiten an der Maschine muissen samtliche

Schutzeinrichtungen und Abdeckungen montiert sein.

Die Bedienungsperson muss mindestens 18 Jahre alt

sein. Auszubildende mussen mindestens 16 Jahre alt

sein, durfen aber nur unter Aufsicht an der Maschine
arbeiten.

An der Maschine tatige Personen dirfen nicht abge-

lenkt werden.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und Holz-

abfallen freihalten.

+ Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe und
Armbanduhren ablegen.

* Zum Schutz von langem Kopfhaar Mitze oder Haar-
netz aufsetzen.

» Keine Arbeitshandschuhe tragen.

» Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.

» Die Motordrehrichtung beachten — siehe Elektrischer
Anschluss.

 Die richtige Drehzahleinstellung an der Maschine be-
achten.

» Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine dirfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht werden.

» Umrist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsarbeiten nur bei
ausgeschaltetem Motor durchfiihren. Netzstecker ziehen
und Stillstand des rotierenden Werkzeuges abwarten.

» Zum Beheben von Stérungen die Maschine abschalten.
Netzstecker ziehen.

* Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten an
der Elektroinstallation diirfen nur von Fachleuten aus-
geflihrt werden.

» Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen mus-
sen nach abgeschlossenen Reparatur- und Wartungs-
arbeiten sofort wieder montiert werden.

+ Die Werkzeugauflage so dicht wie mdglich an das

Werkstuick heranstellen.

@ N =

No ok~

» BeiWerkstiicken aus Holz darf die Umfanggeschwindig-
keit max. 30 m/s betragen. Spindeldrehzahlschaubild
beachten!

* Werkstucke vor dem Spannen zwischen Spitzen beid-
seitig mit Zentrierbohrung versehen

* Grofd und unwuchtige Werkstiicke nur mit kleiner Dreh-
zahl bearbeiten und evtl. vorher auf der Bandsage ent-
sprechend beschneiden.

« Rissige Werkstuicke dirfen nicht verwendet werden.

« Vor dem Einschalten der Maschine ist die sichere Ein-
spannung des Werkstlickes zu Uberpriifen

* Spannschliissel oder Spannstifte vor dem Einschaltend
der Maschine abziehen

* Riemenabdeckung immer schlief3en.

« Arbeiten mit Drei- oder Vierbackenfutter dirfen nur mit
montiertem Backenfutterschutz ausgefihrt werden.

« Auslaufende Werkstlicke nie von Hand abbremsen.
Messungen nie am rotierenden Werkstiick vornehmen.

* Nur mit gut gescharften Werkzeugen arbeiten.

» Drechselwerkzeug immer mit beiden Handen fihren.

 Die richtige Drehzahleinstellung beachten.

« Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor aus-
schalten. Netzstecker ziehen.

* Auch bei geringfligigem Standortwechsel Maschine von
jeder externen Energiezufuhr trennen! Vor Wiederinbe-
triebnahme die Maschine ordnungsgemaf an das Netz
anschlieRen!

Warnung! Dieses Elektrowerkzeug erzeugt wahrend
des Betriebs ein elektromagnetisches Feld. Dieses
Feld kann unter bestimmten Umstanden aktive oder
passive medizinische Implantate beeintrachtigen. Um
die Gefahr von ernsthaften oder todlichen Verletzungen
zu verringern, empfehlen wir Personen mit medizini-
sche Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom
medizinischen Implantat zu konsultieren, bevor das
Elektrowerkzeug bedient wird.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschinen-

richtlinie.

* Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand so-
wie bestimmungsgemal, sicherheits- und gefahren-
bewusst unter Beachtung der Betriebsanleitung
benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen konnen, umgehend beseitigen (las-
sen)!

» Die Drechselmaschine ist ausschliefllich zum Bearbei-
ten von Holz gebaut.

« Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht
bestimmungsgemaR. Fir daraus resultierende Scha-
den haftet der Hersteller nicht; das Risiko dafir tragt
allein der Benutzer.

* Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des
Herstellers sowie die in den Technischen Daten ange-
gebenen Abmessungen mussen eingehalten werden.

» Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die
sonstigen, allgemein anerkannten sicherheitstechni-
schen Regeln miissen beachtet werden.

* Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewar-
tet oder repariert werden, die damit vertraut und Uber
die Gefahren unterrichtet sind. Eigenméachtige Veran-
derungen an der Maschine schlieRen eine Haftung des
Herstellers fiir daraus resultierende Schaden aus.
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» Die Maschine darf nur mit Originalzubehor und -werk-
zeugen des Herstellers genutzt werden.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungs-
gemalf nicht fur den gewerblichen, handwerklichen oder
industriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir Gbernehmen
keine Gewabhrleistung, wenn das Gerat in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzu-
setzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den

anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Restrisiken

auftreten.

» Verarbeiten Sie nur ausgesuchte Holzer ohne Fehler
wie: Aststellen, Querrisse, Oberflachenrisse. Fehlerhaf-
tes Holz neigt zum Splittern und wird zum Risiko beim
Arbeiten.

» Nicht sorgfaltig verleimte Holzer konnen aufgrund der
Zentrifugalkraft beim Bearbeiten explodieren.

» Vor dem Einspannen das rohe Werkstlck auf Quadrat-
form zuschneiden, zentrieren und auf sichere Einspan-
nung achten. Unwucht im Werkstlck fihrt zu Verlet-
zungsgefahr.

» Verletzungsgefahr durch unsichere Werkzeugfiihrung
bei nicht exakt angestellter Werkzeugauflage und
stumpfem Drechselwerkzeug. Voraussetzung fiir fach-
gerechtes Drechseln ist einwandfreies, scharf geschlif-
fenes Drechselwerkzeug.

» Gefahrdung der Gesundheit durch das rotierende
Werkstuck bei langem Kopfhaar und loser Kleidung.
Personliche Schutzausristung wie Haarnetz und eng
anliegende Kleidung tragen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder
Holzspane. Personliche Schutzausriistungen wie Au-
genschutz und Staubmaske tragen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Strom bei Verwen-
dung nicht ordnungsgemafier Elektro-Anschlussleitun-
gen.

» Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kdnnen minimiert werden, wenn die ,Si-
cherheitshinweise® und die ,BestimmungsgemalRe Ver-
wendung®, sowie die Bedienungsanweisung insgesamt
beachtet werden.

A Inbetriecbnahme

Beachten Sie vor der Inbetriebnahme die
Sicherheitshinweise in der Bedienungsanweisung.
Vor Inbetriebnahme Spanndorne oder Schliissel von
Spindel oder Aufspannwerkzeugen entfernen!

Drehzahleinstellung

Die Drehzahleinstellung darf nur bei abgezogenem
Netzstecker erfolgen! Die richtige Drehzahl ist auf dem
Drehzahldiagramm am Spindelstock ersichtlich. Das
Drehzahldiagramm ist fiir mittelharte trockene Hoélzer aus-
gelegt. Die geeignete Drehzahl richtet sich nach verschie-
denen Faktoren wie:

» Art und Beschaffenheit der Holzer

» Abgelagerte, trockene Holzer

* Durchmesser und Lange der Werkstlcke

» Kantige oder unwuchtige Holzer
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 Breite vorgedrechselte, wuchtige Werkstiicke.

» Drechselwerkzeuge, Drechseltechnik

» Werkstucke aus verleimten Holzern

Erfolgreiches Drechseln hangt nicht von hohen Drehzah-
len ab, sondern von der richtigen Anwendung der Drech-
selwerkzeuge.

Richtlinien zur Drehzahleinstellung
Niedrige Drehzahl fur:

» Werkstucke mit grolem Durchmesser

» Harte Werkstlicke mit grolem Durchmesser
» Lange, unwuchtige Werkstlicke

* Verleimte Holzer

Drehzahleinstellung (Fig. 2+3)

+ Deckel 6ffnen (A+B).

+ Die Inbusschraube (C) I6sen.

+ Mittels Hebel (2) den Elektromotor anheben und den
Riemen auf die gewlinschte Stufe umlegen. Der Riemen
muss exakt in den Rillen der Riemenscheibe aufliegen.

» Den Elektromotor absenken und am Hebel (2) mit leich-
tem Druck den Riemen spannen. Inbusschraube (C)
anziehen.

HINWEIS

Sehr hohe Riemenspannung verursacht schnellen Ver-

schleifd des Riemens.

» Deckel schlielen und mit einer Rechtsdrehung die
Schraube arretieren.

» Bei Werkstlicken mit groRer Unwucht die Drehzahl min-
destens eine Stufe niedriger wahlen.

Mitnehmer, Fig. 1.1, 5
Der Mitnehmer wird ausschlieBlich fir Arbeiten ,zwischen
den Spitzen” eingesetzt.

Planscheibe, Fig. 1.1, 2
Die Planscheibe wird bei flachen grofteren Werkstiicken
verwendet.

Wechsel der Aufspannwerkzeuge

» Gewindestift am Schaft des Aufspannwerkzeugs I6sen.

» Spindel mit Dorn festhalten, Aufspannwerkzeug mit
Sechskantschlissel I6sen.

Reitstock, Fig. 1.1, 6

» Der Reitstock ist nach Losen der Exzenterklemmung
Uiber die gesamte Bettlange verstellbar und kann in je-
dem Abstand zum Spindelstock geklemmt werden.

» Zum Spannen eines Werkstlickes zwischen den Spit-
zen der Klemmgriff I16sen, die Pinole ca. 20 mm heraus-
drehen und klemmen.

* Den Reitstock an das Werkstlck anstellen und die Reit-
stockspitze in den vertieften Mittelpunkt setzen.

» Die Reitstockpinole soweit herausdrehen, bis die Reit-
stockspitze fest im Holz sitzen. Den Klemmgriff wieder
anziehen.

» Das Werkstliick von Hand drehen und prifen, ob das
Werkstiick fest zwischen den Spitzen sitzt und sich frei
drehen laRt

Reitstockspitze auswechseln, Fig. 1.1, 4
» Reitstockpinole ganz zuriickdrehen, bis die Spitze ab-
nehmbar ist.




Werkzeugauflage, Fig. 1.1, 3

» Die Werkzeugauflage dient zur sicheren Fiihrung der
Drechselwerkzeuge und ist zugleich Stitze fur die
Hand. Die Hohenverstellung der Werkzeugauflage er-
folgt nach Lésen des Klemmhebels. Zum Weiterdrehen
in Pfeilrichtung ziehen.

» Die Werkzeugauflage im Abstand von 1 — 3 mm an das
Werkstuck anstellen. Die Einstellung prifen, dazu das
Werkstiick von Hand drehen.

» Die Werkzeugauflage ca. 3 mm oberhalb der Werk-
stlickachse anstellen. Sie Einstellung erneut prifen,
indem Sie das Werkstlick wieder von Hand drehen.

* Nach Losen der Exzenterklemmung ist die Auflage-
konsole in Langsrichtung Uber die gesamte Bettlange
und die Querrichtung bis an das Werkstuick verstellbar.
Desweiteren ist die Auflangkonsole nach beiden Seiten
Uber ca. 45° schwenkbar.

» Zur Bearbeitung einer Planflache die Werkzeugauflage
90° drehen und an die zu bearbeitende Flache anstel-
len. Je nach Drechselwerkzeug die Werkzeugauflage
bis 6 mm unterhalb der Werkstlickachse anstellen.

Werkzeugfiihrung, Fig. 4

Beispiele der Werkzeugfiihrung beim Bearbeiten der hau-
figsten Grundformen. Nach Anschluss an das Stromnetz
ist die Drechselmaschine betriebsbereit. Beachten Sie
dazu den Punkt ,Elektrischer Anschluss®.

Arbeitshinweise

Eine Voraussetzung fiir fachgerechtes Drechseln ist
ein einwandfreies, scharfgeschliffenes Drechselwerk-
zeug.

Materialauswahl

» Drechselholz muss von guter Qualitat sein, ohne Fehler
wie Querrisse, Oberflachenrisse oder Aststellen. Feh-
lerhaftes Holz neigt zum Splittern und wird zum Risiko
fur Benutzer und Maschine.

» Werksticke aus verleimten Holzern sollte nur ein er-
fahrener Handwerker bearbeiten. Das Drechseln die-
ser Holzer erfordert eine sorgfaltige Verleimung ohne
Schwachstellen, da das Werkstlck aufgrund der ent-
stehenden Zentrifugalkraft explodieren kann.

Hinweis: Die Beherrschung der Grundkenntnisse sollte
sich der Laie ausschlieRlich mit massivem Material er-
arbeiten.

Materialvorbereitung

» Fur das Drechseln von Langholz muss das Material vor-
her auf eine Vierkantform zugeschnitten werden.

+ Fir das Drechseln von Querholz muss das Material
ebenfalls roh zugeschnitten werden. Mit der Bandsage
roh aussagen. Geeignet ist eine achteckige Form; da-
durch lassen sich Vibrationen weitgehend vermeiden.

Werkstiicke zentrieren, Fig. 05

Das Zentrieren der vorbereiteten Werkstucke ist vor dem
Einsetzen in die Maschine ein wichtiger Arbeitsgang. Zen-
trieren heil’t den Werkstiickmittelpunkt ausmessen und
mit Korner kennzeichnen. Eine Vertiefung von 1,5 bis 2
mm Durchmesser in den Mittelpunkt schlagen. Wird das
Werkstiick nicht exakt zentriert, entstehen durch die Un-
wucht zu starke Vibrationen. Ein Herausschleudern des
Werkstiickes kann die Folge sein.

HINWEIS:
Exakte Werkstiickzentrierung ist sauberer Rundlauf.

Waihrend der Drechselarbeit

» Das noch rohe Werkstlick bei niedriger Drehzahl bear-
beiten. Nach dem Vordrechseln, das heil3t wenn die
Grundform des Werkstlickes, sowie ein gleichmafiger
Rundlauf erreicht ist, kann die Drehzahl erhéht werden.

MOTOR VORHER AUSSCHALTEN - NETZSTECKER
ZIEHEN
* Die mitlaufende Koérnerspitze muss liber das Handrad,
bei ausgeschaltetem Motor, zwischendurch nachge-
stellt werden.
Die Kornerspitze muss fest im Holz sitzen.
Das Werkstuck von Hand drehen um den festen Sitz
zwischen den Spitzen zu priifen.

Werkstiick markieren

Manchmal muss das Werkstlick vor der Fertigstellung
ausgespannt werden. Es ist vorteilhaft, vorher mit einem
Bleistift auf dem Werkstick und dem Mitnehmer eine Mar-
kierung anzubringen. Beim Wiedereinspannen Markie-
rung auf Markierung setzen.

Fachliteratur

Der Fachhandel bietet einschlagige Fachliteratur Gber
das Drechseln an. Fir den Anfanger sowie fuir den Kénner
eine groRe Hilfe beim Arbeiten und mit vielen Anregungen
zum Verarbeiten.

A Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig angeschlos-
sen. Der Anschluss entspricht den einschlagigen VDE-
und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwendete
Verlangerungsleitung missen diesen Vorschriften ent-
sprechen.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbstandig
ab. Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich) lasst
sich der Motor wieder einschalten

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isola-

tionsschaden. Ursachen sind:

* Durchstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster-
oder Turspalten gefihrt werden.

« Knickstellen durch unsachgemale Befestigung oder
Fahrung der Anschlussleitung.

« Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

* |solationsschaden durch HerausreiBen aus der
Wandsteckdose.

» Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen durfen

nicht verwendet werden und sind auf Grund der Isolati-

onsschaden lebensgefahrlich.

Elektrischen Anschlussleitungen regelmafig auf Schaden
Uberprifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberpriifen die
Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt. Elektrische
Anschlussleitungen mussen den einschlagigen VDE- und
DIN-Bestimmungen entsprechen.

deutsch 7




Verwenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeich-
nung H 07 RN. Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf
dem Anschlusskabel ist Vorschrift.

Wechselstrommotor, Fig. 06

» Die Netzspannung muss 220 — 240 Volt

» Verlangerungsleitungen missen bis 25 m Lange einen
Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

Anschlisse und Reparaturen der elektrischen Ausrustung
diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefiihrt wer-
den.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:

» Motorenhersteller

» Stromart des Motors

» Daten des Maschinen-Typenschildes

» Daten des Schalter-Typschildes

Bei Ricksendung des Motors immer die komplette
Antriebseinheit mit Schalter einsenden.

. Instandsetzungs-, Wartungs- und Reinigungsarbei-
ten sowie die Beseitigung von Funktionsstérungen
grundsatzlich nur bei ausgeschaltetem Antrieb vor-
nehmen.

+  Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossenen Reparatur- und War-
tungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

. Das Spindelgewinde zur Werkzeugaufnahme beim
Werkzeugwechsel reinigen und leicht eindlen.

. Die Reitstockpinole gelegentlich herausdrehen,
reinigen und mit Trocken-Gleitmittel einspriihen. Die
Gewindespindel einfetten.

. Die Exzenterklemmung von Reitstock sowie
Werkzeugauflage Uberprifen und bei Bedarf nach-
stellen. Dazu die Sechskantmutter unter der Klemm-
pratze nachziehen.

*  Antriebsriemen Uberpriifen und bei Bedarf erneuern.

Sonderzubehor

Artikel Art. Nr.

Drechselbettverlangerung 4902301701
Werkzeugsatz 5-fach 88002716
Werkzeugsatz 6-fach 88002717
Dreibackenfutter @ 100 mm 7400 8900
Vierbackenfutter @ 125 mm 7400 7400
Mitnehmerscheibe @ 80 mm 7400 8800
Schraubenfutter 7400 7200
Spundfutter J 30 mm 7400 8600
Spundfutter & 40 mm 7400 7300
Spundfutter @ 60 mm 7400 8700
Bohrfutter 3—16 mm Kegeldorn MK 2 7400 7700

weiteres Zubehor finden Sie in unserem aktuellen Katalog
oder unter www.scheppach.com.

Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende
Teile einem gebrauchsgemalen oder natirlchen
Verschlei® unterliegen bzw. folgende Teile als
Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Verschleillteile*: Kohleblrsten, Keilriemen

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Storungsabhilfe

Stoérung Mogliche Ursache

Abhilfe

a) Kein Strom
b) Schalter, Kondensator

Motor lauft nicht an

c) Elektrische Verlangerungsleitung defekt

a) Netzsicherung Uberpriifen

b) Elektro- Fachkraft Giberprifen

c) Netzstecker ziehen, tGberprifen, bei Bedarf
austauschen

Das Werkstuck flattert
beim Arbeiten
b) Zentrierung nicht mittig

c) Zu hohe Drehzahl

a) Werkstuick lockert sich beim Arbeiten

a) Arbeithinweise in Bedienungsanweisung
beachten

b) Arbeitshinweise in Bedienungsanweisung
beachten

c) Niedrigere Drehzahl wahlen

Reitstock kann nicht
geklemmt werden

\Werkzeugauflage oder [Einstellung der Exzenterklemmung

Sechskantmutter an der Unterseite ca. %2
Umdrehung mit Steckschlissel nachdrehen

8 deutsch




Manufacturer

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Dear customer,

We wish you much pleasure and success with your new
scheppach machine.

Note

In accordance with valid product liability laws, the manu-
facturer of this device shall not be responsible for damage
to and from this device which results from:

* Improper care.

* Noncompliance with the Operating Instructions.

» Repairs made by unauthorized persons.

» The installation and use of any parts which are not origi-
nal scheppach replacement parts.

Improper use and application.

Failure the electrical system as a result of noncompli-
ance with the legal and applicable electrical directives
and VDE regulations 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

We recommend

that you read through the entire operating instructions be-
fore putting into operation.

These operating instructions are to assist you in getting
to know your machine and utilize its proper applications.
The operating instructions contain important notes on how
you work with the machine safely, expertly, and economi-
cally, and how you can avoid hazards, save repair costs,
reduce downtime and increase the reliability and service
life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions, you must be careful to observe
your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the ma-
chine. Put them in a plastic folder to protect them from dirt
and humidity. They must be read by every operator before
beginning work and observed conscientiously. Only per-
sons who have been trained in the use of the machine
and have been informed of the various dangers may work
with the machine. The required minimum age must be ob-
served.

In addition to the safety requirements contained in these
operating instructions and your country’s applicable reg-
ulations, you should observe the generally recognized
technical rules concerning the operation of woodworking
machines.

AGeneral notes

 After unpacking, check all parts for any transport dam-
age. Inform the supplier immediately of any faults.

» Later complaints cannot be considered.

» Make sure the delivery is complete.

» Before putting into operation, familiarize yourself with
the machine by carefully reading these instructions.

» Use only original scheppach accessories, wearing or
replacement parts. You can find replacement parts at
your scheppach dealer.

* When ordering, include our item number and the type
and year of construction of the machine.

‘ DM460T

Included with delivery

Wood turning machine
Work piece table
Carrier
Rotating tailstock centre
Independent chuck
Mandrel
Tappet
Jaw spanner SW 32/41
Hex driver 3/6/8
Operating instructions

Technical data

Dimensions

LxBx Hmm 940 x 270 x 420
Bed height mm 190
Headstock

thread M 33
Headstock ta-

per MK 2
Height of cent-

ers above bed 152
mm

Width between

centers mm 457
Diameter

above bed mm 305
Diameter be-

tween centers 240
mm

Length of tool

holder mm 150
Weight kg 34,8

Wood turning spindle with dust-proof precision grooved ball
bearing

Revolutions
1/min

650/ 1000/ 1450 / 2000 / 3000

Tailstock
Tailstock cone MK 2

Tailstock drill
hole (hollow 9,5
spindle) 2 mm
Tailstock

sleeve adjust- 47
ment mm

Drive

230-240V/50 Hz

Electric Motor

Input P1 kW 0,55
Output P2 kW 0,30
1Rl?r‘1’i$1lu“°ns 1400
:\:I:I:or protec- yes
LEE yes
st

Noise parameters

Acoustic power level in dB

ldling L, = 74.3 dB(A),

Operating L, = 91.7 dB(A)

Acoustic pressure level in dB

ldling L, = 61.3 dB(A),

Operating LpAeq =78.7 dB(A)

A measuring uncertainty coefficient (K = 3 dB) applies

to the emission values listed above.
Subject to technical modifications!

english 9




Controls and features (Fig. 1.1)

Headstock

Face plate

Tool rest with eccentric clamping and release handle
Tailstock tip

Carrier

Tailstock

Eccentric release handle (on the back of the tail-
stock)

Drilling bed

9. Onl/off switch

10. Lever and binding screw

No ok wh =

®

A General Safety Notes

Please pass on safety notes and instructions to all

those who work on the machine.

Comply with all safety instructions and warnings on the

machine.

Keep all safety instructions and warnings on the ma-

chine fully legible.

Check all power supply lines. Do not use defective

lines.

Make sure that the machine stands stable on firm ground.

Caution when working: There is a danger to fingers,

hands and eyes.

Keep children away from the machine when it is con-

nected to the power supply.

When working on the machine, all safety mechanisms

and covers must be mounted.

Operating personal must be at least 18 years of age.

Trainees must be at least 16 years of age, but may only

operate the machine under adult supervision.

Persons working on the machine may not be diverted

from their work.

The working space on the machine must be free of

chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings, bracelets

and other jewelry.

+ For the safety of long hair, wear a cap or hair net.

* Do not wear gloves.

* Wear goggles when working.

» Note the motor rotational direction — see electrical con-
nection.

» The safety mechanisms on the machine may not be re-
moved or rendered unusable.

» Cleaning, changing, calibrating, and setting of the
machine may only be carried out when the motor is
switched off. Pull the power supply plug and wait for the
rotating tool to completely stop.

» Switch the machine off and pull power supply plug when
rectifying any malfunctions.

» Connection and repair work on the electrical installation
may be carried out by a qualified electrician only.

« All protection and safety devices must be replaced after
completing repair and maintenance procedures.

* Place the tool support as tightly as possible against the
work piece.

* The peripheral speed of wooden workpieces must not
exceed 30 m/s. Note spindle speed diagram!

» Provide work pieces with center bores before clamping
between pivots.

* Work large and imbalanced work pieces at a reduced

rotational speed; it may be necessary beforehand to cut

accordingly with a band saw.

10 english

» Before switching on the machine, check that the work-
piece is securely clamped.

* Remove the chuck key or spring dowel sleeve before
turning the machine on.

» Always close the belt cover.

» Work with three- or four-jaw chucks may only be carried
out with mounted jaw chuck shield.

* Never stop work pieces with the hand during run out.
Never take measurements on a rotating work piece.

* Work only with well sharpened tools.

* Always use both hands when using turning tool.

» Nicked tools may not be used.

* Note the correct rotational setting on the machine.

* When leaving the work place, switch the motor off. Pull
the power supply plug.

» Unplug the machine before moving, even if only slightly.
Correctly connect the machine to the electrical source
before operating again.

Warning! This electric tool generates an electromagnet-
ic field during operation. This field can impair active or
passive medical implants under certain conditions. In
order to prevent the risk of serious or deadly injuries,
we recommend that persons with medical implants
consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the electric tool.

Proper use

» CE tested machines meet all valid EC machine guide-
lines as well as all relevent guidelines for each machine.

* The machine must only be used in technically perfect
condition in accordance with its designated use and the
instructions set out in the operating manual, and only
by safety-conscious persons who are fully aware of the
risks involved in oerating the machine. Any functional
disorders, especially those affecting the safety of the
machine, sholud terefore be rectified immediately.

» The machine has been constructed exclusively for use
with wood.

» Any other use exceeds authorization. The manufacturer
is not responsible for any damages resulting from unau-
thorized use; risk is the sole responsibility of the operator.

* The safety, work and maintenance instructions of the
manufacturer as well as the technical data given in the
calibrations and dimensions must be adhered to.

* Relevant accident prevention regulations and other,
generally recognized safety-technical rules must also
be adhered to.

* The machine may only be used, maintained, and op-
erated by persons familiar with it and instructed in its
operation and procedures. Arbitrary alterations to the
machine release the manufacturer from all responsibil-
ity for any resulting damages.

* The machine may only be used with original accesso-
ries and tools made by the manufacturer.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the equipment is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiva-
lent purposes.




A Remaining hazards

The machine has been built using modern technology
in accordance with recognized safety rules. Some re-
maining hazards, however, may still exist.

» Only process selected woods without defects such as:
Branch knots, edge cracks, surface cracks. Wood with
such defects is prone to splintering and can be hazard-
ous.

* Wood which is not correctly glued can explode when
being processed due to centrifugal force.

» Trim work piece to a rectangular shape, center and
correctly secure before processing. Unbalanced work
pieces can be hazardous.

* Injuries can occur when feeding work pieces if tool sup-
ports are not correctly adjusted or if turning tools are
blunt. Sharp turning tools which are free of defects are
necessary for professional turning.

* Long hair and loose clothing can be hazardous when
the work piece is rotating. Wear personal protective
gear such as a hair net and tight fitting work clothes.

» Saw dust and wood chips can be hazardous. Wear pe-
sonal protective gear such as safety goggles and a dust
mask.

» The use of incorrect or damaged mains cables can lead
to injuries caused by electricity.

* Even when all safety measures are taken, some re-
maining hazards which are not yet evident may still be
present.

* Remaining hazards can be minimized by following the
instructions in ,Safety Precautions®, ,Proper Use“ and in
the entire operating manual.

Start-up

Observe the safety notes in the operating instructions
before operating the machine.

Remove the tensioning spindle or the chuck from the
spindle in addition to any step-up tools before first
operating the machine!

Speed adjustment

The speed can only be adjusted once the machine has
been unplugged.

The correct number of revolutions is visible on the speed
diagram located on the headstock. The speed diagram is
intended for medium-hard dry woods.

The appropriate speed is based on various factors such
as:

+ type and compostion of woods

» seasoned, dry woods

» diameter and length of workpieces

» squared or unbalanced woods

 width of pre-worked, balanced workpieces

» wood turner tools and technique

» workpieces out of glued wood

Successful wood turning does not result from high speeds,
but rather, from correct use of the machine.

Guidelines for speed adjustment

Low speeds for:

» workpieces with large diameters

» hard workpieces with large diameters

* long, unbalanced workpieces

* glued pieces of wood

Speed adjustment (Fig. 2+3)
» Open casing by rotating the lock screw of a revolution to
the left.

* Loosen the socket-head screw (C).

* Using the lever, raise the electric motor and move the
belt to the desired level. The belt must lie exactly in the
grooves of the belt disc.

» Lower the electric motor into place and tighten the belt
by applying light pressure to the lever (2). Tighten the
socket-head screw (C).

NOTE: Extremely high belt-tension causes rapid wear of

the belt.

« Close the casing and lock into place by turning the
screw of a revolution to the right.

* When the cover is closed, read the adjusted speed from
the viewing-window.

* When working with highly unbalanced workpieces, se-
lect a speed at least one level lower.

Driver, Fig. 1.1, 5
The driver is used exclusively for work between both centers.

Face plate, figure 1.1, 2
The face plate is used with flat larger tools.

Change of the clamping tools

» Loosen grub screw on the shaft of the clamping tool.

» Retain spindle with mandrel, release the clamping tool
with the hexagonal spanner.

Tailstock, Fig. 1.1, 6

* Once the eccentric clamp has been loosened, the tail-
stock can be moved over the entire length of the bed
and can be secured at any distance from the headstock.

« To insert a workpiece between the centers, loosen the
binder, turn the sleeve approx. 20 mm outward and
clamp.

» Slide the tailstock to the workpiece and place the tail-
stock center into the sunken point in the center of the
workpiece.

« Screw out the tailstock sleeve until the tailstock center
rests securely in the wood. Retighten the binder.

« Turn the workpiece to see if it rests securely between
the two centers and can be rotated freely.

Tailstock center replacement, Fig. 1.1, 4
« Turn tailstock spindle sleeve totally backwards until the
tip can be removed.

Tool holder, Fig. 1.1, 3

* The tool holder both insures safe use of wood turning tools
and at the same time serves as a support for the hand.
The height of the tool holder can be adjusted once the
binder has been loosened. To turn further, pull in the
direction indicated by the arrow.

» Place the tool holder at a distance of 1 — 3 mm from the
workpiece. Check the adjustment in addition to rotating
the workpiece by hand.

« Set the tool holder ca. 3 mm above the axis of the workpiece.
Check the adjustment once again by rotating the work-
piece by hand.

* Once the eccentric clamp has been loosened, the hold-
er console can be moved along the entire length of the
bed and in the direction perpendicular to the workpiece.
Furthermore, the holder console can be tilted over ap-
prox. 45° to either side.

* To work with a plane surface, turn the tool holder 90°
and place up against the surface to be worked. De-
pending on the wood turning tool, place the tool holder
up to 6 mm underneath the axis of the workpiece.
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Use of wood turning tools, Fig. 4

Examples of how to use the tools when working with the
most frequent forms. Once the machine has been plugged
in, it is ready to be used. Observe the operating instruc-
tions in ,Electrical connection®.

A perfect and sharp wood turner tool is a precondition

for professional wood-turning.

Selection of materials

* Wood to be turned must be of good quality and with-
out imperfections such as fissures against the grain, a
marred surface, or knots. Faulty wood tends to split and
becomes a risk for both the operator and the machine.

» Workpieces that have been glued together should only
be processed by experienced craftsmen. Because the
workpiece can explode as a result of developing cen-
trifugal force, turning such wood demands careful glu-
ing without weak points.

Note: Beginners should first master fundamental skills by

working exclusively with solid material.

Preparation of the materials

» To turn long pieces of wood, the material must be cut
into a square form beforehand.

» To turn a cross-arm, the material must be cut to size in
its natural state as well. Saw out the rough form with a
band saw. An octagonal form is recommended for the
material so that vibrations are reduced.

Centering of the workpiece, Fig. 05

Centering the prepared workpiece is an important opera-
tion to be performed before placing it into the machine.
Centering consists of measuring the middle point of the
workpiece and marking it with a center punch.

Make a depression of 1.5 to 2 mm in the middle point.

If the workpiece has not been centered exactly, strong
vibrations will develop as a result of the imbalance. It is
possible that the workpiece could be hurled outward as
a result.

NOTE: Exact centering of the workpiece produces smooth
concentricity.

While working with the turner

* Work with a rough workpiece should be conducted at
low speeds.

» Only after the wood has been pre-turned (the pre-turn-
ing operation is complete once the basic form of the
workpiece as well as an even concentricity have been
achieved) can the speed be raised.

TURN OFF AND UNPLUG THE MOTOR FIRST

* The live center must be readjusted from time to time
with the hand wheel. This operation only should be per-
formed when the motor has been turned off.
The tailstock center should rest firmly in the wood.

» Turn the workpiece by hand to check if it rests secured.

Marking of the workpiece

Sometimes the workpiece has to be taken out before it
has been completed. It is advantageous to mark the work-
piece and the driver with a pencil first.

When placing the workpiece back in the machine, match
the marks on the workpiece and the driver.
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Specialized literature

Specialized shops offer appropriate specialized literature
about wood turning. They can be a great help for begin-
ners in their work as well as a source of ideas for experts.

A Electrical connection

The installed electric motor is completely wired ready for
operation.

The customer’s connection to the power supply system,
and any extension cables that may be used, must con-
form with local regulations.

Important remark:

The motor is automatically switched off in the event of
an overload. The motor can be switched on again after a
cooling down period that can vary.

Defective electrical connection cables

Electrical connection cables often suffer insulation dam-

age.

Possible causes are:

» Pinch points when connection cables are run through
window or door gaps.

» Kinks resulting from incorrect attachment or laying of
the connection cable.

+ Cuts resulting from running over the connecting cable.

* Insulation damage resulting from forcefully pulling out
of the wall socket.

» Cracks through aging of insulation.

Such defective electrical connection cables must not be
used as the insulation damage makes them extremely
hazardous.

Check electrical connection cables regularly for damage.
Make sure the cable is disconnected from the mains when
checking.

Electrical connection cables must comply with the regula-
tions applicable in your country.

Single-phase motor, Fig. 06

» The mains voltage must coincide with the voltage speci-
fied on the motor’s rating plate.

+ Extension cables up to a length of 25 m must have a
cross-section of 1.5 mm?, and beyond 25 m at least 2.5
mm?2.

» The connection to the mains must be protected with a
16 A slow-acting fuse.

Only a qualified electrician is permitted to connect the
machine and complete repairs on its electrical equipment.

In the event of enquiries please specify the following data:
* Motor manufacturer

* Type of current of the motor

+ Data recorded on the machine’s rating plate

» Data recorded on the switch’s rating plate

If a motor has to be returned, it must always be dispatched
with the complete driving unit and switch.




Maintenance

» Overhauls, maintenance work, cleaning, as well as the
elimination of any malfunctions must only be undertak-
en after turning off the motor.

» All protective and safety equipment must be reinstalled
immediately upon completion of any repair or mainte-
nance work.

» Clean and lightly oil the spindle thread of the tool holder
when changing tools.

* When possible, the tail stock sleeve should be removed
by unscrewing it, cleaned and then sprayed with a dry
lubricant. Grease the threaded spindle.

» Check the eccentric clamp of the tailstock as well as the
tool holder and adjust if necessary. In addition, tighten
the hex nut under the bracket.

« Check the drive belt and replace when necessary.

Accessories

Article Art. No.

Turning lathe extension 4902301701
Additional tools 5er set 88002716
Additional tools 6er set 88002717
Screw chuck 7400 7200
Socket chuck @ 30 mm 7400 8600
Socket chuck @ 40 mm 7400 7300
Socket chuck @ 60 mm 7400 8700
Driver plate @ 80 mm 7400 8800
Three-jaw chuck @ 100 mm 7400 8900
Four-jaw chuck @ 125 mm 7400 7400

Drill chuck 3 — 16 mm cone mandrel MK-2 7400 7700

You can find other accessories in our current catalogue or
at www.scheppach.com.

Service information

Please note that the following parts of this product are
subject to normal or natural wear and that the following
parts are therefore also required for use as consuma-
bles.

Wear parts*: Carbon brushes, v-belt

* Not necessarily included in the scope of delivery!

Trouble shooting

Problem Possible Cause

Help

a) No electricity
b) Defective switch, condenser
c) Defective extension cord

Motor doesn’t start

a) Check fuse

b) Have an electrician inspect unit

¢) Unplug cord, inspect and replace, if neces-
sary

working

c) Rotational speed is too high

b) Work piece is not properly centered

\Work piece flatters while |a) Working piece becomes loose while working | a) Follow the instructions in the operating

manual

b) Follow the instructions in the operating
manual

c) Select a lower rotational speed

ITool rest or tailstock can- [Setting the eccentric clamping
not be clamped

Return the hexagonal nut at the bottom side
labout V% rotation with the socket spanner
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Manufacteur:

Scheppach
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stralte 69, D-89335 Ichenhausen

Cher client,

Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et du succes
au cours de vos travaux a venir, avec votre nouvel appa-
reil scheppach.

AVERTISSEMENT: Le constructeur de cet appareil n'est
pas responsable, conformément a la réglementation en
vigueur concernant la responsabilité des produits, des dom-
mages occasionnés par ou survenant a cet appareil et ayant
pour cause:

* Maniement inadéquat.

* Non respect des consignes d’utilisation.

» Reéparations par un tiers, n’étant pas un spécialiste
agreée.

Montage et remplacement de ,piéces de rechange non
originelles de scheppach®.

Emploi non conforme a la prescription.

Défaillance de linstallation électrique, due au non re-
spect des réglementations électriques et des prescrip-
tions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons de lire le texte du guide d'utili-
sation, avant d’effectuer le montage et la mise en oeuvre.
Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre prise
de contact avec la machine, vous permettra d’en exploi-
ter correctement toutes les possibilités. Les indications
importantes qu’il contient vous apprendront comment
travailler avec la machine de maniére sire, rationnelle
et économique, comment éviter les dangers, réduire les
colts de réparation et raccourcir les périodes d’indisponi-
bilité, comment enfin augmenter la fiabilité et la durée de
vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce manuel,
vous devrez observer les prescriptions réglant I'utilisation
de la machine dans votre pays. Le manuel doit se trou-
ver en permanence a proximité de la machine. Mettez-le
dans une enveloppe plastique pour le protéger contre la
saleté et 'humidité. Chaque personne utilisatrice en pren-
dra connaissance avant le début de son travail et respec-
tera scrupuleusement les instructions qui y sont données.
Seules pourront travailler sur la machine les personnes
instruites de son maniement et informées des dangers
inhérents a celui-ci. L'age minimum autorisé doit étre res-
pecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans ce ma-
nuel et les prescriptions spécifiques a votre pays, vous
observerez les regles techniques généralement recon-
nues pour la conduite des machines a travailler le bois.

AConseils généraux

 Vérifier dés la livraison, qu’aucune piéce n’ait été dété-
riorée pendant le transport. En cas de réclamation,
informer aussitét le livreur.

* Nous ne pouvons tenir compte des réclamations ultéri-
eures.

 Vérifier que la livraison soit bien compléte.

» Familiarisez-vous avec l'appareil avant la mise en
oeuvre par I'étude du guide d'utilisation.
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» Pour les accessoires et les pieces standard, n’utiliser
que des pieces d’origine scheppach. Vous trouverez-
ces chez votre commergant spécialisé scheppach.

* Lors de commandes, donnez nos numéros d’article,
ainsi que le type et I'année de fabrication de I'appareil.

Descriptif de livraison

Tour a bois
Table pour la piéce a travailler
Porteur
Contre-pointe rotative
Mandrin indépendant
Mandrin
Poussoir
Clé a fourche SW 32/41
Tournevis a 6 pans 3/6/8
Instructions d’utilisation
Caractéristiques techniques
Dimensions

LxBxHmm 940 x 270 x 420
Epaisseur de

I’armature mm 190
Filetage de

téte de broche M 33
Cone de téte de

broche MK 2
Hauteur des

pointes au-

dessus de 152
I’armature mm

Entre-pointes

mm 457
Diamétre sur

armature mm 305
Diamétre entre

pointes mm 240
Largeur du

porte-outil mm 150
Poids kg 34,8
Arbre de tournage muni d’un roulement de précision, anti-
poussiére,

rainuré a billes
Vitesse de rota-

650/ 1000/ 1450/ 2000 / 3000

tion en 1/mn

Contre-pointe

Cone de la
contre-pointe MK 2

Alésage de
poupée mobile 95
(broche creuse) ’
2 mm

Ajustement de 47
la douille mm

Entrainement

Moteur élec-
trique
Puissance
consommée 0,55
P1 kW

Puissance four-
nie P2 kW 0,30

Vitesse de rota-
tion en 1/mn

Protection
moteur
Dispositif de
déclenchement oui
basse tension

Mode de fonc- S1
tionnement

230-240V/50 Hz

1400
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Paramétres du bruit

Niveau de puissance sonore en dB

Marche a vide L, = 74,3 dB(A)

Traitement L, = 91,7 dB(A)

Niveau de pression acoustique sur le lieu de travail
en dB

Marche a vide LpAeq =61,3dB(A)

Traitement L, . = 78,7 dB(A)

Pour les valeurs d’émission citées, il faut tenir compte
d’une incertitude de mesurage K = 3 dB.

Légende (Fig. 1.1)

1. Poupée fixe

Plateau circulaire

Porte-outils avec blocage excentrique
et levier de blocage

Contrepointe tournante

Porteur

Poupée mobile

Levier de blocage excentrique (au dos de la poupée
mobile)

8. Banc du tour

9. Interrupteur Marche/Arrét

10. Levier et vis de serrage

A Mesures de sécurité

» Faites passer les consignes de sécurité a toutes les

personnes travaillant sur la machine.

Tenir compte de toutes les indications de sécurité et de

danger sur la machine.

Conserver la lisibilité compléete de toutes les indications

de sécurité et de danger sur la machine.

Vérifier les conducteurs de raccordement au réseau.

Ne pas utiliser de cordon défectueux.

Veiller a ce que la machine repose sur un support stable.

Attention lors du travail: risque de se blesser aux doigts,

aux mains et aux yeux.

Tenir les enfants a distance quand la machine est bran-

chée au réseau.

Tous les dispositifs de sécurité et de protection doivent

étre montés pour le travail.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au moins. Les

éléves a former doivent avoir 16 ans au moins, et tra-

vailler uniquement sous surveillance.

Ne pas distraire une personne en train de travailler sur

la machine.

L'emplacement de travail doit étre maintenu libre de

copeaux et de chutes de bois.

Porter des vétements bien seyants. Enlever les bijoux,

bagues, et montres.

» Pour les personnes a cheveux longs, porter un couvre-
chef ou un filet.

* Ne pas porter de gants.

» Porter des lunettes de protection pour travailler.

+ Veiller au sens de rotation du moteur — c.f. branche-
ment électrique.

* Ne pas démonter les dispositifs de sécurité de la ma-
chine ou les rendre inutilisables.

» Effectuer les opérations d’équipement, de réglage, de
mesure, et de nettoyage, seulement quand le moteur
est coupé. Débrancher la prise et attendre la mise au
repos de I'outil rotatif.

wn
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Pour pallier une cause de dérangement, arreter la ma-
chine, débrancher la prise.

Les branchements et réparations de I'équipement élec-
trique ne doivent étre effectués que par un spécialiste
de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de maintenance
achevés, tous les dispositifs de protection et de sécurité
doivent étre remontés immédiatement.

Amener le porte-outil le plus prés possible de la piéce.
Pour travailler le bois, une vitesse de 30 m/s a la circon-
férence de la piéce est appropriée.

Consultez le diagramme affiché sur le bloc moteur!
Faire un percage de centrage aux deux extrémités
avec un forét a centrer, avant de monter la piéce entre-
pointes.

Travailler les pieces de grandes dimensions et les
pieces présentant du ballant avec une faible vitesse;
les dégrossir éventuellement au préalable a la scie a
ruban.

Avant une mise sous tension de la machine, s’assurer
que la piéce soit correctement fixée.

Eloignez les vis ou les clés de serrage avant la mise en
route de la machine.

Toujours fermer le carter a courroie.

Pour les travaux avec mandrins a trois ou quatre mors,
le dispositif de protection de mandrin doit toujours étre
monté.

Ne jamais freiner a la main une piéce en train de s’arré-
ter. Ne jamais prendre de mesure sur la piéce en rota-
tion.

Utiliser seulement des outils bien affatés.

Toujours guider I'outil de tournage avec les deux mains.
Ne travailler que des piéces sans éclats.

Respecter la vitesse de rotation correcte de la machine.
Lorsque l'on s’éloigne de I'emplacement de travail,
arréter le moteur et débrancher la prise.

Déconnecter la machine de toute alimentation élec-
trique externe, méme pour un trés petit changement
d’emplacement. Brancher la machine réglementaire-
ment au secteur avant la remise en service!

Avertissement! Pendant son fonctionnement, cet outil
électrique génére un champ électromagnétique. Ce
champ peut dans certaines circonstances nuire aux im-
plants médicaux actifs ou passifs. Pour réduire les risques
de blessures graves voire mortelles, nous recommandons
aux personnes porteuses d‘implants médicaux de consul-
ter leur médecin, ainsi que le fabricant de leur implant
avant d‘utiliser I‘outil électrique.

Utilisation conforme

Les machines contrlées CE sont conformes aux
directives de I'U.E. en vigueur concernant les ma-
chines ainsi qu’a toutes les directives applicables a
la machine.

Utiliser la machine/installation uniquement lorsqu’elle
est en parfait état du point de vue technique et con-
formément a son emploi prévu en observant les ins-
tructions de service, en tenant compte de la sécurité
et en ayant conscience du danger! Eliminer notam-
ment (ou faire éliminer) immédiatement toute panne
susceptible de compromettré la sécurité!

Le tour n’est cougu que pour travailler le bois.
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»  Tout autre genre d'utilisation est considéré comme
non conforme. Le constructeur n'assume pas de
responsabilité en cas de dommages dans ce cas; le
risque est a la charge de I'utilisateur seul.

. Les consignes de sécurité, de travail, et d ‘entretien
du constructeur ainsi que les dimensions qui sont
indiquées dans les données techniques, doivent étre
respectées.

. Respecter les consignes de prévention antiaccidents
appropriées, ainsi que les autres régles de sécurité
techniques reconnues en général.

. Utilisation, entretien, mise en condition de la ma-
chine uniquement par des personnes familiarisées
et qui sont informées des dangers inhérents. Toute
initiative de modification de la machine exclut la res-
ponsabilité du constructeur pour les dommages y fai-
sant suite.

. La machine doit étre utilisée uniquement avec des
accessoires et des outils d’origine du construteur.

Veillez au fait que nos appareils, conformément au re-
glement, n'ont pas été congus pour étre utilisés dans
un environnement professionnel, industriel ou artisanal.
Nous déclinons toute responsabilité si 'appareil venait a
étre utilisé professionnellement, artisanalement ou par
des sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

A Risques résiduels

La machine est construite selon les regles de I'art et les
régles techniques de sécurité reconnues. Il est cependant
possible que des risques résiduels apparaissent pendant
le travail.

. Utilisez seulement des bois sélectionnés, sans dé-
faut tel que: Noeuds, fissures transversales, fentes
superficielles. Le bois défectueux a tendance a écla-
ter et présente des risques pour le travail.

. Les morceaux de bois qui n’ont pas été correctement
collés peuvent, en raison de la force centrifuge, ex-
ploser pendant le travail.

. Avant de monter la piéce brute, la tailler en forme
carrée, la centrer et veiller au montage correct. Le
déséquilibrage de la piece a usiner est source de
blessures.

. Risques de blessures par le guidage incertain de
I'outil si son support n'est pas réglé correctement et
par l'outil a bois émoussé. La condition nécessaire
pour dresser de maniere appropriée le bois est un
outil a bois sans défaut, parfaitement aiguisé.

. Risques pour la santé provenant de la piéce a usiner
en mouvement rotatoire en raison des cheveux longs
et de vétements flottants.

. Risques pour la santé par les poussiéres de bois ou
copeaux de bois. Porter des équipements de pro-
tection personnels tels que protection des yeux et
masque antipoussiéere.

. Risques électriques si utilisation de cables de raccor-
dement électriques non conformes.

. De plus, malgré toutes les précautions prises, des
risques résiduels non évidents peuvent exister.

. Les risques résiduels peuvent étre minimisés si les
«Consignes de sécurité» et I'«Utilisation conforme a
la destination» ainsi que les Instructions d’utilisation
sont intégralement respectées.
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Mise en route

Attention: Avant la mise en route, consultez les
consignes de sécurité.

Avant la mise en route, éloignez les mandrins, les
clefs de broche et les instruments de serrage!

Réglage de la vitesse de rotation

N’effectuez ce réglage qu’aprées avoir débranché la ma-
chine!

Le diagramme de rotation situé sur la poupée fixe vous
indique la vitesse adéquate.

Le diagramme est dessiné pour des bois semi-durs secs.
La vitesse adéquate de rotation dépend de différents
parametres tels que:

. essence et provenance du bois

»  stockage, siccité du bois

+ diametre et longueur des piéces

. piéces polygonales ou dissymétriques

. pieces symétriques larges et pré-tournées

» outil de tournage, technique de tournage

. piéces en bois collés

ATTENTION!

Un tournage réussi ne dépend pas d’'une vitesse rapide,
mais d’une utilisation efficace des outils!

Indications pour le réglage du nombre de tours/min:
Faible vitesse pour:

. piéces de large diamétre

. pieces dures de large diametre

. pieces longues et dissymétriques

. bois collés

Réglage du nombre de tours/min (Fig. 2+3)

. Ouvrir le capot.

+  Desserrez la vis a téte creuse (C).

. Lever le moteur a I'aide du levier (2) et engager la
courroie sur le volant adéquat.

. La courroie doit reposer exactement dans la rainure
du volant.

. Rabaisser le moteur et appuyer légerement sur le
levier (2) pour tendre la courroie. Resserrez la vis a
téte creuse (C).

*  ATTENTION: Une trop grande tension de la courroie
provoque son usure rapide!

. Refermer le capot et verrouiller en tournant le boulon
d’un quart de tour vers la droite.

«  Vérifier le réglage de la vitesse par le fenétron de
contrdle.

. En cas de balourd important, abaissez la vitesse d’au
moins un cran.

Entraineur, Fig. 1.1, 5
L’entraineur n’est utilisé que pour un tournage ,entre les
pointes*.

Plateau circulaire, Fig. 1.1, 2
Le plateau circulaire est utilisé pour des pieces plates plus
grandes.

Remplacement des instruments de serrage

. Desserrer le goujon fileté sur la queue des instru-
ments de serrage.

. Maintenir la broche avec le mandrin, desserrer les
instruments de serrage au moyen d’une clé a fourche.




Contre-pointe, Fig. 1.1, 6

. Une fois I'excentrique desserré, la contre-pointe peut
se déplacer librement et étre refixée sur toute la lon-
gueur du rail.

. Pour positionner votre piece entre les deux pointes,
desserrer I'écrou de blocage (1). Faites sortir la
douille de contre-pointe d’environ 20 mm et resser-
rez la fixation.

. Positionner la contre-poupée contre la piéce. La
pointe de centrage doit reposer au renfoncement du
point d’axe de la piece.

*  Manoeuvrer la contre-pointe jusqu’a ce qu’elle ap-
puie fermement sur le bois.

. Resserrer I'écrou (1).

. Faire pivoter la piece avec la main; vérifier qu’elle
soit solidement saisie entre les pointes et qu’elle
puisse tourner librement.

Remplacement de la contrepointe tournante, Fig. 1.1, 4
» Desserrer entierement le fourreau de contrepointe afin
de retirer la pointe.

Pose du ciseau, Fig. 1.1, 3

*  Le porte-outil sert a un guidage sar de I'outil et d’ap-
pui pour la main. Le réglage en hauteur du porte-ou-
til peut étre effectu’e en desserrant la manivelle (2).
Une fois tirée dans le sens de la fleche, elle peut se
dévisser librement.

. Rapprocher le porte-outil a une distance d'1a 3 mm
de la piéce. Vérifier avec la main que la piéce puisse
tourner librement.

* Le tranchant du ciseau doit attaquer le bois a une
hauteur d’environ 3 mm au-dessus de l'axe de la
piece. Vérifier de nouveau avec la main que la piéce
puisse tourner librement.

. En débloquant I'excentrique, le porte-outil peut étre
déplacé sur toute la longueur du rail, et perpen-
diculairement jusque contre la piéce de bois. De
plus, le socle du porte-outil peut pivoter dans les
deux directions d’environ 45° autour de son axe.

. Pour travailler sur une surface plane, tourner le
porte-outil a 90° et le pousser contre le bois. Selon le
cas, l'outil doit attaquer la surface jusqu’a une hau-
teur d’environ 6 mm en dessous de I'axe de la piéce.

Guidage di ciseau

Exemples de guidage de ciseau pour les formes les plus
courantes. La mise en service du tour scheppach Dmt 450
ne nécessite que le branchement sur le secteur. Veuillez
suivre les instructions ,Raccordement au secteur”.

Consignes de travail

Afin d’effectuer un travail irréprochable, n’employer
que des outils de qualité et correctement aiguisés.

Choix du matériau

. Le bois de tournage doit étre de bonne qualité, sans
défauts tels que fissures d’angle, fentes superfi-
cielles ou noeuds. Un bois médiocre aura tendance a
éclater et représente ainsi un danger pour I'utilisateur
autant que pour le tour.

. Le tournage de bois collés requiert de I'expérience!
Le travail sur ces pieces ne peut aboutir que si le
collage est soigné, sans points faibles. Dans le cas
contraire, la force centrifuge peut faire exploser la
piéce de bois.

Attention: L'apprentissage sur le tour a bois ne doit s’ef-
fectuer qu’avec des bois massifs!

Préparation du matériau

. Les piéces de bois de fil doivent étre équarries a 4
faces planes avant d’étre travaillées sur le tour.

. Les pieéces en bois a contre-fil doivent étre égale-
ment équarries grossiérement:

Utiliser une scie a ruban pour I'équarrissage.

Une forme octogonale est avantageuse car elle restreint

les vibrations.

Centrage des piéces, Fig. 05

Il est important d’effectuer cette opération avant de mettre
les pieces entre pointes.

Centrer signifie: déterminer le point d’axe de la piece et en
marquer I'emplacement.

Marteler en ce point un renfoncement de 1,5 a 2 mm.

Si la piece de bois n’est pas correctement centrée, il se
produit un effet de balourd et de fortes vibrations. La piece
tournée peut étre violemment projetée hors de la machine.
ATTENTION: Un centrage précis est la garantie d’'un
tournage sar.

Pendant le travail sur le tour

« Travailler la piéce encore brute a vitesse réduite.

* Apres le pré-tournage, c'est a dire quand la forme
grossiére est atteinte et que la rotation est équilibrée,
la vitesse peut alors étre augmentée.

+ D'ABORD ARRETER ET DEBRANCHER L’APPA-
REIL.

. La contre-pointe dentée entrainée doit étre ajustée
grace au volant de réglage.

. La contre-pointe dentée doit s’appuyer fermement
dans le bois.

. Faire pivoter la piece avec la main pour vérifier la
solidité de la prise entre pointes.

Marquer la piece

Il est parfois nécesaire de dételer la piece avant la finition.

Afin de la remettre plus tard en position sans probleme,

il est utile de faire une marque au crayon sur la piece et

sur I'entraineur.

Litérature spécialisée

Des éditions professionnelles offrent une large littérature
spécialisée, pour le débutant aussi bien que I'utilisateur
chevronné.

A Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est installé est raccordé en ordre
de marche. Le raccordement électrique que doit effectuer
le client ainsi que les cables de rallonge utilisés doivent
correspondre aux normes en vigueur.

Remarques importantes

En cas de surcharge du moteur, celui-ci s’arréte automa-

tiquement. Aprés un temps de refroidissement (d'une

durée variable), il est possible de remettre le moteur en

marche.

Cables de branchement électrique défectueux

Il arrive fréquemment que lisolation des céables de

branchement électrique présente des avaries.

Les causes en sont:

. Ecrasements, si le cable passe sous la porte ou la
fenétre.
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. Coudes dis a une mauvaise fixation ou un mauvais
guidage du cable de branchement.

»  Coupures dues a un écrasement du cable.

. Extractions violentes du cable de la prise murale.

. Fissures dues au vieillissement de l'isolation.

Il est déconseillé d’utiliser des cables électriques qui pré-

sentent ces types d’avaries. Danger de mort.

Vérifier régulierement les cables de branchement électri-

que. Veiller a ce que le cable n’entre pas en contact avec

la tension de secteur pendant la vérification.

Les cables de branchement électrique doivent corres-

pondre a la réglementation en vigueur dans votre pays.

Moteur monophasé, Fig. 06

. La tension du secteur doit correspondre aux indica-
tions portées sur la plaque signalétique du moteur.

* Les cables de rallonge d’'une longueur maximale
de 25m doivent présenter une section transversale
de 1,5 m?, ceux d’'une longueur supérieure a 25 m
doivent présenter une section transversale de 2,5
mm?2.

. Le branchement au réseau est équipé d'un fusible a
action retardée de 16 A.

Les raccordements et les réparations de I'installation élec-

triqgue ne doivent étre effectuées que par un électricien.

En cas de questions supplémentaires, veuillez fournir les

indications suivantes:

»  Fabricant du moteur

. Nature du courant du moteur

. Données se trouvant sur la plaque signalétique de
la machine

. Données se trouvant sur la plaque signalétique du
conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envoyer I'unité mo-

teur compléte avec le conjoncteur.

»  Avant toute réparation, nettoyage ou révision, priére
de débrancher le moteur.

*+ Tous les systéemes de sécurité et les protections
doivent étre remontés dés la fin de l'intervention sur
la machine.

. Nettoyer et lubrifier Iégérement le filetage du porte-
outil apres chaque changement d’outil.

. Démonter de temps en temps la douille de contre-
pointe, la nettoyer et la saupoudrer de lubrifiant sec.
Graisser les tiges filetées.

»  Veérifier et ajuster le serrage a excentrique de la
contre-pointe et du porte-outil. Resserrer pour cela
I’écrou hexagonal sous la cosse de serrage.

«  Vérifier le bon état des courroies et les renouveler si

nécessaire.

Accessoires optionnels
Accessoire Art. n°
Extension tour 4902301701
Kit d’outils additionnels 5er 88002716
Kit d’outil additionnels 6er 88002717
Mandrin fileté, 7400 7200
Manchon 30 mm 7400 8600
Manchon 40 mm 7400 7300
Manchon 60 mm 7400 8700
Disque d’entrainement 80 mm 7400 8800
Mandrin a trois mors 100 mm 7400 8900
Mandrin a quatre mors 125 mm

7400 7400
Mandrin de percage 3 - 16 mm
mandrin conique MK 2 7400 7700

Vous trouverez d’autres accessoires dans notre catalogue
actuel ou sur www.scheppach.com.

Informations service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les pieces
suivantes sont soumises a une usure liée a |‘utilisation
ou a une usure naturelle ou que les pieces suivantes
sont nécessaires en tant que consommables.

Piéces d‘usure*: Charbons, Courroie trapézoidale

*Pas obligatoirement compris dans la livraison!

Aide au dépannage

Panne Cause possible Remeéde
Le moteur ne démarre | @) pas de courant a) vérifier le fusible secteur
pas b) interrupteur, condensateur défectueux b) électricien, vérifier
c) rallonge électrique défectueuse c) retirer la fiche secteur, vérifier,

si nécessaire remplacer

pendant le travail
b) centrage incorrect

c) vitesse de rotation trop élevée

La piece a usiner flotte |a) la piece a usiner se desserre pendant le travail | a) observer les consignes de travail de

l'instruction

b) observer les consignes de travail de
l'instruction

c) sélection d’une vitesse inférieure

Il est impossible de Réglage du blocage excentrique
bloquer le porte-outils ou
la poupée mobile

Resserrer I'’écrou hexagonal sur la face
inférieure d’env. 2 tour avec une douille.
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Costruttore

Scheppach
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69, D-89335 Ichenhausen

Egregio cliente,

Le auguriamo buon divertimento e successo nel lavoro
con il suo nuovo apparecchio scheppach.

NOTA: Il produttore di questo apparecchio non assume
responsabilita, secondo la relativa legge vigente, per dan-
ni all’'apparecchio o da esso provocati, nei seguenti casi:
« trattamento improprio;

* inosservanza delle istruzioni d’uso;

* riparature effettuate da terze persone specializzate non
autorizzate;

montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non originali
scheppach®;

utilizzo ,non conforme alle prescrizioni;

messa fuori uso dell'impianto elettrico, a causa dell’i-
nosservanza delle relative norme e delle prescrizioni
VDE (Associazione elettrotecnica tedesca) 0100, DIN
57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle istruzioni per
I'uso prima del montaggio e della messa in funzione.
Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi a conosce-
re la Vostra macchina e a sfruttare le varie possibilita d'im-
piego in modo conforme a tali istruzioni.

Queste istruzioni per 'uso contengono preziose indicazio-
ni su come la macchina pu0 essere impiegata in modo si-
curo, corretto e con parsimonia, su come evitare pericoli,
risparmiare spese di riparazione, diminuire i tempi d’inatti-
vita dovuti a guasti e su come aumentare I'affidabilita e la
durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni per l'uso, durante il funzionamento della macchina
bisogna assolutamente attenersi alle Norme in vigore nel
paese in cui viene impiegata la macchina.

Le istruzione per 'uso devono sempre trovarsi nei pressi
della macchina. Bisogna le mettere in una copertina pla-
stica per proteggerle da sporcizia e umidita. La persona di
servizio alla macchina deve leggere tali istruzioni prima di
iniziare i lavori e deve assolutamente attenersi a quanto
contenutovi. La macchina deve essere impiegata solo da
persone istruite sul relativo funzionamento e a conoscen-
za dei pericoli che ne possono derivare. Inoltre bisogna
attenersi all’eta minima richiesta per la lavorazione con
tali macchine.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste istru-
zioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro paese,
durante I'impiego della macchina bisogna attenersi ai re-
golamenti tecnici generalmente riconosciuti per I'impiego
di macchine per la lavorazione del legno

Avvertenze generali

» Dopo avere tolto la merce dall'imballaggio, controllare
in tutti i pezzi eventuali danni dovuti al trasporto. In ca-
so di reclami bisogna informarne immediatamente il tra-
sportatore.

* Non possiamo accettare reclami presentati in seguito.

+ Verificare che la spedizione sia completa.

* Prima dellimpiego, prendere confidenza con I'apparec-
chio studiando le istruzioni per 'uso.

» Per accessori, ricambi e pezzi soggetti ad usura, impie-
gare solo pezzi originali scheppach. Le parti di ricambio
sono disponibili presso il Vostro rivenditore specializza-
to.

* Indicare nelle ordinazioni il nostro numero dell’articolo,
nonché tipo e anno di costruzione dell’'apparecchio.

DM460T

Volume della fornitura

Tornio
Supporto attrezzo
Trascinatore
Contropunta rotante a contatto
Piattaforma
Mandrini
Battente
Chiave fissa a forchetta SW 32/41
Chiave a tubo esagonale 3/6/8
Manuale d'uso
Dati tecnichi
Dimensioni
LxLxAmm 940 x 270 x 420
Altezza del banco|
e 190
Filettatura man-
drino M 33
Cono mandrino MK 2
Altezza delle
punte del banco 152
mm
Distanza delle
punte mm 457
Diametro del
banco mm 305
Diametro tra le
punte mm 240
Larghezza del
supporto per 150
l'utensile mm
Peso kg 34,8

Cuscinetto a sfera a gola profonda di precisione, protetto dalla
polvere

650 /1000 / 1450 / 2000 / 3000

Giri per minuto ‘

Toppo mobile

Cono della con-

tropunta MK 2
Foro del toppo

mobile (mandrino 9,5
cavo) mm

Aggiustamento 47

dell cannotto mm

Trasmissione

230-240V/50 Hz

Motore elettrico

Potenza assorbi-

ta P1 kW 0,55
Potenza effettiva

P2 kW 0,30
Giri per minuto 1400
Salvamotore Si
Dispositivo auto-

matico di bassa si
tensione

Modo operativo S1
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Parametri dei rumori

Livello di rumorosita in dB
Corsa a vuoto L, = 74,3 dB(A)

Lavorazione L, = 91,7 dB(A)

Livello di pressione acustica sulla
postazione di lavoro in dB
Corsaavuoto L, . =613 dB(A)

Lavorazione L , . = 78,7 dB(A)
Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente
di insicurezza di misurazione K = 3 dB.

Legenda (Fig. 1.1)

Testa portamandrino

Piattaforma

Supporto utensile con bloccaggio eccentrico
e leva di fissaggio

Contropunta

Trascinatore

Toppo mobile

Leva di fissaggio eccentrico

(sul lato posteriore del toppo mobile)
8. Banco

9. Interruttore on/off

10. Leva e vite di fissaggio

Note di sicurezza

Distribuire le istruzioni per l'uso a tutte le persone che

lavorano con la macchina.

Osservare tutte le indicazione di pericolo e sulla sicu-

rezza apportate sulla macchina.

Accertarsi che tutte le indicazione di pericolo e sulla si-

curezza apportate sulla macchina siano sempre perfet-

tamente leggibili.

Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non uti-

lizzare cavi difettosi.

Fare attenzione che la macchina poggi in modo stabile

su un pavimente saldo.

Attenzione durante la lavorazione: pericolo di lesioni

alle dita, alle mani e agli occhi.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina allacciata

alla rete.

Durante la lavorazione alla macchina devono essere

montati i vari dispositivi di protezione e le coperture.

La persona di servizio alla macchina deve avere alme-

no 18 anni. Gli apprendisti devono avere almeno 16 anni

e possono lavorare alla macchina solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla macchina.

Mantenere il posto di servizio della macchina sgombro

da trucioli e avanzi di legno.

* Indossare indumenti idonei. Togliersi gioielli, anelli e
braccialetti.

» Per proteggere i capelli lunghi indossare un berretto o
una retina per i capelli.

* Non indossare guanti da lavoro.

* Durante il lavoro indossare occhiali protettivi.

» Fare attenzione al senso di rotazione del motore — ve-
dasi ,Allacciamento elettrico®.

» E’vietato smontare o rendere inutilizzabili i dispositivi di

sicurezza installati nella macchina.

wnh =
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« Effettuare i lavori di preparazione, regolazione, misura-
zione e pulizia della macchina solo a motore spento.
Estrarre la spina di rete e attendere che I'utensile rotan-
te sia arrestato.

» Spegnere il motore prima di procedere all’eliminazione
di guasti. Estrarre la spina.

» Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature elet-
triche possono essere fatti solo da un elettricista speci-
alizzato.

« | vari dispositivi di protezione e di sicurezza devono es-

sere subito rimontati una volta conclusi i lavori di ripara-

zione o di manutenzione.

Porre il supporto per I'utensile il pit a contatto possibile

con il pezzo da lavorare.

» Con pezzi di legno la velocita periferica non deve supe-
rare 30 m/s.

Si faccia attenzione al diagramma del mandrino.

» Prima del serraggio praticare un foro da centro da en-
trambe le parti tra le estremita del pezzo da lavorare.

» Lavorare i pezzi grandi e squilibrati solo con basso regi-
me e dopo averli eventualmente tagliati per mezzo della
sega a nastro.

» Prima di accendere la macchina controllare che il pezzo
da lavorare sia saldamente serrato.

» Prima di accendere la macchina, togliere la bussola di
serraggio o la chiave di serraggio.

» Non accompagnare mai con la mano l'utensile per tornire.

* Non utilizzare pezzi da lavorare incrinati.

+ Fare attenzione che il numero di giri nella macchina sia
correttamente regolato.

» Spegnere il motore quando si lascia il posto di lavoro.
Estrarre la spina di rete.

» Chiudere sempre la copertura per le cinghie.

| lavori con autocentrante a tre o quattro griffe devo-
no essere svolti solo con dispositivo di protezione
dell’autocentrante.

* Non frenare mai i pezzi in fase di arresto graduale con
la mano. Non effettuare mai misurazioni sul pezzo ro-
tante.

» Lavorare solo con utensili ben affilati.

» Anche in caso di lieve spostamento della macchina, se-
parla da ogni alimentazione esterna di corrente! Rial-
lacciare correttamente la macchina alla rete prima di
rimetterla in funzione.

Avviso! Questo elettroutensile genera un campo ma-
gnetico durante I‘esercizio. Tale campo pud danneggia-
re impianti medici attivi o passivi in particolari condi-
zioni. Per ridurre il rischio di lesioni serie o mortali,

si raccomanda alle persone con impianti medici di
consultare il proprio medico e il produttore dell‘impianto
medico prima di utilizzare I‘elettroutensile.

Norme di consegna

» Marchio con test CE in conformita alle normative CE per
i macchinari ed alle norme relative ad ogni macchine.

» Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a condizio-
ni tecnicamente ineccepibili e conformi alla sua destina-
zione, con l'osservanza delle norme di sicurezza e della
prevenzione antinfortunistica, attenendosi alle dispo-
sizioni del libretto d’'uso e manutenzione. Eliminare (far
eliminare) immediatamente quei guasti che potrebbero
pregiudicarne la sicurezza.

* Il tornio-scheppach € stato concepito per lavorare
esclusivamente con legno.




* |l produttore non risponde di danni provocati da un uso
non conforme alle norme; ogni rischio a carico dell’'utente.

+ E’ necessario attenersi alle indicazioni di sicurezza,
lavorazione e manutenzione del produttore cosi come
alle misure indicate nei dati tecnici.

* E’necessario rispettare le relative norme antinfortunisti-
che e le altre regole tecniche di sicurezza generalmente
riconosciute.

» La macchina scheppach deve essere utilizzata, curata
o riparata solo da persone con precedente esperienza
e a conoscenza dei relativi pericoli. Il produttore non
risponde di danni provocati da modifiche apportate arbi-
trariamente alla macchina.

» La macchina scheppach deve essere utilizzata, solo
con accessori e utensili originali del produttore.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono stati
costruiti per 'impiego professionale, artigianale o indu-
striale. Non riconosciamo alcuna garanzia se I'apparec-
chio viene usato in imprese commerciali, artigianali o
industriali, o in attivita equivalenti.

Rischi eventuali

La macchina é stata concepita secondo il livello della tec-

nica ed in rispetto delle regolamentazioni per la sicurezza

riconosciute. Tuttavia, durante la lavorazione potrebbero
insorgere eventuali rischi.

+ Lavorare solo legno selezionato, senza difetti quali:
diramazioni, fenditure trasversali, fenditure superficiali.
Il legno difettoso tende a scheggiare e diventa pericolo-
so nella lavorazione.

» A causa della forza centrifuga, i pezzi di legno non cor-
rettamente incollati possono esplodere durante la lavo-
razione.

» Prima di montare il pezzo greggio bisogna tagliarlo in
forma quadrata, centrarlo e osservare I'attacco sicuro.
Ogni marcia irregolare & pericolosa.

* Pericolo di ferimento in caso di guida insicura dell’'uten-
sile se il portautensili non & impostato correttamente e
se l'utensile a tornire non & affilato. Il presupposto per
una perfetta tornitura & un utensile a tornire in ottime
condizioni e pefettamente affilato.

* Pericolo per la salute costituito dal pezzo in rotazion e
in caso di capigiatura lunga o abbigliamento largo. Rac-
cogliere i capelli e indossare indumenti aderenti.

» Pericolo per la salute a causa di polveri o trucioli di
legno. Indossare sempre le apposite protezioni, quali
occhiali e mascherina. Utilizzare il dispositivo di aspira-
zione!

+ Pericolo per la salute provocato da corrente elettrica, in
caso di impiego di cavi elettrici non idonei.

* Inoltre, nonostante tutte le misure di sicurezza prese,
potrebbero sussistere dei rischi non evidenti.

* Questo genere di rischi pud essere ridotto se si osser-
veranno le ,indicazioni sulla sicurezza“ e quanto espo-
sto nel capitolo ,Impiego conforme alle disposizioni*,
cosi come le istruzioni per I'uso nella loro totalita.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione si osservino le note di
sicurezza nelle istruzioni d’uso.

Rimuovere le spine di serraggio, gli utensili di tiraggio
e la bussola di serraggio prima della messa in funzio-
ne della macchina!

Impostazione del numero di giri

L'impostazione del numero di giri va effettuata solo con la
presa d’alimentazione staccata.

Il numero di giri adeguato & leggibile sul diagramma del
mandrino.

Il diagramma si riferisce a legni di media durezza sciutti.
L’adeguato valore del numero di giri dipende da differenti
fattori come:

« tipo e caratteristiche del legno

« stagionatura ed essiccamento del legno

» diametro e lunghezza del pezzo da lavorare
 spigolosita e squilibratura del legno

« tornitura precedente di grandi pezzi equilibrati

« utensile del tornio, tecnica di tornitura

« pezzi di lavoro consistenti in legni incollati

NOTA: Il successo di una tornitura non dipende da un
alto numero di giri, bensi dal giusto utilizzo degli utensili
del tornio.

Direttive per l'impostazione del numero di giri Basso
numero di giri per

« pezzi di lavoro di diametro notevole

« pezzi di lavoro duri di diametro notevole

« pezzi di lavoro lunghi di diametro notevole

« legni incollati

Impostazione del numero di giri (Fig. 2+3)

 Aprire il coperchio. Girando di un quarto a sinistra la vite
di chiusura si apre il coperchio.

« Svitare la vite a brugola (C).

» Tramite la leva (2) alzare il motore elettrico e collocare
la cinghia nella posizione desiderata.

« La cinghia deve giacere esattamente nella scanalatura
della puleggia.

« Abbassare il motore elettrico e tramite una leggera
pressione della leva (2) mettere la cinghia in tensione.
Serrare la vite a brugola (C).

NOTA: Un’elevata tensione della cinghia provoca una ra-
pida usura della stessa.

« Chiudere il coperchio e bloccare la vite tramite un quar-
to di giro a destra.

» Leggere il valore del numero di giri impostato tramite la
finestrella, con il coperchio chiuso.

* In caso di pezzi di lavoro particolarmente squilibrati sce-
gliere un numero di giri inferiore.

Trascinatore, Fig. 1.1, 5
Il trascinatore viene utilizzato esclusivamente per lavori
Jira le punte®.

Piattaforma, Fig. 1.1, 2

La piattaforma viene usata per pezzi grandi e piatti.

Sostituzione degli utensili portapezzo

» Sbloccare la vite senza testa al gambo dell'utensile por-
tapezzo (5).

« Tenere il mandrino, allentare I'utensile portapezzo con
la chiave esagonale.

Toppo mobile, Fig. 1.1, 6

* Dopo aver sbloccato I'eccentrico, € possibile muovere il
toppo mobile per tutta la lunghezza del banco e fissarlo
ad una qualsiasi distanza dalla testa portamandrino.

» Per fissare un pezzo di lavoro tra le punte, allentare la
manopola di fissaggio (1), il cannotto deve uscire di ca.
20 mm, e serrare.

* Avvicinare il toppo mobile al pezzo di lavoro, collocando
la contropunta nella cavita del punto centrale.
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» Tramite il cannotto, far avanzare la contropunta e fissa-
re il pezzo saldamente.
Serrare di nuovo la manopola di fissaggio (1).

» Girare il pezzo di lavoro manualmente, assicurandosi
che esso sia saldamente fissato e possa liberamente
ruotare.

Sostituzione della contropunta, Fig. 1.1, 4
» Girare indietro il cannotto finché si pud togliere la con-
tropunta.

Supporto per l'utensile, Fig. 1.1, 3

|l supporto serve come guida sicura per l'utensile ed
allo stesso tempo come appoggio per la mano.

La regolazione dell’altezza del supporto per l'utensile
viene effetuta svitando la leva di fissaggio (2). Per un’ul-
teriore rotazione tirare nella direzione della freccia.

» Posizionare il supporto per l'utensile ad una distanza di
1 — 3 mm dal pezzo di lavoro.

Controllare il giusto posizionamento ruotando a mano, il
pezzo di lavoro.

* Regolare il supporto per I'utensile ca. 3 mm sopra l'as-
se del pezzo di lavoro.

Controllare il giusto posizionamento ruotando nuova-
mente, a mano, il pezzo di lavoro.

» Dopo aver sbloccato I'eccentrico, (1) € possibile spo-
stare I'appoggio del supporto per l'utensile in senso lon-
gitudinale su tutta la lunghezza del banco e, in senso
trasversale fino al pezzo di lavoro.

Inoltre € possibile ruotare I'appoggio da ambo i lati di
ca. 45°.

» Per la lavorazione di superfici piane, ruotare il supporto
per l'utensile di 90° e regolarlo sulla superfice da la-
vorare. A secondo dell'utensile adoperato, centrare il
supporto fino ad una distanza di 6 mm sotto I'asse del
pezzo di lavoro.

Posizione dell’utensile

Esempi per la guida dell’'utensile per la lavorazione delle
forme piu comuni. Dopo aver effettuato il collegamento
alla rete, il tornio € pronto per la messa in funzione. Os-
servare al riguardo le istruzioni d’uso ,,Collegamento elet-
trico®.

Indicazioni per la lavorazione

Il presupposto per una tornitura professionale é I'uso
di un utensile perfetto ed affilato.

Scelta del materiale

* |l legno da tornire deve essere di buona qualita, sen-
za difetti come nodi ed incrinature trasversali o di su-
perficie. Legno di scarsa qualita tende a scheggiarsi,
costituendo una fonte di pericolo per I'operatore e la
macchina.

» Pezzi di legno incollati dovrebbero essere lavorati solo
da personale esperto. | pezzi di legno dovrebbero esse-
re incollati accuratamente e senza punti di cedimento,
in modo da evitare esplosioni in seguito alle forze cen-
trifughe.

Nota: Il principiante dovrebbe acquisire le cognizioni di

base e la padronanza della macchina, lavorando all’inizio

esclusivamente con pezzi di materiale massivo.
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Preparazione del materiale

 Per la tornitura di pezzi lunghi si deve prima intagliare il
legno in forma quadrangolare.

 Per la tornitura di legna a fibra trasversale bisogna, an-
che in questo caso, tagliare il materiale a formato grez-
zo. Con la sega circolare tagliare grossolanamente il
pezzo.
Anche una forma ottagonale € adeguata, cosi facendo
si riducono anche le vibrazioni.

Centramento del pezzo di lavoro (Fig. 05)

Il centramento del pezzo di lavoro gia preparato, prima

dell'utilizzo con la macchina, é un’operazione importante.

Con centramento si intende la misura ed il contrassegna-

mento del pezzo tramite un punzone.

Incidere una cavita di 1,5 — 2 mm y nel centro.

Un pezzo non esattamente centrato origina, a causo dello

sbilanciamento, vibrazioni troppo ampie. La consequenza

pud essere un catapultamento del pezzo di lavoro.

NOTA: L'esatto centramento del pezzo di lavoro significa

un funzionamento regolare.

Durante la tornitura

» Lavorare pezzi grossolani con un basso numero di giri.

* Dopo la fase di pretornitura, cioé quando il pezzo pos-
siede gia una forma grezza e si € raggiunto un funzio-
namento regolare e continuo, si puo alzare il numero di
giri.

+ SPEGNERE PRIMA IL MOTORE - STACCARE LA
PRESA D’ALIMENTAZIONE

» La punta mobile deve essere, a motore spento, di tanto
in tanto regolata tramite il volantino.
La punta deve essere fissata saldamente al legno.

* Ruotare il pezzo di lavoro a mano, per verificare la sta-
bilita del fissaggio tra le punte.

Marcatura del pezzo di lavoro

A volte é necessario allontanare il pezzo di lavoro prima
che esso sia finito.

In questo caso é vantaggioso, marcare precedentemente
sia il pezzo di lavoro che il trascinatore.

Quando si torna a serrare il pezzo far combaciare le mar-
cature.

Letteratura specializzata
Sul mercato sono presenti differenti testi relativi alla torni-
tura per legno (librerie specializzate), che rappresentano
un grande aiuto ed una fonte di incentivi, sia per il prin-
cipiante che per I'esperto.

Collegamento elettrico

Il motore elettrico installato & collegato e pronto per il ser-
vicio.

L’allacciamento alla rete del cliente e il cavo di prolunga-
mento utilizzato devono essere conformi alla normativa
vigente.

Avvisi importanti

In caso di sovraccarico il motore si disinserisce automati-
camente. Dopo un tempo di raffreddamento (di lunghezza
variabile) é possibile reinserire il motore.

Cavi di allacciamento elettrico deteriorati
Spesso i cavi di allacciamento elettrico presentano danni
allisolamento.




Le cause sono:

» Schiacciature, laddove i cavi di allacciamento vengono
fatti passare per interstizi di porte e finestre.

» Piegature in seguito a fissaggio o condutture del cavo di
allacciamento eseguiti in modo non appropriato.

» Tagli provocati dal passaggio di veicoli sopra il cavo di
allacciamento.

» Danni all'isolamento dovuti all'estrazione dalle prese a
muro.

» Crepe da invecchiamento dell'isolamento.

Cavi di allacciamento elettrico che presentano tali guasti

non devono essere ed a causa dell'isolamento danneg-

giato sono pericolosissimi.

Verificare periodicamente lo stato dei cavi di allaccia-

mento elettrico. Assicurarsi, per la verifica, che il cavo di

allacciamento non sia collegato a rete.

| cavi di allacciamento elettrico devono rispondere alle

norme vigenti nel vostro paese.

Motore monofase

» La tensione di alimentazione deve corrispondere alle
indicazione sulla targhetta del motore.

* | cavi di prolungamento fino a 25 m di lunghezza devo-
no disporre di una sezione trasversale di 1,5 mm?, oltre
i 25 m almeno di 2,5 mm?2.

* |l collegamento a rete & protetto con fusibile inerte 16 A.

* |l collegamento a rete & protetto al massimo con 16 A.

» Dopo I'allacciamento alla rete o dopo un trasferimento &
necessario verificare il senso di rotazione, ed eventual-
mente cambiare la polarita.

Collegamenti e riparazioni dell’attrezzatura elettrica devo-

no essere eseguiti esclusivamente dall’elettricista.

In caso di richiesta di chiarimenti preghiamo di fornire i

dati seguenti:

+ Ditta produttrice del motore

» Tipo di corrente del motore

+ Dati della targhetta della macchina

+ Dati della targhetta dell'inseritore

In caso di rispedizione del motore inviare sempre il grup-

po motore completo di inseritore.

Manutenzione

« | lavori di riparazione, manutenzione e pulizia, cosi
come la rimozione di errori di funzionamento, vanno ef-
fetuati in linea di principio solo a motore spento.

* Dopo aver effettuato riparazioni o lavori di manutenzio-
ne. Procedere subito al rimontaggio di tutti i dispositivi
di prevenzione e sicurezza.

* In caso di sostituzione dell'utensile, pulire e oliare
leggermente la sede d’alloggiamento.

« Estrarre occasionalmente il cannotto, pulirlo e spruzzar-
lo con un lubrificante secco. Ingrassare il fuso filettato.

« Controllare il bloccaggio dell’'eccentrico del toppo mobi-
le ed il supporto per I'utensile, e se necessario regolarli.
Per questo scopo, stringere il dado esagonale presente
sotto il morsetto.

» Controllare le cinghie di trazione e sostituirle se ¢ il
caso.

Accessori opzionali

Accessori Art. Nr.
Prolunga piano tornio 4902301701
Kit attrezzi 5 pz. 88002716
Kit attrezzi 6 pz. 88002717
Pinza giraviti 7400 7200
Pinza per la perlinatura g 30 mm 7400 8600
Pinza per la perlinatura g 40 mm 7400 7300
Pinza per la perlinatura g 60 mm 7400 8700
Menabrida ¢ 80 mm 7400 8800
Piattaforma con 3 griffe 2 100 mm 7400 8900
Piattaforma con 4 griffe g 125 mm 7400 7400

Portapunta 3 — 16 mm Cono mandrino MK 2 7400 7700

Altri accessori si possono trovare nel nostro catalogo ag-
giornato o su www.scheppach.com.

Informations service aprés-vente

Il faut tenir compte du fait que pour ce produit les pieces
suivantes sont soumises a une usure liée a I‘utilisation
ou a une usure naturelle ou que les piéces suivantes
sont nécessaires en tant que consommables.

Pieces d‘usure*: Charbons; Courroie trapézoidale

*Pas obligatoirement compris dans la livraison !

In caso di anomalie

Anomalie Possibile causa

Soluzione

| motore non parte a) Assenza di corrente

b) Interruttore, condensatore difettoso b) Controllare I'apparato elettrico
c) Prolunga elettrica difettosa

a) Verificare il fusibile di rete

c) Estrarre la spina, controllarla e, se ne-
cessario, sostituirla

il pezzo vibra

c) Numero di giri eccessivo

Durante la lavorazione | a) Durante la lavorazione il pezzo si libera a) Seguire i consigli di lavorazione delle

b) Centratura spostata dal pezzo

istruzione per I'uso

b) Seguire i consigli di lavorazione delle
istruzioni per 'uso

c) Selezionare un numero di giri piu basso

Il supporto utensile
o il toppo mobile non
possono essere bloccati

Regolazione del bloccaggio eccentrico

Serrare ulteriormente il dado esagonale sul
lato inferiore di circa Y2 giro usando una chiave
a tubo.
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Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH, Glnzburger Stralle 69
D-89335 Ichenhausen

Geachte klant,

Wij wensen U veel plezier en succes bij het werken met
het nieuwe apparaat van scheppach.

WENK: De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens
de geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet
aansprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ontstane
schade bij:

» ondeskundige behandeling.

* het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

* reparaties door derden, niet geautoriseerde vakmensen.
* inbouwen en vervangen van ,niet originele scheppach
reserveonderdelen®.

gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldet®.

het uitvallen van de elektrische installatie, bij het niet in
acht nemen van de elektrische voorschriften en VDE-
bepalingen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname eerst de gehele
tekst van de gebruiksaanwijzing doorlezen.

Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te verge-
makkelijken, om uw machine te leren kennen en de regle-
mentaire gebruiksmogelikheden te benutten.

De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken over
hoe u met de machine veilig, deskundig en economisch
werkt en hoe u gevaren vermijdt, reparatiekosten spaart,
uitvalstijden vermindert en de betrouwbaarheid en levens-
duur van de machine verhoogt.

Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiksaanwij-
zing moet u bovendien beslist de voor het gebruik van de
machine geldende voorschriften van uw land in acht nemen.
De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van de
machine liggen — in een plastic hoes ter bescherming te-
gen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het bedienend
personeel voor het begin van het werk gelezen en zorg-
vuldig opgevolgd worden. Er mogen alleen maar perso-
nen aan de machine werken die in het gebruik van de
machine zijn opgeleid en van de daarmee verbonden ge-
varen op de hoogte zijn gebracht. De vereiste minimum-
leeftijd moet aangehouden worden.

Naast de in deze gebruksaanwijzing vermelde veiligheids-
wenken en de speciale voorschriften van uw land moeten
de voor het gebruik van houtbewerkingsmachines algemeen
erkende vaktechnische regels in acht worden genomen.

Algemene opmerkingen

* Na het uitpakken moet U controleren of alle onderdelen
door het transport zonder schade zijn gebleven. Bij op-
of aanmerkingen meteen de expediteur verwittigen.

* Later gekomen reclamaties kunnen we niet meer aannemen.

+ Controleer of de leverantie volledig is.

» Voor de ingebruikname moet u zich met behulp van de
gebruiksaanwijzing vertrouwd maken met het apparaat.

» Bij toebehoren, slijtage- of reserveonderdelen alleen
originele onderdelen van scheppach gebruiken. Reser-
veonderdelen zijn bij uw scheppach-speciaalzaak ver-
krijgbaar.

» Bij bestellingen moet U ons artikelnummer alsmede het
type en het bouwjaar van het apparaat aangeven.
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‘ DM460T

Omvang van de levering

Draaibank
Gereedsschapsteun
Langsgeleider
Transportinrichting
Meedraaiend center
Klemsysteem
Schuifstok
Opspanplaat SW 32/41
Zeskantstiftsleutel 3/6/8
Gebruiksaanwijzing

Technische gegevens

Afmeting

LxBx Hmm 940 x 270 x 420
Hoogte van het

bed mm 190
Schroefdraad van

de vaste kop M 33
Conus van de

vaste kop MK 2
Hoogte van de

center boven bed 152
mm

Draailengte mm 457
Diameter boven

het bed mm 305
Diameter tussen

de centerpunten 240
mm

Lengte van de

support mm 150
Gewicht kg 34,8

Draaibankspil met stofdichte, precisie-groefkogellager

650 /1000 / 1450 / 2000 / 3000

Toerental 1/min ‘

Losse kop

Conus van de

losse kop MK 2
Boring van de

losse kop (holle 9,5
spindel) @ mm

Verstellen van de 47
buitenspil mm

Drijf

Wisselstroom 230-240V/50 Hz
Opgenomen

vermogen P1 kW 0,55
Afgegeven

vermogen P2 kW 0,30
Toerental 1/min 1400
Motorbeveiliging ja
Onderspannings- ia
beveiliging J
Bedrijfsmodus S1

Karakteristieke waarden van het geluid

Niveau van het geluidsvermogen in dB
nullast L, = 74,3 dB(A)

bewerking L, = 91,7 dB(A)
geluidsdrukniveau op de werkplek in dB
nullast L, . = 61,3 dB(A)

bewerking L , . = 78,7 dB(A)

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een meeton-
zekerheidsfactor K = 3 dB.




Legenda (Fig. 1.1)

Vaste kop

Stelplaat

Materiaalsteun met excenterklemming
en klemhendel

Opname van de losse kop
Langsgeleider

Losse kop

Excenterklemhendel

(aan de achterkant van de losse kop)
8. Draaibankbed

9. Aan-/uitschakelaar

10. Hendel en klemschroef

Veiligheidswenken

* Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen

door, die aan de machine werken.

Alle veiligheidswenken en waarschuwingen op de

machine in acht nemen.

Alle veiligheidswenken en waarschuwingen op de

machine compleet en in leesbare toestand houden.

Aansluitleidingen voor het stroomnet controleren. Geen

defecte leidingen gebruiken.

Let u erop, dat de machine standvast op een vaste

ondergrond staat.

Let u tijldens het werken op: Verwondingsgevaar van

vingers, handen en ogen.

Houdt u kinderen uit de buurt van de op het stroomnet

aangesloten machine.

Tijdens het werken aan de machine moeten alle veilig-

heidsinrichtingen en afdekkingen gemonteerd zijn.

De bedienende persoon moet minstens 18 jaar oud

zijn. Personen in opleiding moeten minstens 16 jaar

oud zijn, maar mogen alleen onder toezicht aan de ma-
chine werken.

De aan de machine werkende personen mogen niet af-

geleid worden.

+ Er mogen geen spaanders of houtafval op de bedie-
ningsplaats van de machine liggen.

* Nauwsluitende kleding dragen. Sieraden, ringen en
horloges afdoen.

» Ter bescherming van lang haar een muts of haarnetje
opzetten.

+ Geen werkhandschoenen dragen.

+ Tijdens het werken een veiligheidsbril dragen.

» Op de draairichting van de motor letten - zie electrische
aansluiting.

» Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen niet ge-
demonteerd of onbruikbaar gemaakt worden.

* Ombouw-, instel-, meet- en reinigingswerkzaamheden
alleen met uitgeschakelde motor uitvoeren. Stekker uit
het stopcontact trekken en wachten tot het roterende
gereedschap stilstaat.

» Voor het verhelpen van storingen de machine uitscha-
kelen. Stekker eruit trekken.

» Aansluitingen en reparaties van de electrische uitrus-
ting mogen alleen door de electrovakman worden
doorgevoerd.

» Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen moeten
na afloop van de reparatie- en onderhoudswerkzaam-
heden meteen weer gemonteerd worden.

» Het support zo dicht mogelijk bij het werkstuk zetten.

» Bij werkstukken van hout mag de omtreksnelheid max.
30 m/s bedragen. Tekening van de spil in acht nemen!

@ N =
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* Werkstukken voor het vastzetten tussen de centreer-
pennen aan beide zijden van een centreerboorgat voor-
zien.

* Grote werkstukken en werkstukken die niet in balans
zijn, mogen alleen met een laag toerental bewerkt wor-
den en moeten eventueel van te voren met de lintzaag
bijgezaagd worden.

» Voor het inschakelen van de machine moet gecontro-
leerd worden of het werkstuk goed vastgezet is.

« Spansleutel of spanhuls voér het inschakelen van de
machine eraf halen.

« Draaiersgereedschap altijd met beide handen geleiden.

* Werkstukken met scheuren mogen niet gebruikt wor-
den.

* Op de juiste instelling van het toerental van de machine
letten.

* Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen. De
stekker uit het stopcontact trekken.

* Riemafdekking altijd sluiten.

* Werkzaamheden met boorkoppen met 3 of 4 klauw-
platen mogen alleen met gemonteerde klauwplaatbe-
scherming uitgevoerd worden.

* Een uitlopend werkstuk nooit met de hand afremmen.
Metingen nooit aan het draaiende werkstuk verrichten.

« Alleen met goed geslepen gereedschap werken.

* Ook bij kleine verplaatsingen de machine van elke
stroomtoevoer van buitenaf scheiden! Voor het weer in
gebruik nemen de machine volgens de voorschriften op
het lichtnet aansluiten!

Waarschuwing! Dit elektrisch apparaat genereert een
elektromagnetisch veld als het is ingeschakeld. Dit veld
kan onder bepaalde omstandigheden interfereren met
actieve of passieve medische implantaten. Om het ri-
sico op ernstig of dodelijk letsel te beperken, raden we
personen met medische implantaten aan om hun arts en
de fabrikant van het medische implantaat te raadplegen
voordat de machine wordt gebruikt.

Gebruik volgens de voorschriften

CE geteste machines voldoen aan de geldende EG
richtlijnen voor machines, en aan alle richtlijnen voor
de desbetreffende machine.

» De machine/installatie uitsluitend in technisch correcte
toestand alsmede volgens de bestemming, bewust
van de veiligheidsaspecten en gevaren gebruiken met
inachtneming van de gebruiksaanwijzing! Vooral sto-
ringen, die de veiligheid nadelig kunnen beinvloeden,
dient men onverwijld te (laten) verhelpen!

* De machine is uitsluitend voor het bewerken van hout
geconstrueerd.

* Elk ander gebruik geldt als niet voorgeschreven ge-
bruik. Voor de daaruit resulterende schaden stelt de fa-
brikant zich niet aansprakelijk. Het risico hiervan draagt
de gebruiker zelf.

* De veiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken van de
fabrikanten en de in de technische gegevens opgege-
ven afmetingen moeten nageleefd worden.

* De betreffende voorschriften ter voorkoming van on-
gelukken en de overige algemeen erkende veiligheids-
technische regels moeten in acht genomen worden.
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» De machine mag alleen door personen gebruikt, onder-
houden of gerepareerd worden, die er vertrouwd mee
zijn en die over de gevaren ervan zijn geinformeerd.
Eigenhandige veranderingen aan de machine sluiten
de aansprakelijkheid van de fabrikant voor de daaruit
resulterende schaden uit.

» De machine mag alleen met origineel toebehoor, origi-
neel gereedschap van de fabrikant gebruikt worden.

Wij wijzen erop dat onze toestellen overeenkomstig hun
bestemming niet ontworpen zijn voor commercieel, am-
bachtelijk of industrieel gebruik. Wij zijn niet aanspra-
kelijk indien het apparaat in ambachtelijke of industriéle
bedrijven alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt
gebruikt.

Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de tech-

niek en de erkende veiligheidstechnische regels ge-

bouwd. Toch kunnen er tijdens het werken nog een
enkele risico’s optreden.

» Verwerk alleen uitgezocht hout zonder fouten zoals:
Kwasten, dwarsscheuren, oppervlaktescheuren. Hout
met fouten neigt tot splinters en vormt een risico tijdens
het werken.

» Niet zorgvuldig gelijmd hout kan door de middelpunt-
vliedende kracht tijdens het bewerken exploderen.

* Voor het inspannen het ruwe werkstuk in vierkante
vorm zagen, centreren en op goede inspanning letten.
Onbalans in het werkstuk leidt tot gevaar voor verwon-
dingen.

* Gevaar voor verwondingen door slechte werkstuk-
geleiding bij niet exact opgestelde support en stomp
draaiersgereedschap. Voorwaarde voor deskundig
draaien is goed, scherp draaiersgereedschap.

» Gevaar voor verwondingen door het roterende werkstuk
bij lang haar en losse kleding. Persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals haarnetje en nauwsluitende werk-
kleding.

» Gevaar voor uw gezondheid door houtstof of hout-
spaanders. Persoonlijke beschermingsmiddelen zoals
oogbescherming en stofmasker dragen.

» Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij gebruik
van aansluitkabels, die niet aan de voorschriften vol-
doen.

» Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaatregelen
nog niet bekende risici’s bestaan.

» Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd worden,
als de ,Veiligheidswenken“ en het ,Gebruik volgens de
voorschriften en de gebruiksaanwijzing in z’'n geheel in
acht genomen worden.

Ingebruikneming

Neemt u véor ingebruikneming de veiligheidswenken
in de gebruiksaanwijzing in acht. Voor ingebruikne-
ming spandoornen of sleutel van spil of opspange-
reedschap verwijderen!

Instelling van het toerental

De instelling van het toerental mag alleen met eruit ge-
trokken stekker geschieden!
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Het juiste toerental kan van het toerentaldiagram op de
vaste kop afgelezen worden. Het toerentaldiagram is voor
middelhard, droog hout bestemd. Het juiste toerental richt
zich naar verschillende factoren zoals:

+ soort en toestand van het hout

* belegen, droog hout

» diameter en lengte van de werkstukken

* hoekig of niet-centrisch hout

* brede voorgedraaide, zware werkstukken
 draaiersgereedschap, draaitechniek

» werkstukken van gelijmd hout

WENK: Goed draaiwerk is niet van hoge toerentallen
afhankelijk, maar van juist gebruik van het draaiersge-
reedschap.

Richtlijnen voor de instelling van het toerental

Laag toerental voor

» werkstukken met grote diameter

* harde werkstukken met grote diameter

* lange, niet-centrische werkstukken

+ gelijmd hout

Instelling van het toerental, Fig. 2+3

* Deksel openen.

+ Schroef de inbusbout (C) los.

* Door middel van handel (2) de elektromotor optillen en
de riem op de gewenste stand omzetten.

» De riem moet exact in de groeven van de riemschijf lig-
gen.

+ De elektromotor laten zakken en met het handel (2) met
een beetje druk de riem spannen. Inbusbout (C) aan-
trekken.

WENK: Te hoge spanning van de riem veroorzaakt
snelle slijtage van de riem.

* Deksel sluiten en met een kwartslag naar rechts de
schroef vastzetten.

* Het ingestelde toerental met gesloten deksel op het
kijkvenster aflezen.

» Bij werkstukken met veel onbalans het toerental ten
minste één stand lager kiezen.

Meenemer, Fig. 1.1, 5
De meenemer wordt uitsluitend voor werkzaamheden
Jussen de centerpunten” gebruikt

Stelplaat, Fig. 1.1, 2
De stelplaat wordt gebruikt bij platte, grotere werkstukken.

Wisselen van opspangereedschap

» Draai de stelschroef aan de schacht van het opspange-
reedschap los.

* Houd de spindel met de doorn vast, draai het opspan-
gereedschap los met behulp van de zeskantsleutel.

Losse kop, Fig. 1.1, 6

* De losse kop kan na het losmaken van de excentriek-
klem over de gehele lengte van het bed versteld wor-
den en kan op elke afstand ten opzichte van de vaste
kop vastgeklemd worden.

» Voor het spannen van een werkstuk tussen de center-
punten het klemhandel losdraaien, de buitenspil ca. 20
mm eruit draaien en vastklemmen.

* De losse kop tegen het werkstuk aan zetten en de
centerpunt van de losse kop in het verdiepte middel-
punt zetten.

* De buitenspil van de losse kop zover eruit draaien, tot
de centerpunkt van de losse kop vast in het hout zit. Het
klemhandel weer vastdraaien.




* Het werkstuk met de hand draaien en controleren, of
het werkstuk goed vast tussen de centerpunten zit en
vrij bewegen kan. Vervangen van de centerpunten van
de losse kop.

Opname van de losse kop wisselen, Fig. 1.1, 4
» Schuifbus van losse kop helemaal terugdraaien tot de
opname kan worden afgenomen.

Support, Fig. 1.1, 3

» De support dient voor de veilige geleiding van het draai-
ersgereedschap en is tegelijkertijd steun voor uw hand.
De hoogteverstelling van de support geschiedt na het
losdraaien van het klemhandel (2). Voor het verder
draaien in de richting van de pijl uittrekken.

De support op een afstand van 1 — 3 mm van het werk-
stuk zetten. De instelling controleren, daarvoor het
werkstuk met de hand draaien.

De support ca. 3 mm boven de as van het werkstuk
instellen. De support opnieuw controleren, daarbij het
werkstuk weer met de hand draaien.

Na het losdraaien van de excentriek-klem (1) kan de
console van de support in lengterichting over de gehele
lengte van het bed en in dwarsrichting tot aan het werk-
stuk verplaatst worden. Bovendien kan de console van
de support naar beide kanten ca. 45° gekanteld worden.
Voor de bewerking van een vlak oppervilak de support
90° draaien en op het te bewerken vlak zetten. Al naar
gelang het draaiersgereedschap de support tot 6 mm
onder de werkstukas instellen.

Geleiding van het gereedschap, Fig. 4

Voorbeelden van de geleiding van het gereedschap tij-
dens het bewerken van de meest voorkomende basis-
vormen. Na aansluting op het stroomnet is de scheppach
draaibank DM460T klaar voor gebruik. Neemt u daarvoor
de gebruiksaanwijzing ,elektrische aansluiting” in acht.

Wenken voor het werken met de

Een vereiste voor het deskundig draaien is goed en
scherp draaiersgereedschap.

Keuze van het materiaal

» Draaihout moet van goede kwaliteit zijn, zonder gebre-
ken, zoals, dwarsscheuren, opperviaktescheuren of
kwasten. Slecht hout neigt tot splinteren en vormt een
risico voor gebruiker en machine.

Werkstukken van gelijmd hout, dienen alleen door een
ervaren vakman bewerkt te worden. Het draaien van
dit soort hout vereist een zorgvuldige manier van lijmen
zonder zwakke punten, aangezien het werkstuk door
de ontstane middelpuntvliedende kracht kan explode-
ren.

Wenk: Het beheersen van basiskennis dient de leek
zich uitsluitend met massief materiaal aan te leren.

Voorbereiding van het materiaal

» Voor het draaien van langshout moet het materiaal
eerst tot een vierkante vorm gezaagd worden.

» Voor het draaien van dwarshout moet het materiaal ook
eerst ruw op maat gezaagd worden. Met de lintzaag
ruw op maat zagen. Geschikt is een achthoekige vorm,
waardoor vibraties verminderd worden.

Werkstukken centreren (Fig. 05)

Het centreren van de voorbereide werkstukken is voor het
inzetten in de machine een belangrijke handeling.
Centreren wil zeggen: het middelpunt van het werkstuk
opmeten en met centerpons markeren.

Een putje van 1,5 a 2 mm @ in het middelpunt slaan.

Als het werkstuk niet exact gecentreerd wordt, ontstaan er
door onbalans te sterke vibraties. Als gevolg hiervan kan
het werkstuk uit de machine geslingerd worden.

WENK: Exacte centrering van het werkstuk is zuiver
ronddraaien.

Tijdens de draaiwerkzaamheden

* Het nog ruwe werkstuk met een laag toerental bewer-
ken.

* Na het voordraaien, dat wil zeggen als de basisvorm
van het werkstuk en een gelijkmatig ronddraaien be-
reikt is, kan het toerental verhoogd worden.

+ MOTOR EERST UITSCHAKELEN - STEKKER UIT
HET STOPCONTACT TREKKEN

* De meedraaiende centerpunt moet via het handwiel,
met uitgeschakelde motor, tussendoor bijgesteld wor-
den. De centerpunt moet goed vast in het hout zitten.

« Het werkstuk met de hand draaien om het goed vastzit-
ten tussen de punten te controleren.

Werkstuk markeren

Soms moet het werkstuk voor het afmaken uit de machine
gehaald worden.

Het is handig om van tevoren met een potlood op het werk-
stuk en op de meenemer een streepje aan te brengen.

Bij opnieuw inspannen streepje op streepje zetten.

Vakliteratuur

De speciaalzaak biedt vakliteratuur over het draaien aan.
Voor de beginner en voor de expert een prima hulpmiddel
bij het werk, met veel ideeén voor het bewerken.

Electrische aansluiting

De geinstalleerde electromotor is klaar voor gebruik aan-
gesloten.

De netaansluiting bij de klant en het gebruikte verleng-
snoer moeten aan de geldige voorschriften voldoen.

Belangrijke opmerking

Bij overbelasting van de motor wordt deze automatisch
uitgeschakeld. Na een afkoelperiode (van tijd tot tijd ver-
schillend) kan de motor weer worden ingeschakeld.

Beschadigde electro-aansluitings-kabels

Aan electrische aansluitingskabels ontstaan vaak isolatie-

schaden.

Oorzaken zijn:

* Kneuzingen, als de aanslutingskabel door venster- of
deurkieren geleid wordt.

* Knikken door onjuiste bevestiging of geleiding van de
aansluitingskabel.

« Sneeén door over de aansluitingskabel heen te rijden.

« Isolatieschaden door het uitrukken uit het stopcontact.

« Scheuren door veroudering van de isolatie.

Zulke beschadigde electro-aansluitingskabels mogen niet

gebruikt worden en zijn door de isolatischaden levens-

gevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regelmatig op schaden

controleren. Let u er op, dat tijdens het controleren de

aansluitingskabel niet op het stroomnet is aangesloten.
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Electrische aansluitingskabels moeten aan de voor uw
land geldende bepalingen voldoen.

Wisselstroommotor, Fig. 06

De netspanning moet overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje van de motor.

Verlengsnoeren moeten bij een lengte van 25 m een
doorsnede van 1,5 mm? hebben, bijeen lengte van
meer dan 25 m ten minste 2,5 mm?2.

De netaansluiting heeft een zekering van 16 A traag.
De netaansluting moet een zekering van maximaal 16 A
hebben.

Bij de aansluiting op het net of bij verandering van
standplaats moet de draairichting worden gecontro-
leerd; eventueel moet de polariteit worden verwisseld.

Aansluitingen en reparaties aan de electrische installatie
mogen alleen door een bevoegd electro-vakman worden
uitgevoerd.

Bij vragen a.u.b. de volgende gegevens aangeven:

fabrikant van de motor

stroomsoort van de motor

gegevens van het typeplaatje van de machine
gegevens van het typeplaatje van de schakelaar

Bij het terugzenden van de motor altijd de volledige aan-
drijvingseenheid met schakelaar opsturen.

Onderhoud

Reparatie-, onderhouds- en reinigingswerkzaamheden
en het verhelpen van storingen principieel alleen met
uitgeschakelde aandrijving verrichten.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen moeten na af-
loop van de reparatie- en onderhoudswerkzaamheden
meteen weer gemonteerd worden.

Het schroefdraad van de spil voor het opnemen van het
gereedschap reinigen en een beetje met olie insmeren.
De buitenspil van de losse kop af en toe eruit draaien,
reinigen en met droog glijmiddel inspuiten. De schroef-
spil invetten.

De excentriek-klem van de losse kop en van de sup-
port controleren en indien nodig bijstellen. Daarvoor de
inbusmoer onder de klemklauw vastdraaien.

Sonderzubehor

Artikel Art. Nr.
Draaibankbedverlenging 4902301701
Gereedschapsset 5-mal 88002716
Gereedschapsset 6-mal 88002717
Klauwplaat met drie klauwen @ 100 mm 7400 8900
Klauwplaat met vier klauwen @ 125 mm 7400 7400
Meeneemplaat & 80 mm 7400 8800
Boorhouder 7400 7200
Kop voor het vastzetten & 30 mm 7400 8600
Kop voor het vastzetten @ 40 mm 7400 7300
Kop voor het vastzetten @ 60 mm 7400 8700
Klauwplaat 3 - 16 mm Kegeldoorn MK 2 7400 7700

Verdere accessoires vindt u in onze actuele catalogus on-
der of op www.scheppach.com.

Service-informatie

U moet er rekening mee houden dat bij dit product de
volgende delen onderhevig zijn aan een slijtage door
gebruik of een natuurlijke slijtage, resp. dat de volgende
delen nodig zijn als verbruiksmaterialen.

Slijtstukken*: Koolborstels; V-snaar

* niet verplicht bij de leveringsomvang begrepen!

Verhelpen van storingen

Storing Mogelijke oorzaak Verhelpen
Motor start niet a) Geen stroom a) Zekering controleren
b) Schakelaar, condensator defect b) Door elektricien laten controleren
c) Elektrisch verlengsnoer defect c) Stekker eruit trekken, controleren, indien
nodig vervangen
Het werkstuk slingert a) Werkstuk gaat tijdens het werken los a) Wenken in de gebruiksaanwijzing in acht
tijdens het werken nemen
b) Centrering niet in het midden b) Wenken in de gebruiksaanwijzing in acht
nemen

c) Te hoog toerental

c) Lager toerental kiezen

Materiaalsteun of losse
kop kan niet worden
geklemd

Instelling van de excenterklemming

Zeskantmoer aan de onderzijde ca. %2
lomwenteling met steeksleutel verder
@andraaien
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Tillverkare:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Arade kund,

Vi 6nskar Dig stor arbetsgladje och framgang med Din
nya scheppach maskin

ANVISNING: Enligt gallande lag om produktansvar, har
tillverkaren ingen skyldighet att pata sig nagot som helst
ansvar for skada pa, eller som ar forvallad av, denna ma-
skin, om skadan ar ett resultat av

+ Icke fackméassig behandling

 Att bruksanvisningen inte har foljts

» Reparationer utférda av icke auktoriserade personer
 Atticke originala scheppach reservdelar har installerats
och anvants

Icke foreskriftsenlig anvandning

Stromavbrott i maskinens elektriska system pga att de
elektriska foreskrifterna och VDE-reglerna 0100, DIN
57113/ VDE 0113 inte har foljts.

Vi rekommenderar

Las igenom hela bruksanvisningen fére montering och
igangsattning.

Denna bruksanvisning skall gora det lattare for Dig att
satta Dig in i maskinen och anvanda den korrekt.
Bruksanvisningen innehailer viktiga anvisningar hur Du
arbeter sakert, korrekt och ekonomiskt med maskinen
Vidare hur Du undvikar faror, sparar pa reparationskost-
nader, reducerar hindertiden vid fel samt hur Du 6kar ma-
skinens funktionssakerhet och livslangd.

Utover de sakerhetsbestammelser som anges i denna
bruksanvisning, skall dven Ditt lands foreskrifter lasas
noga for anvandning av denna maskin.

Bevara alltid bruksanvisningen vid maskinen Lagg den i
ett plastfodral, sa den skyddas mot smuts och fukt Var
maskinarbetare skall noga ha last igenom den innan ar-
betet pabdrjas Endast de personer, som kanner maskinen
och som blivit informerade om de faror som ar férbundna
med maskinarbetet, far arbeta med maskinen.

Forutom de i denna bruksanvisning namnda saker-
hetsanvisningar samt de for Ditt land gallande regler, skall
aven de for anvandning av trabearbetNIngsmaskiner all-
manna, godkanda facktekniska regler beaktas.

Allmanna anvisningar

» Etter uppackning, kontrollera alla maskindelar for ev.
transportskador. Skulle ndgot vara skadat, kontakta ge-
nast leverantoren.

» Sent ankomna reklamationer godkanns inte.

» Kontrollera att leveransen ar komplett.

» Las naga bruksanvisningen innan maskinen anvands,
sa du ar saker pa hur den fungerar.

* Tillbehor, reserv- och slitdelar far endast vara origi-
nal-scheppach delar. Reservdelar erhélles hos Din
scheppachforsaljare.

+ Vid bestélining ange vart arl nummer, rnaskintyp sarnt-
tihverkningsar

‘ DM460T

| leveransen ingar

Trasvarv
Arbetsbord
Barare
Roterande dubb
Backskiva
Fastspanningsdorn
Ventillyftare
Skiftnyckel
Insexnyckel 3/6/8
Driftsinstruktioner

Teknisk data
Langd x Bredd x

940 x 270 x 420

Hojd mm

Dubbhdjd mm 190
Spindelhuvudets

gidnga M33
Spindelhuvudets

kona MK 2
Dubbhojd 6ver

bordet mm 152
Dubbavstand mm 457
Diameter 6ver

prisma mm 305
Diameter mellan

dubbar mm 240
Verktygssupport

langd mm 150
Vikt kg 34,8
Svarvspindel med dammtita sparkullager
Varvtal 1/min \ 650 /1000 / 1450/ 2000 / 3000
Dubbdocka

Konisk dubbdocka MK 2
Loépdockans hal

(ihalig spindel) 9,5
2 mm

Dubbjustering mm 47
Drift

Vixelstrom 230-240V/50 Hz
Ineffekt P1 kW 0,55
Uteffekt P2 kW 0,30
Varvtal 1/min 1400
Motorskydd yes
Underspannings-

utlésning e
Driftsart S1

Bullerparametrar

ljudeffektniva i dB

tomgéang L, = 74,3 dB(A)

bearbetning L, = 91,7 dB(A)

ljudtrycksniva vid arbetsplatsen i dB

tomgang LpAeq =61,3dB(A)

bearbetning L ., = 78,7 dB(A)

For ovannamnda emissionsvirden géller ett paslag
for matosakerhet pa K= 3 dB.
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Teckenforklaring (Fig. 1.1)

Spindeldocka

Planskiva

Slipstéd med excentrisk lasning och lasspak
Lépdockans spets

Barare

Lépdocka

Excentrisk lasspak (pa I6pdockans baksida)
Svarvskiva

. Till/fran-stémbrytare

0. Spak och lasskruv

Sakerhetsforeskrifter

» Beakta alla maskinens sakerhets- och riskanvisningar.

» Forvara alla maskinens sakerhets- och riskanvisningar
fulltaliga och i lasbart skick vid maskinen.

+ Sténg av all energitillférsel ocksa vid obetydlig flyttning
av maskinen! Natanslut maskinen ordentligt innan den
driftssatts pa nytt!

» Kontrollera natanslutningsledningen. Anvand inga de-
fekta ledningar.

» Se till att maskinen star sakert pa fast grund. Var forsik-
tig vid arbetet: Olycksrisk for fingrar och hander.

» Se till att inga barn uppehaller sig i narheten av den
natanslutna maskinen.

» Vid maskinarbete skall samtliga skyddsanordningar och
skydd vara monterade.

» Maskinarbetaren skall vara minst 18 ar gammal. Lar-
lingar skall vara minst 16 ar, men far endast arbeta vid
maskinen under uppsyn.

» Personer som arbetar vid maskinen far inte storas.

+ Se till det inte ligger span och traavfall vid maskinens
sta- och arbetsplats.

» Bar alltid tattsittande klader. Ta av smycken, ringar och
armbandsklocka.

» Anvand mdssa eller harnat for att skydda langt har.

» Anvand inga arbetshandskar.

» Bar alltid skyddsglasdgon under arbete.

» Observera motorns varvriktning - se Elektrisk anslutning

» Sakerhetsanordningarna pa maskinen far inte tas av el-
ler goras obrukbara.

» Byten, installnings-, rnatnings- och rengoringsarbeten
far endast utféras vid avsténgd rnotor. Drag ut stickkon-
taken och vanta tills det roterande verktyget star stilla.

» Stang av maskinen och drag ut stickkontakten innan ev.
storningar atgardas.

* Installationer, reparationer och underhallsarbeten pa den
elektriska utrustningen far endast utféras av elektriker.

» Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar skall ge-
nast monteras pa igen efter avslutade reparations- och
underhallsarbeten.

» Stall verktygssupporten sa nara arbetsstycket som moj-
ligt.

» Periferi hastigheten for arbetsstycken av tra far inte
uppga till mer an max. 30 m/s. Observera spindeldia-
grammet!

* Innan arbetsstycket spanns fast mellan dubbarna, skall
det borras centreringshal pa bagge andama.

» Stora och ostadiga arbetsstycken skall endast bear-
betas med litet varvtal. Om nddvandigt skall de fore
bearbetningen sagas av med en bandsag till passande
langd.

* Innan maskinen satts igang, kontrollera att arbetsstyck-
et ar sakert fastspannt.

SNk wh =

30 svenska

» Ta av spannyckeln eller spanntappen innan maskinen
satts igang.

+ Stang alltid remskyddet.

+ Arbete med tre-eller fyrbackschuckar far endast utféras
med monterat backchuckskydd.

+ Stoppa aldrig utkommande arbetsstycken med handen.
Mat aldrig pa roterande arbetsstycken.

» Arbeta endast med valslipade verktyg.

* Anvand alltid bagge handerna vid arbeta med svar-
werktygg.

+ Spruckna arbetsstycken far inte anvandas.

» Observera det riktiga varvtalet pa maskinen.

» Stang alltid av motorn innan Du lamnar arbetsplatsen.
Dra ut stickkontakten.

Varning! Detta el-verktyg skapar ett elektromagnetiskt falt
under drift. Detta falt kan paverka aktiva eller passiva m
dicinska implantat under vissa omstandigheter. For att
férminska risken for allvarliga eller dodliga skador, reko
menderar vi att personer med medicinska implantat ra
fragar sina lakare och tillverkaren av det medicinska i
plantatet, innan de mandévrerar el-verktyget.

Korrekt anvandning

Maskinen motsvarar EG:s radande maskinriktlinje.

» Maskinen har den tekniska standard som kravs och ar till-
verkad enligt de godkénda séakerhetstekniska bestamm-
elserna. Trots det kan den som arbe~?r vid maskinen
eller en tredje person risikera att komma till skada. Aven
maskinen eller andra materiella varden kan beroras.

+ Maskinen far endast anvandas om den fungerar tek-
niskt korrekt och observera alltid de direktiv, saker-
hetsbestdmmelser och faror som ar angivna i bruks-
anvisningen! Atgarda genast de stdrningar som kan
paverka sakerheten.

+ svarven ar uteslutande konstruerad for trabearbetning.

» All annan slags bearbetning ses som okorrekt. Tillver-
karen ansvarar ej for darav uppstadda skador; det sker
helt pa anvandarens eget ansvar.

+ Folj tillverkarens angivna sakerhets- arbets- och under-
hallsforeskrifter sarnt de i “Teknisk data” angivna matt.

* De gallande olycksfallsforeskrifter samt de Ovriga all-
rnanna godkanda sakerhetstekniska bestammelser
skall observeras.

* maskinen far endast anvandas, underhallas och repa-
reras av person, som kanner maskinen val och som
ar informerad om riskerna. Egenhandiga andringar pa
maskinen, upphaver tillverkarens garanti for darav upp-
stadda skador.

» maskinen far endast anvandas med tillverkarens origi-
nal-tillbehdr och original-verktyg.

Var god notera att vara maskiner inte ar avsedda for
anvandning i kommersiellt, hantverks- eller industriellt
bruk. Vi dvertar inget ansvar om maskinen anvands for
kommersiellt, hantverks- eller industriellt bruk liksom
vid likvardiga aktiviteter.




Maskinen ar tillverkad enligt teknisk standard och de god-
kanda tekniska sakerhetsreglerna. Trots detta kan enskil-
da restrisker upptrada vid arbetet.

* Bearbeta enbart utvalda trabitar utan fel som: kvistar,
tvarsprickor och ytsprickor. Undermaligt tra utgor en risk
i arbetet.

* Undermaligt limmade trabitar kan vid bearbetningen
sprangas p.g.a. centrifugalkraften.

+ Fore inspanningen maste arbetsstycket skaras till sa
,att det blir fyrkantigt samt centreras. Se till att det satts
fast pa ett sakert satt. Obalans i arbetsstycket leder till
skaderisk.

+ Skaderisk kan uppsta p.g.a. att inexakt installd verk-
tygssupport och sléa svarvverktyg leder till osaker verk-
tygsstyming.

» Fara for den personliga sékerheten p.g,a. det roterande
arbetsstycket kan uppsta for den som ar langharig el-
ler bar vida klader. Personlig skyddsutrustning sasom

harnat och tattsittande klader maste baras.

» Halsorisk p.g.a. tradamm eller trédspan. Personlig
skyddsutrustning sasom skyddsglaségon och ansikts-
mask maste ovillkorligen baras.

» Fara p.g.a. elstrdom om inte ordentlig anslutningskabel
anvands.

» Trots alla vidtagna atgarder kan anda icke uppenbara
risker finnas.

* Restriskerna kan minimeras om sakerhetsforeskrifterna
och anvéandandet enligt de befintliga bestdmmelserna,
sasom bruksanvisningen, beaktas i sin helhet.

Igangsattning

Observera sdkerhetsforeskrifterna i bruksanvisning-
en innan maskinen sétts igang. Ta bort spinndom el-
ler skruvnyckel fran spindel och fastsattningsverktyg.

Instéllning av varvtal

VarvtalinstaJlningen far endast utféras vid uttagen stick-
kontakt! Det korrekta varvtalet finns angivet i varvtals-
diagrammet pa spindeldockan.

Varvtalsdiagrammet &r avsedd for mellanhart, torrt tra.

Det passande varvtalet grundar sig pa olika faktorer, sdsom:
+ traslag och kvalite

* lagrat, torrt tra

+ arbetsstyckets diameter och langd

 kantigt aller ostadigt tra

* breda, forsvarvade, stabila arbetsstycken

* arbetsstycken av sammanlimmat tra

ANVISNING: Framgangsrik svarvning fas inte av ett hogt
varvtal, utan ar snarare ett resultat av korrekt anvandning
av maskinen.

Riktlinjer for varvtalinstallning

Lagt varvtal for:

+ arbetsstycken med stor diameter

» harda arbetsstycken med stor diameter
* langa, ostadiga arbetsstycken

+ arbetsstycken av limmat tra

Varvtalinstéllning, (Fig. 2+3)

» Oppna skyddskapan. Vrid lasskruven ett kvarts varv till
vanster.

» Lossa kanthalsskruven (C).

» Lyft elektromotorn med hjalp av spaken (2) och flytta
remmen till dnsket lage. Remmen skall ligga exakt i
sparen pa remskivan.

« Sank ned elektromotom och spann remmen genom att
trycka latt pa spaken (2). Dra at kanthalsskruven (C).
ANVISNING: Extremt hég remspanning sliter snabbare

pa remmen.

» Stang skyddskapan och vrid lasskruven ett kvarts varv
till hoger.

» Las av det installda varvtalet genom kontrollrutan pa
det stdngda skyddshdljet.

» Vid mycket ostadiga arbetsstycken, valj ett varvtal minst
ett lage lagre an det angivna.

Medbringare, Fig. 1.1, 5

Medbringaren anvands uteslutande for bearbetning ,mel-

lan dubbama®“. Instéll avstandet mellan centreringsdub-

bens utskjutande del till medbringartdandema beroende pa
traslaget.

Lossa, men ta inte ut gangtappen (1)

Mjukt traslag - dubb, ca. 9 mm

Hart traslag - dubb ca. 5 mm

Drag at gangtappen (1) igen.

Planskiva, Fig. 1.1, 2
Planskivan anvands vid bearbetning av flata storre arbets-
stycken.

Bye av spannverktygen

» Lossa det gangade stiftet (5) pa spannverktygets skaft.

» Hall fast spindeln med dornen, lossa utspanningsverk-
tyget med sexkantsnyckeln.

Dubbdocka, Fig. 1.1 6

« Efter att dubbdockan har lossats kan den flyttas dver
hela prismat och spannas fast nar som helst, oavsett
avstandet till spindeldockan.

» Fastsattning av ett arbetsstycke mellan centrerings-
spetsarna; lossa spannskruven (1), dra ut dubben ca.
20 mm och spann fast.

« Stall dubbdockan mot arbetsstycket och placera dubb-
dockens spets i arbetsstyckets férdjupade mittmarke-
ring.

* Drag ut dubben i dubbdockan sa langt tills spetsen sit-
ter fast i trat. Drag at spannskruven (1).

» Vrid runt pa arbetsstycket med handen och kontrollera
att arbetsstycket sitter fast ordentligt mellan dubbama
och att det roterar fritt.

Byte av I6pdockans spets, Fig. 1.1, 4
« Vrid I6pdockans dubbroér till spetsen kan tas loss.

Verktygssupport, Fig. 1.1, 3

« Supporten sakrar arbetsféringen av verktygen och
fungerar samtidigt som ett stod for handen.

For hojd installning av supporten; lossa spannspaken
(2), drai pilens riktning.

» Placera supporten ca. 1-3 mm fran arbetsstycket. Kon-
trollera installningen genom att vrida runt arbetsstycket
med handen.

* Spann fast verktygssupporten ca. 3 mm ovanfor arbets-
styckets axel. Kontrollera installningen annu en gang
att vrida runt arbetsstycket.

« Efter att centreringsspaken (1) har lossats, kan stodet
flyttas langs hela prismat samt i tvarriktning mot arbets-
stycket. Dessutom kan stddet vippas 450 at bagge si-
dor.
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» For bearbetning av en planyta, vrid supporten 90 och
placera den mot ytan som skall bearbetas. Placera
supporten upp till ca. 6 mm under arbetsstyckets axel,
beroende pa svarvverktyg.

Verktygsforing, Fig. 4

Exempler pa verktygsforing vid bearbetning av de van-
ligaste formema. Efter att scheppach DM460T har
stromanslutits, &r den ocksa driftsklar. Observera bruks-
anvisningen ,Elektrisk anslutning®.
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Arbetsinstruktioner

En forutsattning for professionell svarvning ar ett per-
fekt och vilslipat svarvverktyg.

Materialurval

» Tra for svarvning skall vara av god kvalite, utan nagra
fel, sdsom tvarsprickor, ytsprickor eller kvistar. Skort tra
spricker latt och utgdr darmed en risk for bade anvan-
daren och maskinen.

* Hoplimmade arbetsstycken bodr endast bearbetas av
erfaren handverkare. Det ar viktigt att hoplimmade ar-
betsstycken ar sammanpressade ordentligt utan nagra
svaga punkter, eftersom det annars kan explodera pa
grund av centrifugalkfaften.

» Anvisning: For att verkligen behéarska svarvningens
grundprinciper bor olarda endast arbeta med massivt
material.

Forberedelse av material

» For att kunna svarva langdtra, skall materialet forst ska-
ras till fyrkantiga stycken.

» FOr svarvning av tvartra, skall materialet forst skaras till
grovt. Den grova utsagningen gors med en bandsag.
Det ar lampligt att saga ut till attahémiga stycken, efter-
som det reducerar vibrationema.

Centrering avarbetsstycken (Fig. 05)

Centreringen av de foérberedda arbetsstyckena ar ett vik-
tigt arbetsmoment innan de satts in i maskinen.

Centrera betyder att inpassa medelpunkten pa arbets-
stycket och markera punkten med ett centrumdorn.

Gor en férdjupning pa 1,5 till 2 mm 0 i medelpunkten.
Om arbetsstycket inte centreras exakt, uppstar for stora
vibrationer pa grund av obalansen. Det kan ocksa ske att
arbetsstycket slungas ut.

ANVISNING: Exakt centrering avarbetsstycket ger en
jamn rotation.

Under svarvarbetet

« Ett grovt arbetsstycke skall bearbetas med ett 1agt
varvtal. Forst efter forbearbetningen, det vill sdga nar
arbetsstycket har fatt en grundform och roterar jamnt,
kan varvtalet hojas.
STANG AV MOTORN - DRAG UT STICKKONTAKTEN

» Den roterande dubbspetsen skall emellanat justeras
med handratten. Det far endast ske vid avstangd motor.
Dubbspetsen skal sitta fast i trat. Vrid runt arbetsstycket
med handen for att kontrollera att det sitter sékert.

Markering av arbetsstycke

Ibland maste arbetsstycket tas ut innan det ar fardigsvar-
vat. Det ar da fordelaktigt att forst géra en markering pa
arbetsstycket och medbringaren.

Vid aterisattningen skall markeringarna pa arbetsstycket
och medbringaren 6verensstamma.

Facklitteratur

Hos specialhandeln finns 1amplig facklitteratur om svarv-
ning. Det kan vara en stor hjalp for bade nybdrjaren och
den erfarne att Iasa nagot av det och man far manga nya
ideer.




Elektrisk anslutning

Den installerade elektromotom ar startklar. Anslutningen
motsvarar de aktuella WE- och DIN bestammelserna.
Néatanslutningen hos kunden samt ev. anvand férlang-
ningskabeln skall motsvara dessa bestammelser.

Viktiga anvisningar

Om motorn Gverbelastas stangs den av automatiskt. Efter
en avkylningsperiod (tiden varierar) kan motorn séttas pa
igen.

Defekta el-anslutningskablar

Det uppstar ofta isoleringsskador pa elkablar.

Mojliga orsaker ar:

» Tryckpunkter, nar anslutningskabeln férs genom fons-
ter- eller dorrspringa.

* Bojd ledning pa grund av felaktig fastsattning eller
placering av kabel.

+ Skaror pa grund av 6verkoérd ledning.

* Isoleringsskador, som kan uppsta nar ledningen stills ut
ur vagguttaget.

+ Sprickor pa grund av gammal isolering.

Skadade elanslutningskablar som dessa far inte anvin-

das. Pa grund av isoleringsskadorna ar de livsfarliga.

Kontrollera elanslutningskablar regelbundet for skador.
Se till att ledningen inte ar strdmansluten vid kontrollen.
Elanslutningskablama skall motsvara de géllande VDE-
och DIN-bestdmmelsema. Anvand endast kabel med
benamningen H 07 AN. Den tryckta typbenamningen pa
anslutningsledningen ar foreskrift.

Enfasmotor

+ Natspanningen skall uppga till 230 V/50 Hz.

» Forlangningskablama upp till 25 m skall ha ett tvarsnitt
pa minst 1,5 mm?, kablar langre &n 25 mm skall ha ett
tvarsnitt pa minst 2,5 mm?2.

Kopplingsschemat sitter pA motoms anslutningslada.

Vid forfragan ange féljande uppgifter:

* Motortillverkare

* Motoms stromart

» Uppgifter pa maskinens typskylt.

+ Uppgifter pa strombrytarens typskylt.

Om en motor maste atersdndas, skall den kompletta
driftsenheten och strémbrytaren alltid sandas med.

Underhall

* Reparation, underhalls- och rengdringsarbeten samt at-
gardande av funktionsstorningar skall alltid utféras vid
avstangd motor.

» Samtliga skydds- och sakerhetsanordningar skall mon-
teras direkt efter avslutade reparations- och underhalls-
arbeten.

» Vid verktygsbyte skall spindelgédngan pa verktygshalla-
ren rengodras och oljas in latt.

* Dubbrdret i dubbdockan skall ibland tagas ut, rengdras
och sprayas med torrt glidmedel. Fetta in gangspindeln.

* Centreringsspaken pa dubbdockan och verktygssup-
porten skall kontrolleras och vid behov justeras. Juste-
ringen gors genom att draga at sexkantmuttern under
klamklon.

» Kontrollera driftsremmen och byt ut vid behov.

Specialtillbehor

Artikel Art. Nr.

Svarvforlangning 4902301701
Ytterligare verktyg 5 st 88002716
Ytterligare verktyg 6 st 88002717
Trebackschuck @ 100 mm 7400 8900
Fyrbackschuck @ 125 mm 7400 7400
Medbringarskiva @ 80 mm 7400 8800
Skruvchuck 7400 7200
Sprundchuck & 30 mm 7400 8600
Sprundchuck @ 40 mm 7400 7300
Sprundchuck & 60 mm 7400 8700
Chuck 3 — 16 mm konisk dorn MK 2 7400 7700

Du hittar fler tillbehér i var katalog pad www.scheppach.
com.

service Information

Kom ihag att féljande delar i denna produkt ar utsatta for
ett bruksmassigt och naturligt slitage samt att foljande
delar kravs som férbrukningsmaterial.

* Slitdelar: kolborstar, flaktremmens

* ingar inte tvunget i leveransomfattningen!

Felsokning

Fel Majlig orsak

Atgard

Motorn startar e a) Ingen strém

b) Stromstallare, kondensator defekt
c) Elektrisk forlangningssladd

a) Kontrollera natsakring

b) Kontrollera elektro-batteri

c) Dra ur natsladd, kontrollera och byt vid
behov defekt austauschen

IArbetsstycket kastar vid
bearbetning

b) Centreringen ej i mitten
c) For hogt varvtal

a) Arbetsstycket 16sgor sig vid bearbetning a) Se arbetsanvisningarna i bruksanvis-

ningen

b) Se arbetsanvisningama i bruksanvisning-
en

c) Valjlagt varvtal

arken slipstodet eller
I6pdockan kan lasas

Installning av excenterlaset

Efterdra sexkantsmuttern pa undersidan ca. %
\varv med en hylsnyckel
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Valmistaja:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Arvoisa asiakkaamme,

toivomme ettd uusi scheppach-koneenne palvelee hyvin
puutdissanne

HUOM: Voimassa olevien tuotevastuulakien mukaisesti
taman koneen valmistaja ei ole vastuussa vahingoista,
joiden syyna on:

» koneen virheellinen hoito ja huolto

+ kayttoohjeiden laiminlydminen,

» korjaukset, jotka on tehnyt muu kuin valtuutettu, pateva
ammattihen kil

muiden kuin alkuperaisten scheppach-varaosien asen-
nus ja kaytto,

ohjeista piittaamaton kaytto ja kasittely,

sahkdlaitteiden vaara kaytto, tai kun sahkolaitteita kos-
kevia maarayksia tai normeja ei ole noudatettu

Suosittelemme

ettd luette kayttoohjeen tekstin kokonaan lapi ennen
koneen asentamista ja kdyttoonottoa.

Naiden kayttoohjeiden avulla opitte tuntemaan koneen ja
sen kayttoso vellukset.

Kayttoohjeet sisaltavat monia tarkeitd ohjeita koneen
turvallisesta, asiantuntevasta ja taloudellisesta kaytosta.
Kayttoohje auttaa myods valttdmaan vaaratilanteet, saas-
tdmaan huoltokustannuksissa ja pitamaan koneen pitem-
paan ja varmemmin toimintakunnossa.

Tahan kayttdohjeeseen oheistettujen turvamaaraysten li-
saksi on noudatettava muita Suomessa voimassa olevia,
koneen kayttoon liittyvia turvamaarayksia.

Kayttoohjeita on aina sailytettava koneen laheisyydessa
Laita kayttdohjevihko muovitaskuun, jossa sen on suo-
jassa lialta ja kosteudelta. Kunkin henkilon, joka aloittaa
tydskentelyn koneella, on ensin tutustuttava huolella kayt-
toohjeisiin Konetta saa kayttda ainoastaan henkild, joka
tuntee koneen kayton ja siihen liittyvat vaarat Maaraysten
mukaista vahimmaisikarajaa on noudatettava.

Taman kayttéohjeen sisaltamien ja muiden Suomessa
voimassa olevien erityisten turvamaaraysten lisdksi on
noudatettava puutydalan ylei sid maarayksia.

Yleiset ohjeet

» Tarkasta pakkauksen purkamisen jalkeen, ettd kaikki
osat ovat mukana ja vaurioitumattomia. Kaikista puut-
teista on heti iimoitettava laitteen myyjalle.

* Myobhastynyt reklamaatio jatetdan huomiotta.

» Varmista, etta toimitussisalto on taydellinen.

» Ennen kun otat koneen kayttoon, tutustu koneeseen lu-
kemalla kayttdja asennusohjeet huolella.

» Kayta vain alkuperaisia scheppach-lisavarusteita ja va-
raosia. Niitd saat scheppach-laitemyyj altasi.

* Kun tilaat osia, muista mainita tuotenumero ja tyyppi
seka koneesi valmistusvuosi.
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‘ DM460T

Toimitussisalto

Puusorvi
Johdepoyta
Teranpidin

Pyériva siirtopylkka
Pyorolevy
Istukka
Tyonnin
Kiintoavain SW 32/41
Kuusiokoloavain 3/6/8

Kayttoohje
Tekniset tiedot
Pituus x Leveys x
Korkeus mm 940 x 270 x 420
Alustan korkeus 190 mm
Karanpéaikierre M 33
Karanpaakartio MK 2
Karkikorkeus
poytidtasosta 152
Karkivili mm 457
Sorvaushalkaisija
johteiden paalla 305
Sorvaushalkaisija
kérkien vélissa 240
Tyokalutuen
pituus 150
Paino kg 34,8

Sorvikara laakeroitu polytiiveilld tarkkuuskuulalaakereilla

650/ 1000/ 1450 /2000 / 3000

Karan kierrosluvut
1/min

Siirtopylkka
Siirtopylkka kartio MK 2
Siirtopylkéan reika 95

(ontto kara) 2 mm !

Siirtopylkka karan 47
liikepituus

Kayttokoneisto

Moottori 230-240V/50 Hz

Ottoteho P1 kW 0,55

Ottoteho P2 kW 0,30

Karan kierrosluvut

1/min 1400

Moottorinsuojus ja

Alijannitelaukaisu ja

Toimintatapa S1
Meluarvot

Ainen tehotaso desibeleissi

Tyhjakaynti L, = 74,3 dB(A)

Tybskentely L, = 91,7 dB(A)

Ainen painetaso tydpaikalla desibeleissa
TyhjakayntiL_, . = 61,3 dB(A)

TyGskentely L ., = 78,7 dB(A)

Mainittuihin emissioarvoihin sisdltyy mittauksen epa-
varmuuslisa K= 3 dB.




Kuvan 1.1 selitys

1. Karapylkka
2. Tasolevy
3. Tyokalunpidin, jossa on epakeskokiinnitys

ja kiristysvipu
4. Siirtopylkan karki
5. Teranpidin
6. Siirtopylkka
7. Epakeskokiristysvipu (siirtopylkan takasivulla)
8. Sorvausalusta
9. Kytkin Paalle/Pois
10. Vipu ja kiristysruuvi

Turvaohjeet

Tyodskentelyturvallisuuden kannalta tirkeat kohdot on

merkitty talla merkilla.

» Anna turvaohjeet jokaiselle, joka tydskentelee koneella.

» Noudata koneen turva- ja kayttdohjeita.

+ Sailyta koneen turva- ja kayttoohjeet koneen lahettyvilla

luettavassa kunnossa.

Aina kun siirrat konetta pienenkin matkan, kytke kone

irti verkkovirrasta! Kytke kone asianmukaisesti takaisin

sahkoverkkoon ennen ottamista uudelleen kayttoon.

Tarkasta kaikki sédhkojohdot. Ala kéyta viallisia johtoja.

Varrnista, etta kone seisoo vakaasti tukevalla alustalla.

Ole varovainen tyoskennellesséasi koneella: voit loukata

sorrnesi ja katesi.

Ala paasta lapsia sahkdverkkoon liitetyn koneen lahelle.

Kaikkien suojalaitteiden ym. suojusten on oltava paikal-

leen kytkettyina, kun koneella tydskennellaan.

Koneella tydskentelevan on oltava vahintaan 18 vuoden

ikainen. Koulutettavien on oltava vahintaan 16 ikaisia ja

he saavat kayttaa konetta vain aikuisen valvonnassa.

Koneella tydskentelevaa ei saa hairita tyon aikana.

Tybskentelyalue koneen aaressa on pidettdva puhtaa-

na lastuista ja jatepuupaloista.

Ala kayta liian véljia vaatteita. Poista sorrnukset sormis-

tasi seka rannerenkaat ja muut korut.

+ Suojaa pitkd tukka paahineella tai hiusverkolla.

+ Ala kayta kasineita.

» Pida suojalaseja tai visiiria.

» Ota huomioon moottorin pyérimissljunta, ks. Sahkolii-
tannat.

» Koneen suojaJaitteita ei saa poistaa tai tehda muutoin
kayttokelvottomiksi.

» Koneen puhdistamisen, saatadmisen tai muun muutta-
misen aikana moottorin on oltava pysahdyksissa. Veda
virtajohto irti pistorasiasta ja odota kunnes pyoriminen
pysahtyy.

» Pysayta kone ja irrota virtajohto pistorasiasta ennen
hairictilanteiden korjaamista.

» Sahkolaitteiden kytkenta- ja korjaustoité ei saa tehda
muu kuin valtuutettu sdhkéasennusliike.

» Kaikki suojalaitteet on laitettava paikoilleen korjaus- ja
huoltotdiden jalkeen.

* Aseta tydkalutuki mahdollisimman lahelle tydstettavaa puuta.

» Puisen tyOkappaleen kehanopeus ei saa ylittda arvoa
30 m/s. Ks. karanopeuskaaviota.

» Tee tyOkappaleen paihin keskidoporaukset, ennen kuin
kiinnitat sen karkien valiin.

+ Kayta pienempia pyorimisnopeuksia sorvatessasi suu-
ria ja epatasapainoisia kappaleita. Toisinaan tydkappa-
letta on muotoiltava etukateen vannesahalla.

» Tarkasta, etta tyokappale on tiukasti kiinni, ennen kuin
kaynnistat sorvin.

* Muista poistaa istukan kiristysavain tai kiristystappi en-
nen sorvin kaynnistamista.

« Pida hihnakotelon kansi suljettuna.

* Kolmi- ja nelileukaistukan kanssa on aina kaytettava
leukaistukkasuojusta.

+ Al koskaan pysaytd pysadhtymassé olevaa tydkappa-
letta késin jarruttamalla. Al koskaan mittaa tydkappa-
letta sen pydriessa.

« Kayta sorvauksessa vain hyvin teroitettuja tyokaluja.

» Pida sorvaustalttaa kaksin kasin sorvauksen aikana.

+ Ala sorvaa saréillytta tai halkeillutta tyd kappaletta.

* Noudata ohjeellisia kierroslukuarvoja.

* Kun lahdet koneen luota, sammuta moottori. Veda virta-
johto irti pistorasiasta.

Varoitus! Tama sahkotydkalu tuottaa kaytdnaikana
sahkdmagneettisen kentan. Tama kentta voi
maaratyissa olosuhteissa heikentaa aktiivisten tai
passiivisten laaketieteellisten implanttien toimintaa.
Vakavan tai jopa kuolemaan johtavan loukkaantumisen
vaaran valttamiseksi suosittelemme henkil6ita, joilla on
|aaketieteellinen implantti, neuvottelemaan laakarinsa
ja implantin valmistajan kanssa, ennen kuin.

Oikea kaytto

Kone tayttia voimassa olevat EU-maaraykset sovel-

tuvin osin.

* Tama sorvi on valmistettu alan uusimpien standardien
ja turvallisuusvaatimusten mukaiseksi. Silti sen kayttd
voi vaarantaa joko kayttgjan tai jonkun lahelld olevan
hengen tai terveyden. Myos sorvi itse tai muu omaisuus
voi vaurio itua kayton luonteesta johtuen.

» Vain teknisesti moitteettomassa kunnossa olevaa ko-
netta saa kayttaa. Konetta ei saa kayttaa virheellises-
ti eikd muuhun tarkoitukseen kuin siihen, mihin se on
tarkoitettu. Kayttdohjeessa annettuja kayttoja turvalli-
suusohjeita on aina noudatettava. Kaikki toiminnalliset
hairiot, erityisesti ne, jotka vaikuttavat turvallisuuteen,
on korjattava valittomasti.

* puusorvi on tarkoitettu vain puun sorvaukseen.

« Kaikenlainen muu kaytto on kielletty. Valmistaja ei vastaa
vahingoista, jotka aiheutuvat virheellisesta tai vaarasta
kaytosta: kayttaja itse kantaa vastuun seurauksista.

* Valmistajan toimittamia turvallisuus-, kaytto- ja huolto-
ohjeita seka saatoihin ja mitoitukseen liittyvia muita oh-
jeita on noudatettava ehdottomasti.

* Samoin on noudatettava muita onnettomuuksia ehkai-
sevia maarayksia ja yleisesti tunnettuja turvateknisia
saantoja.

* Sorvia saa kayttaa ja huoltaa vain sellainen henkild,
joka tuntee laitteen ja on opastettu sen kayttéon ja
tyémenetelmiin. Koneen omavaltainen muuttaminen
vapauttaa valmistajan muutosten aiheuttamien vahin-
kojen seurausvastuusta.

» Sorvin kanssa saa kayttaa ainoastaan saman valmista-
jan toimittamia, alkuperaisia lisavarusteita ja tyokaluja.

Otathan huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu
kaupalliseen tai teolliseen kayttoon tai kasityolaiskayt-
téon. Emme ota minkaanlaista vastuuta siita, jos laitetta
kaytetdan kaupalliseen tai teolliseen kayttdon, kasityo-
laiskayttoon tai vastaavaan toimintaan.
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Vahingonvaara

Kone on valmistettu alan uusimpien standardien ja
turvallisusuusteknisten vaatimusten mukaiseksi. Silti
sen kaytto voi aiheuttaa vaaratilanteita.

» Tyo6sta vain ensiluokkaista puuta, jossa ei ole oksan-

reikia, poikkihalkeamia, pintahalkeamia jne. Viallinen

puu vaarantaa tyGturvallisuuden.

Huolimattomasti limatut puut voivat sinkoutua irti keski-

pakoisvoimien vaikutuksesta.

» Ennen kuin kiinnitat raakatyokappaleen, leikkaa se ne-
lion muotoiseksi, keskita ja varmista huolellinen kiinni-
tys. Epatasapainoinen tytkappale aiheuttaa loukkaan-
tumisvaaran.

» Tyokalun vieminen tyOkappaleelle aiheuttaa loukkaan-

tumisvaara, jos tyOkalupidintad ei ole asemoitu tarkal-

leen oikein tai jos sorvaustaltta on tylsd. Sorvaus onnis-
tuu vain kunnossa olevalla, teravalla sorvaustaltalla.

Pitka tukka ja I6ysat, liehuvat vaatteet aiheuttavat louk-

kaantumisvaaran pyorivan tyokappaleen laheisyydes-

sa. Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita kuten hius-
verkkoa ja vartalonmy®étaisia tyOvaatteita.

* Puupdly ja -lastut voivat vaarantaa terveyden. Kayta
ehdottomasti henkilokohtaisia soujavarusteita kten suo-
jalaseja ja hengiyssuojainta.

» Sahkovirta aiheuttaa hengenvaaran, jos kaytat saan-
nosten vastaisia tai viallisia jatkoym. virtajohtoja.

» Kaikista varotoimista huolimatta koneella tydskentely

on aina jossain maarin riskialtista.

Vaaratilanteet torjut parhaiten, kun kaytat konetta “Tur-

vaohjeiden” ja muiden maaraysten ja saantojen mukai-

sesti. Noudata tarkasti koneen kayttdohjetta.

Kayttoonotto

Tutustu kayttoohjeen sivujen 4-6 turvaohjeisiin, en-
nen kuin alat kayttaa sorvia. Poista kiristystuuma tai
-avain karasta taikka kiinnitystyokalut ennen ensim-
maista kayttoa!

Nopeuden sdataminen

Koneen virtajohto on irrotettava pistorasiasta ennen kuin
pyorimisnopeus saadetaan. Kierrosluvun oikea arvo sel-
viaa karapylkan kierroslukukaaviosta. Kierroslukukaavio
patee keski kovalle, kuivalle puulle.

Oikeaan nopeuteen vaikuttavia seikkoja ovat

* puun tyyppi ja rakenne

* puun varastointi, kuivuus,

 sorvattavan kappaleen halkaisija ja pituus,

» kantikas tai epatasapainoinen tyokappale,

+ kaytettava taltat ja tekniikat,

* liimapuiset tyokappaleet.

HUOM: Onnistunutta lopputulosta ei takaa suuri nopeus
vaan oikeiden tyokalujen kaytto.

Nopeuden sdaadon periaatteet:

Pieni pydrimisnopeus

. halkaisijaltaan suurelle tydkappaleelle,

*  kovapuiselle, halkaisijaltaan suurelle tyokappalella,
»  pitkdlle, epatasapainoiselle tyokappaleelle,

» liimapuiselle tydkappaleelle.

Nopeuden saataminen, Kuva 2+3

» Avaa kansi kiertdmalla lukitusruuvia neljanneskierrok-
sen verran vasemmalle.

» Loysaa kuusiokoloruuvit (C).
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» Kohota sahkdmoottoria vivun (2) avulla ja siirrd hihna
haluamallesi portaalle. Hihnan taytyy asettua tarkalleen
hihnapyodran uraan.

» Laske sahkémoottori paikalleen ja kiristd hihna paina-
malla kevyesti vipua (2). Kiristd kuusiokoloruuvit (C).

HUOM: Liiallinen hihnan kireys kuluttaa hihnan nopeasti.

» Sulje kansi ja lukitse paikalleen kiertamalla ruuvia kier-
roksen verran oikealle.

* Kun olet sulkenut kannen, lue asettamasi kierrosluku
ikkunasta.

» Kun tyostat huomattavan epatasapainoisia tyokappalei-
ta aseta kierrosluku ainakin yhta porrasta pienemmak-
si.

Vaantioistukka, Kuva 1.1, 5

Vaantidistukkaa kaytetdan vain kun sorvetaan puuta kar-
kien valissa. Saada keskipiikin karjen etaisyys vaantiois-
tukan hampaista puulaadun mukaan.

Tasolevy, kuva 1.1, 2
Tasolevya kaytetaan litteissa suuremmissa tyokappaleis-
sa.

Kiinnitystyokalujen vaihto

» LOysaa kiinnitystydkalun varren kierretappi.

» Pida kara kiinni tuurnan avulla, irrota kiinnitystydkalu
kuusiokulma-avaimella.

Karkipylkka, Fig. 1.1, 6

+ Pikalukituksen vapauttamisen jalkeen pylkkaa voidaan
siirtaa johteiden koko pituudella ja lukita haluttuun paik-
kaan.

» Sorvattavan puu kappaleen asettamiseksi karkien valiin
I18ysaa ensin lukitusnuppi (1) ja kierra karkipylkan karaa
noin 20 mm ulospain ja lukitse paikalleen.

» Uuuta karkipylkka tyokappaleelle ja aseta karki tyokap-
paleen keski upotukseen.

* Ruuvaa karkipylkan karaa tyokappaleeseen pain, kun-
nes pylkan karki asettuu tukevasti tydkappaleeseen.

+ Pyorayta tyokappaletta havaitaksesi, lepaako tydkap-
pale tukevasti karkien valissd ja paaseekd se pyori-
maan vapaasti.

Siirtopylkan karjen vaihto, Fig. 1.1, 4
» Kierra siirtopylkan pinoli kokonaan taaksepain kunnes
karki voidaan irrottaa.

Tyokalutuki, Kuva 1.1, 3

» Tyokadutuki varmistaa sorvaustydkalujen turvallisen
kayton ja toimii samalla kaden tukena. Tyokadutuen
korkeus voidaan asettaa |6ysaamalla ensin lukitusvipu.
Lukituksen vapauttamiseksi veda vipua nuolen suun-
nassa, jolloin se paasee kaantymaan sivuasentoon.

+ Aseta tyokalutuki 1-3 mm:n etdisyydelle tytkappaleesta.
Tarkasta asetus viela pyorittamalla tydkappaletta kasin.

» Aseta tydkalutuki noin 3 mm tyokappaleen keskiakselin
ylapuolelle. Tarkasta asetus vield kerran pydrittamalla
tyokappaletta kasin.

» Tyokalutuen jalkaa voi siirtaa koko johteiden pituudella
seka kohtisuorassa tydkappaleeseen nahden, kun en-
sin I0ysataan lukitusvipu (1). Usaksi tyokalutuen jalka
kallistuu noin 45 astetta kumpaankin suuntaan.

» Tasosorvauksessa tyokalutukea kdannetaan 90 astetta
ja se asetetaan sorvattavaa pintaa vasten. Sorvaustyo-
kalusta riippuen tyokalutuki astetaan enintadn 6 mm
tydkappaleen keskiakselin alapuolelle.




Sorvaustalttojen kaytto, Kuva 4

Kuva osoittaa, miten talttoja kaytetaan, kun sorvataan
yleisempia sorvausmuotoja. scheppach DM460T sorvi on
heti kayttdvalmis, kun virtajohto on tyonnetty pistoraisaan.
Kiinnitd huomiota kohtaan ,Sahkaliitannat”.

Tyoskentelyohjeet

Kunnossa oleva, hyvin teroitettu sorvaustyokalu on
onnistuneen sorvaustyon ennakkoedellytys.

Materiaalin valinta

» Sorvattavan puun on oltava laadultaan hyvaa, eika siina
saa olla poikkihalkeamia, pintahalkeamia ja oksakohtia.
Viallisella puulla on taipumus’repeilld, mika aiheuttaa
vaaran seka sorvaajalleetta sorville

» Osista liimatun puun sorvaaminen vaatii kokeneen sor-
vaajan taitoja. Uimaamisessa on oltava huolellinen eika
heikkoja kohtia saa jaada, jottei limattu tydkappale hajoa
palasiksi sorvauksen suurten keskipakovoimien vaikutuk-
sesta.
HUOM: Aloittelevan sorvaajan tulisi hankkia perus-
taidot tyostamalla aluksi yhteindisestd massiivipuusta
muodostu via tydkappaleita.

Materiaalin esikasittely

» Pitkat sorvauskappaleet on ennalta leikattava poikkipin-
naltaan nelidmaiseksi.

» Poikittain sorviin kiinnitettavat tyokappaleet on myods
ennalta leikattava jotakuinkin oikeaan muotoon esimer-
kiksi vannesahalla. Kahdeksankulmion muotoinen kap-
pale on suositeltava, koska se taristad vahemman.

Tyokappaleen keskiointi (Kuca 5)

Esikasitellyn tyokappaleen keskiakselin maaritys on tar-
kea toimenpide, ennen kuin kappale kiinnitetaan sorviin.
Keskibinti sisaltaa keskiakselin mittaamisen ja sen merkit-
semisen kartiupotuksella merkkipuikon avulla.

Ly6 halkaisijaltaan 1,5-2 mm:n upotus keskipisteeseen.
Jos tyOkappaletta ei ole keskitetty kunnolla, se taristéa
voimakkaasti epatasapainosta johtuen. Taman seurauk-
sena tydkappale voi sinkoutua irti.

HUOM: Tarkan keskioinin awlla tydkappaleen saa pyori-
maan tasaisesti.

Sorvaustyo

» Tee alku/karkeasorvaus pienilla kierrosluvuilla. Suuren-
na kierroslukua, vasta kun tyokappale on esisorvattu
so. tyokappale on saavuttanut perusmuotonsa ja se py-
ooi tasaisesti. PYSAYTA SORVI- VEDA VIRTAJOHTO
IRTI PISTORASIAST A.

» Karkipylkan paikkaa on saadettava aika ajoin tyon ai-
kana kasi pyoran avulla. Moottori ei saa olla kdynnissa
saadon aikana. Karkipylkan ka~en on painuttava tiivisti
puuhun sorvauksen aikana. Pyorayta tyokappaletta ka-
sin, jolloin saat selville, onko tydkappale tukevasti karki-
en valissa.

Tyokappaleen merkitseminen

Joskus tyokappale on irrotettava sorvista ennen valmiiksi

sorvaamista. Ennen irrotamista tee kohdistusmerkkaus

tydkappaleeseen ja vaantidistukkaan kynan avulla. Kun
kiinnitat tyokappaleen takaisin sorviin, aseta vaantioistu-
kan ja tydkappaleen merkit kohdakkain.

Ammaftikirjallisuus

Muun muassa askarteluliikkeistd on saatavilla sorvausta
kasittelevaa ammattikirjallisuutta. Niista voi olla suurta
apua aloitteleville. Myos kokeneempi sorvaaja I0ytaa uu-
sia ideoita ki~oista.

Sahkoliitannat

Sorvin sédhkémoottorin kaikki sahkOliitdnnat ovat taysin
valmiiksi tehdyt. Verkkoliitinnan ja mahdollisesti kaytetta-
vien jatkojohtojen on oltava miiriysten mukaiset.

TARKEAA

Moottori pysahtyy automattisesti ytikuormitustilan-
teissa. Moottori voidaan kdynnistda uudelleen jaahty-
misajan jilkeen (voi vaihdella tapauskohtaisesti).

Vialliset virtajohdot

Kaytettavien virtajohtojen eristys voi vaurioitua.

Syita voivat olla:

 Eristeen puristuminen rikki esim. vedettdessa johto ik-
kunan tai oven rakosesta.

« Erilaiset sykkyrat ja solmut, kun johto on kiinnitetty tai
reititetty virhellisesti.

» Leikkautumat, jotka johtuvat johdon yli ajamisesta.

« Eristysvauriot, jotka syntyvat, kun virtajohto repaistaan
irti selnapistorasiasta.

« |kaantymisen aiheuttamat halkeamat eristeessa.

Viallista virtajohtoa ei saa kayttaa, koska eristysvau-

rio aiheuttaa hengenvaaran.

Tarkasta virtajohdot saannodllisin valiajoin mahdollisten

eristevaurioiden varalta. Varmista, etta johto on irrotettu

pistorasiasta tarkastuksen ajaksi. Sdhkdjohtojen on tay-

tettdva voimassa olevat maaraykset.

Yksivaihemoottori

« Sahkodverkon jannitteen on oltava sama kuin sorvin typ-
pi kilvessa mainittu arvo.

« Jatkojohdon johtimien poikki pinnan on oltava vahin-
tdan 1,5 mm2, kun johto on enintdan 25 m pitka, ja va-
hintdan 2,5 mm?, kun johdon pituus ylittda 25m

« Verkkosulakkeena kaytetdan 16 A:n hidasta sulaketta.

Vain valtuutettu sdhkdasentaja/asennusliike saa kyt-

kea koneen tai korjata koneen sdhkolaitteita.

Koneen kytkentékaavio on kytkentakotelossa.

Mahdollisiin tiedusteluihin on oheistettava seuraavat tie-
dot:

* moottorin valmistaja,

* moottorin kayttdjannite,

» koneen tyyppikilven tiedot,

« kytkimen tyyppi kilven tiedot.

Jos moottori joudutaan palauttamaan, sen kanssa on

lahetettava moottorikayttoyksikko taydellisena seka

kytkin.

* Kunnostus-, huolto- ja puhdistustéihin seka hairiotilan-
teiden korjaukseen saa ryhtya, vasta kun moottori on
pysaytetty.

* Suoja- ja turvalaitteet on palautettava paikalleen heti
korjauksen tai huollon jalkeen.
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Puhdista ja oljya karan kierteet kevyesti, kun vaihdat
kiinnitysistukan.

Karkipylkan kara tulisi irrottaa aika ajoin. Kierra se auki
ja sen jalkeen puhdista ja suihkuta kuivalla voiteluai-
neella. Rasvaa kierrekara.

Tarkasta karkipylkan ja tyokalutuen vipulukitus ja saada
ne tarpeen mukaan. Kirista lisaksi kannatintelineen ala-
puolinen kuusiomutteri.

» Tarkasta vetohihna ja uusi se tarvittaessa.

Lisavarusteet

Osanro.
Sorvin laajennusosa 4902301701
Tyokalusarja 5-osainen 88002716
Tyokalusarja 6-osainen 88002717
Kolmileukaistukka @ 100 mm 7400 8900
Nelileukaistukka @ 125 mm 7400 7400
Vaéantiolaikka @ 80 mm 7400 8800
Ruuvi-istukka 7400 7200
Kupi-istukka @ 30 mm 7400 8600
Kupi-istukka @ 40 mm 7400 7300
Kupi-istukka @ 60 mm 7400 8700

Poranistukka 3 - 16 mm kartiotuurna MK 2 7400 7700

Enemman lisavarusteita 10ytyy uudesta katalogistamme
osoitteessa www.scheppach.com.

Asiakaspalvelutiedot

Huomaa, etta seuraaviin tdman tuotteen osiin kohdistuu
kaytosta johtuvaa, luonnollista kulumista, ja etta seuraa-
via osia tarvitaan kayttdmateriaaleina.

Kuluvat osat*: Hiiliharjat, kiilahihna

* ei valttamatta kuulu toimitukseen!

Hairiontilanteiden korjaus

Problem Mahdollinen syy

Korjaus

Moottori ei pydri a) ei jannitetta

c) jatkojohto viallinen

b) kytkin, kondensaattori viallinen

a) tarkasta verkkosulake

b) anna sadhkdasentajan korjata laite

c) veda pistoke irti pistorasiasta, tarkasta
johto, vaihda johto tarvittaessa

[Tyokappale vipattaa

sorvattaessa b) keskitys ei ole kunnollinen

c) kierrosluku liian suuri

a) tydkappale antaa periksi sorvattaessa

a) noudata kayttdohjeen sorvausohjeita
b) noudata kayttohjeen sorvausohjeita
c) pienenna kierroslukua

[TyOkalunpidinta tai siirto- [Epakeskokiinnityksen saaté
pylkkaa ei voi kiinnittaa
kokonaan

Kiristé alapuolella sijaitsevaa kuusiokantamut-
teria n. % kierrosta pistoavaimen avulla
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Scheppach
Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69, D-89335 Ichenhausen

Kjere kunde,

Vi Onsker deg tillykke med din nye scheppach maskin, og

haper at du vil fa glede og nytte av & arbeide med den.

LEGG MERKE TIL: Fabrikanten av denne maskinen

er if01ge gjeldene produktansvarslov ikke ansvarlig for

skader som matte oppstd av nedenstaende grunner pa

denne eller pa grunn av denne maskinen:

* Ikke forskriftsmessig behandling.

* Ignorering av bruksanvisningen.

» Reparasjoner av utenforstaende ikke autoriserte fag-
folk.

* Innbygging og utskifting av ,ikke originale scheppach
reservedeler”

» Bruk av maskinen til annen bruk enn den er bestemt for.

» Svikt i det elektriske anlegget ved at gjeldene elektriske
forskrifter og VDE forskriftene 0100, DIN 57113NDE
0113 ikke er blitt fulgt.

Vi anbefaler deg:

Les gjennom hele teksten i denne bruksanvisningen fer
du monterer maskinen og setter den igang Denne bruks-
anvisningen skal gjere det lettere for deg a lere og kjenne
din maskin, slik at du pa best mulig mate kan utnytte den
til alle de arbeidsoppgaver den er beregnet pa.
Bruksanvisningen inneholder viktige anvisninger pa hvor-
dan du pa en sikker, fagmessig riktig og 10nnsom mate
kan arbeide med maskinen, uten at det oppstar uhell eller
skader, og slik at du sparer reparasjonsutgifter, minsker
stopptider, og Oker maskinens palitelighet og levetid.

| tillegg til de sikkerhetsreglene som er omtalt i denne
bruksanvisningen, ma du ubetinget ogsa f01ge forskrif-
tene fra det norske Arbeidstilsynet.

Bruksanvisningen ma de oppbevare i nerheten av mas-
kinen i et plastomslag, beskyttet mot fuktighet og smuss.
Enhver som bruker maskinen ma samvittighetsfullt lese
bruksanvisningen og f01ge de anvisninger som er gitt i
den. Bare personer som er opplert i bruk av maskinen, og
som er kjent med de farer som kan oppsta, ma betjene
maskinen. Tillatt minstealder ma overholdes.

Foruten de nevnte sikkerhetsanvisninger, samt gjeldene
regler i norge, skal man vere oppmerksom pa de fagtek-
niske og godkjente regler som gjelder.

Foruten de verneregler nr. 12 for trebearbeidingsmaski-
ner, som er spesifisert i Arbeidsmilj010ven kap. 2. 9 9, ma
du nOye overholde allment anerkjente, fagtekniske regler
for bruk av trebearbeidingsmaskiner.

» Pakk ut alle defene ved mottagelsen av maskinen, og
se etter om det har oppstatt transportkader. Om sa skul-
le veere tilfelle ma du straks reklamere til spediwren.

+ Senere reklamasjoner vil ikke bli godtatt.

» Kontroller at forsendelsen er komplett.

* For du monterer maskinen eller tar den i bruk ma du
gjOre deg kjent med den ved hjelp av denne bruksanvis-
ningen.

+ Nar det gjefder tilbeher, slitedeler og reservedeler ma du
bare bruke originale scheppach deler. Reservedeler far du
hos din lokale forhandler eller hos importeren Bergsli A/S.

» Ved bestilling av deler ber vi deg oppgi artikkelnummer
samt maskintype og byggear.

‘ DM460T

Leveringsomfang

Dreiebenk for tre
Arbeidsstykkebord
Transportgr
Roterende pinol
Uavhengig patron
Spindel
Kam
Kjevestrammer SW 32/41
Sekskantskrue 3/6/8
Brukerveiledning

Tekniske data

Lengde x Bredde x hoyde 940 x 270 x 420

mm
Vangehsyde mm 190

Spindelhodegjenge M 33
Spindelhodekonus MK 2
Senterhgyde over bord

mm 152

Senteravstand mm 457

Dreidiameter over vangen

mm 305

Dreiediameter mellom

spissene mm 240

Planskive 8 mm 150

Vekt kg 34,8

Dreiebenkspindelen med stovtette presisjons sporkulelagre

650/ 1000/ 1450/ 2000 /

Omdreininger/minutt

3000
Bakdokke
Konus i bakdokken MK 2
Bakdokkboring (hulspin- 95
del) 2 mm ’
Pinolens forstilling mm 47
Drift
Elektrisk motor 230-240V/50 Hz
Tilfort effekt P1 kW 0,55
Avgitt effekt P2 kW 0,30
Omdreininger/minutt 1400
Motorvern ja
Underspenn-ingsutlgs- !
ning Ja
Driftstype S1

Steynormer

lydytelsesniva i dB

tomgang L, = 74,3 dB(A)

under arbeid L, = 91,7 dB(A)

lydtrykkniva pa arbeidsplassen i dB

tomgang L ., = 61,3 dB(A)

under arbeid L, . = 78,7 dB(A)

For de ovennevnte emisjonsverdiene finnes et
maleawikstilslag pa K = 3 dB.
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Forklaring (Fig. 1.1)

1. Spindelhode

2. Planskive

3. Slipestgtte med eksenterlds og spennspake

4. Bakdokkspiss

5. Transporter

6. Bakdokk

7. Eksenterspennspake (pa baksiden av bakdokken)
8. Vange

9. Av/pa-bryter

10. Spake og stillskrue

Sikkerhetsregler

» Alle personer som skal arbeide med maskinen ma bli

gjort kient med sikkerhetsreglene.

Legg merke til alle sikkerhets- og farehenvisninger pa

maskinen.

Alle sikkerhets- og farehenvisninger pa maskinen hol-

des i lesbar tilstand.

Ved enhver flytting av maskinen brytes all energitilfar-

sel. Ved idriftsetting tilkobles maskinen forskriftsmessig.

Kontroller de eklektiske tilkoplingsledningene. Bruk al-

dri feilaktige ledninger.

Vaer naye med at maskinen star stott pa solid underlag.

Veer forsiktig under arbeide med maskinen: Det er fare

for & kunne skade hender og fingre.

Hold barn vekk fra maskin som er tilkoplet nettet.

Under arbeide med maskinen ma alle sikkerhetsanord-

ninger og overdekninger vere satt pa plass.

Personer som skal betjene maskinen ma vere minst

18 ar gamle. 16-aringer under oppleering kan imidlertid

bruke maskinen, forutsatt at de er under oppsikt.

Personer som arbeider med maskinen méa ikke bli for-

styrret.

Hold betjeningsplassen ren for spon og trebiter.

Bruk tettsittende kleer. Legg vekk smykker, ringer og

armbandsur.

Bruk lue eller hamett for & beskytte langt har.

» Vernehansker ma ikke brukes.

» Bruk vemebriller under arbeidet.

» Se til at motoren har riktig dreieretning — se ,Elektrisk
tilkopling®.

+ Sikkerhets anordninger pa maskinen ma ikke demonte-
res eller gjgres ubrukbare.

* Omstillings-, innstillings-, male- og rengjgringsarbeider
ma bare Utferes med avslatt motor. Trekk ut stikkontak-
ten og vent til alle bevegelser har stoppet.

+ Ved retting av feil ma maskinen koples fra strgm. Trekk
ut stikkontakten.

* Installasjon, reparasjoner og vedlikehold av det elek-
triske anlegget ma bare utfgres av autorisert elektriker.

+ Etter utfarte reparasjons- og vedlikeholdsarbeider ma
samtlige sikkerhets- og beskyttelsesanordninger straks
monteres pa igjen.

» Verktgyanlegget ma stilles sa tett som mulig inntil ar-
beidsstykket.

+ Periferi hastigheten for arbeidsstykker av tre méa ikke
overstige 30 m/s. Bruk diagrammet for innstilling av
spindelturtallet.

+ Lag senterboringer i begge ender pa arbeidsstykker for
de blir spent opp mellom pinolspisser.

» Store og ubalanserte arbeidsstykker ma bare kjeres
med lave turtall, eventuelt bgr de pa forhand tilskjmres i
bandsag.
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* For maskinen blir koplet inn ma det kontrolleres at ar-
beidsstykket er skikkelig spent fast.

» Fjern chuckngkkel eller spennstifter far maskinen set-
tes i gang.

» Lukk alltid remskivedekslet.

* Ved arbeide med tre- eller firebakket chuck ma alltid
chuckbeskyttelsen vaere pamontert.

» Brems aldri av arbeidsstykker for hand. Foreta aldri ma-
linger pa roterende arbeidsstykker.

* Bruk alltid skarpe verktaY.

» Hold alltid dreieverktaY med begge hender.

* Bruk aldri emner med sprekker.

» Pass pa a stille inn riktig turtall pa maskinen.

« Nar du forlater arbeidsplassen ma motoren slas av.
Trekk ut stikkontakten.

Advarsel! Dette elektroverktayet skaper under driften et
elektromagnetisk felt. Dette feltet kan ved bestemte om-
stendigheter pavirke aktive eller passive medisinske im-
plantater. For & redusere faren for alvorlige eller dedelige
perso skader, anbefaler vi personer med medisinske
implantater, & konsultere sin lege og produsenten av det
medisinske implantatet, for elektroverktayet betjenes.

Maskinen er produsert i henhold til gyldige EU retningslin-

jer for maskiner.

» Maskinen er bygget etter hgyeste tekniske standard og
etter anerkjente sikkerhetstekniske regler. Allikevel kan
det ved bruk oppsta farer for liv og helse til brukeren
eller tredje person. Det kan ogsa oppsta skade pa mas-
kinen eller andre gjenstander.

» Maskinen ma bare bil brukt nar den er teknisk i fullver-
dig god stand, og nar alle sikkerhetsanordninger er til
stede. Den ma brukes i full overensstemmelse med
bruksanvisningen! Feil som kan innvirke pa Sikker-
hetsanordningene ma straks bli rettet!

» ,scheppach tredreiebenken® konstruert bare for
bearbeiding av tre.

* Enhver anvendelse utover dette er feilaktig bruk. Leve-
randgren er ikke ansvarlig for skader som matte oppsta
pa grunn av feilaktig bruk. Brukeren alene ma bere risi-
koen.

» Fabrikantens sikkerhets-, arbeids- og vedlikeholdsfor-
skrifter ma ubetinget bli fulgt. Dette gjelder ogsa de mal
som er angitt i avsnittet Tekniske Data

» Arbeidstilsynets forskrifter og andre regler og bestem-
melser for a unnga skader og uhell ma bli fulgt.

+ scheppach maskinen ma bare bli brukt, vedlikeholdt og
reparert av personer som er kjent med maskinens virke-
mate og de farer som kan oppsta ved bruk. Egenradige
forandringer som matte bli gjort pa maskinen fritar leve-
randgren for ansvar for skader som matte oppsta pa
grunn av dette.

+ scheppach maskinen ma brukes med originalt tilbehar
og originale verktgy fra leverandgren.

Veer oppmerksom pa at vare maskiner ikke er beregnet
for a benyttes til kommersiell, handverksmessig eller
industriell bruk. Vi patar oss intet ansvar om maskinen
benyttes til kommersielt, hdndverksmessig eller industri-
elt bruk eller likeverdige aktiviteter.




Maskinen er bygget etter dagens hgyeste tekniske
standard og ifelge anerkjente sikkerhetsregler. Pa
tross av dette kan det under arbeid oppsta farer.

» Bearbeid bare utsakte, feilfri trematerialer, som er kvist-
fri og ikke har tverr- aller lengdesprekker. Tre med feil
representerer et ekstra faremoment under arbeid.

» Tre som ikke er omhyggelig og godt limt kan pa grunn
av sentrifugalkraften eksplodere under bearbeidingen.

+ Skjeer arbeidsstykett til kvadratisk form fer det blir spent
inn, sentrer det og serg for at det er godr fastspent.
Ubulanse i arbeidsstyket fgrer til fare for skader.

+ Fare for skader ved usikker verktgyfaring hvis verktay-
anlegget ikke er riktig instilt og hvis dreiejemet er slgvt.
Forutsetning for fagmessig dreiearbeide er feilfritt,
skarpslipt dreiejem.

» Fare for helseskader ved at roterende arbeidsstykke
griper fatt i langt har eller lgse klesplagg. Bruk hamett
og tettsittende arbeidsantrekk.

+ Fare for helseskader pa grunn av trestgv og trespon.
Bruk absolutt personlig verneutstyr som vemebriller og
stgvmaske.

+ Fare pa grunn av elektrisk strem fordi det er feil pa tilfor-
selsledningen.

+ Selv om alle forgholdsregler vedrgrende sikkerheten er
tatt, kan det allikevel oppsta uforutsette farer.

 Farer kan bli redusert til et minimum hvis en ngye felger
«sikkerhetsreglene», bruker maskinen som forutsatt og
forevrig felger alle anvisninger og rad som er gitt i den
komplette bruksanvisnignen.

Igangsetting

Fer du setter maskinen igang méa du neye lese sikkerhets-
anvisningene som er spesifisert i denne bruksanvisnin-
gen.

Fer igangsetting ma alle spenndorer og nekler fiernes fra
spindel, chuck og oppspenningsanordninger!

Innstilling av turtallet

Ved innstilling av turtallet ma stikkontakten til nettet alltid
vere trukket ut!

Det riktige turtallet kan du avlese pa diagrammet pa spin-
deldokken.

Turtalldiagrammet er utarbeidet for terre, mellomharde
tresorter.

Riktig turtall er avhengig av forskjellige faktorer, som:
» Trematerialets type og beskaffenhet.

» Lagrede, torre trematerialer.

+ Diameter og lengde pa arbeitsstykkene.

» Kantete eller ubalanserte emner.

» Brede fordreiede, tunge arbeidsstykker.

* DreieverktQY, dreieteknikk.

» Sammenlimte arbeidsstykker.

LEGG MERK TIL: Godt dreieresultat avhenger ikke av
heye turtall. Viktigere er riktig bruk av derieverkteyene.
Retningslinjer for innstilling av turtallet

Lave turtall for:

» Arbeidstykker med stor diameter.

» Harde arbeidsstykker med stor diameter.

* Lange, ubalanserte arbeidsstykker.

+ Sammenlimte arbeidsstykker.

Innstilling av turtallet, Fig. 2-3

+ Apne dekslet. Ved & dreie laseskruen en kvart omdrei-
ning kan du apne dekslet.

* Lgsne sekskantskruen (C).

* Hev den elektriske motoren med handtaket, og legg
remmen pa det gnskede trinnet pa remskivene. Rem-
men ma ligge neYaktig i rillene pa remskivene.

« Senk den elektriske motoren, og stram remmen forsik-
tig ved a trykke handtaket (2). Stram sekskantskruen
(C).

LEGG MERKE TIL:

For sterk stramming av remmen resulterer i at den blir

hurtig nedslitt.

» Lukk dekslet og drei laseskruen en kvart omdreining til
hgyre slik at den laser seg.

» Nar dekslet er lukket, les da av det innstilte turtallet i
vinduet.

» Ved dreeing av arbeidsstykker som er sterkt i ubalanse,
ma du sette turtallet ned med minst et trinn.

Medbringer, Fig. 1.1, 5
Medbringeren bruker du utelukkende for arbeider ,mellom
spisser”.

Planskive Fig. 1.1, 2:
Planskiven brukes til bearbeiding av flate, stgrre arbeids-
stykker.

Skifte ut spennverktay

* Lasne settskruen pa spennverktgyets skaft.

» Hold fast spindelen med dor, lgsne spennverktgy med
sekskantnagkkel.

Bakdokke, Fig. 1.1, 6

« Etter at du har lgst eksenterklemmen kan du bevege
bakdokken langs hele vangens lengde. Du kan klemme
den fast i hvilken som helst avstand fra spindeldokken.

» Du spenner opp et arbeidsstykke mellom spisser ved a
10se klemmskruen (1), dreie pinolen ca. 20 mm frem og
klemme den fast igjen.

* Skyv bakdokken mot arbeidsstykket og sett pinolspis-
sen inn i den senterfordypningen du har laget pa for-
hand.

« Drei bakdokkepinolen videre frem slik at spissen sitter
godt fast i treet. Trekk til klemmskruen (1) igjen.

« Drei arbeidsstykket for hand for & kontrollere at det er
spent godt fast mellom spissene, og at det dreier fritt.

Skifte ut bakdokkspiss, Fig. 1.1, 4
« Drei bakdokken helt tilbake, slik at spissen kan tas av.

Verktoyanlegg, Fig. 1.1, 3

» Verktoyanlegget tjener til & gi en sikker fering for dreie-
verktgyet, samtidig som det gir stotte for handen. Du
stiller verkteyanlegget i hayden ved & lgse klemmhand-
taket. For a dreie videre ma du trekke i pilens retning.

« Still verktgyanlegget i en avstand pa 1-3 mm fra arbeids-
stykket. Kontroller under innstillingen at arbeidsstykket
fritt kan dreies med handen.

« Still verktgyanlegget ca. 3 mm over senteraksen pa ar-
beidsstykket. Kontroller igjen innstillingen ved & dreie
arbeidsstykket med hand, for & se at det leper fritt.

« Etter at du har lgst eksenterklemmen (1) kan du forstille
konsollen for verktgyanlegget langs hele vangeleng-
den, og i tverretningen helt inntil arbeidsstykket.
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| tilleg kan du svinge konsollen ca. 45° til begge sider.

» For & bearbeide en plan flate kan du dreie verkteyan-
legget 90°, og stille det inntil flaten som skal dreies. Alt
etter hvilket verktgy du bruker kan du stille verktgyan-
legget inntil 6 mm under arbeidsstykkets senterakse.

Verktoyforing, Fig. 4

Eksempler pa fering av verktay for de mest alminnelige
grunnfomner. Etter tilkopling til nettet er scheppach dreie-
benken dmt klar til bruk.

Falg anvisningene som er gitt i bruksanvisningen, “Elek-
trisk tilkopling”.

Rad vedrerende arbeide i maskinen

Forutsetningen for et fagmessig godt utfert dreiear-
beide er et fersteklasses, skarpslipt dreieverktay.

Materialvalg

» Tremateriale som skal dreies ma vaere av god kvalitet,
kvistfritt og uten feil som tverriss eller overflatesprekker.
Materiale med feil har lett for & sprekke og kan derfor
medfare fare for bruker og maskin.

* Sammenlimte arbeidsstykker ma bare bearbeides aven
erfaren handverker. Dreiing av slike arbeidsstykker kre-
ver samvittighetsfull liming uten svake punkter, fordi ar-
beidsstykket ellers kan komme til & ekspodere pa grunn
av sentrifugalkraften.

« LEGG MERKE TIL: Nybegynneren ma bare bruke
massivt materiale for a laere seg grunnprinsippene ved-
rgrende dreiing.

Klargjering av materialet

» Fgr du spenner opp tremateriale for lengdedreiing ma
du skj~re det til, slik at det far en firkantet form.

* Arbeidsstykker som skal plandreies ma du ogsa skjeere
til pa forhand. Sag det ut med bandsag. Attekantet form
er godt egnet, fordi vibrasjonene da blir mindre.

Sentrering av arbeidsstykket (Fig. 05)

Sentrering av arbeidsstykket far det blir spent opp i maski-
nen er en viktig arbeidsoperasjon. Med sentrering mener
vi @ male ut senterpunktet pa enden av arbeidsstykket, og
avmerke det med et kjgmerslag.

Du ma lage en fordypning pa fra 1,5 til 2 mm med kjo-
meren.

Hvis arbeidsstykket ikke er nOyaktig sentrert oppstar det
ubalanse med sterke vibrasjoner. At arbeidsstykket blir
slynget ut kan ogsa bli resultatet.

LEGG MERKE TIL: Ngyaktig sentrering av arbeidsstyk-
ket gir rolig rundlep.

Under arbeide med tredreiebenken

* Raemnet ma du dreie med lavt turtall. Etter fordreiing,
dvs nar arbeidsstykket har fatt sin grundform og roterer
rolig uten vesentlige vibrasjoner, kan du Oke turtallet.
SJALT FORST MOTOREN UT - TREKK UT STIK-
KONTAKTEN

* Med utsjaltet motor ma du etterstille den medigpende
pinolen med handrattet. Pinolspissen ma sitte godt fast
i treet. Drei arbeidsstykket med hand for & kontrollere at
det sitter godt fast mellom spissene.
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Markering pa arbeidsstykket

Mange ganger ma du spenne ut arbeidsstykket for det
er ferdig dreiet. Det er da en fordel & merke det og med-
bringeren med en blyant.

Nar du da spenner inn arbeidsstykket igjen setter du mar-
keringene over for hverandre.

Faglitteratur

| fagbutikker kan du fa kjOpt fagbOker om tredreiing. Bade
for nybegynneren og for den mer erfame dreier kan en slik
bok v~re til stor hjelp, og gi mange gode tips.




Elektrisk tilkopling

Deninstallerte motoren er tilkoplet klar for drift. Tilkop-
lingen er gjort ifelge gjeldene VDE- og DIN-forskrifter.
Nett-tilkopling pa kundesiden og tilkoplingsledningen ma
vere i overensstemmelse med disse forskriftene.

Viktig a legge merke til

Nar motoren blir overbelastet sjalter den ut. Etter en
viss avkjelingstid (varierer) kan du igjen sjalte moto-
ren inn.

Defekt tilkoplingsledning

Pa elektriske tilkoplingsledninger oppstar det ofte feil pa

isolasjonen.

Arsakene er:

+ Trykk pa ledningen pa steder hvor den blir fart gjennom
vindus- eller dgrsprekker.

+ Knekk pa ledningen hvor den ikke er festet eller fart
fagmessig.

+ Kutt pa ledningen fordi den er blitt kjgrt over.

+ Skader pa isolasjonen fordi det er blitt trukket i lednin-
gen i stedet for i stOpslet nar den trekkes ut av stikkon-
takten.

» Sprekker i isolasjonen pa grunn av aldring.

Slike defekte elektriske tilkoplingsledninger ma aldri bli
brukt. Pa grunn av skadet isolasjon kan det oppsta livs-
fare. Du ma jevnlig kontrollere om det er oppstatt skader
pa tilkoplingsledningen. Under slik kontroll ma du passe
pa at ledningen ikke er tilkoplet nettet. Elektriske tilkop-
lingsledninger ma veere i overensstemmelse med VDE-
og DIN-forskriftene. Bruk bare ledninger av typen H 07
RN. Etter forskriftene skal denne betegnelsen verelrykket
pa ledningen.

1-faset vekselstremsmotor

+ Nettspenningen méa vaere 230 volt / 50 Hz.

» Opp til 25 meter lengde ma forlengelsesledninger ha et
tverrsnitt pa 1,5 mm2, over 25 m lengde ma tverrsnittet
vaere minst 2,5 mm?2.

Ved forespgrsler ma du oppgi disse dataene:

» Motorfabrikat.

+ Stremtype.

» Dataene pa maskinskiltet.

+ Dataene pa bryterskiltet.

Hvis du sender motoren tilbake ma du alltid sende hele
enheten inklusive bryteren.

Vedlikehold

» Reparasjons-, vedlikeholds- og rengjgringsarbeider ma
du bare utfgre nar maskinen er koplet fra.

 Alle beskyttelses- og sikkerhetsanordninger mé straks
settes pa plass etter at reparasjons- og vedlike-
holdsarbeider er Utfart.

* Rengjer gjengene pa spindel nesen og smer dem for-
siktig med olje hver gang du skifter oppspenningsverk-
tay.

» Drei leilighetsvis ut bakdokkepinolen, rengjgr den og
smgr den inn med et tert smgremiddel. Smgr gjen-
gespindelen med fett.

« Kontroller av og til bakdokkens eksenterklemme, og et-
terstill den ved behov. Det gjer du ved & etterstille seks-
kantmutteren under braketten.

« Kontroller drivremmen, og skift den hvis ngdvendig.

Specialtillbehor

Dreiebenkutvidelse 4902301701
Ekstra verktay 5er sett 88002716
Ekstra verktoy 6er sett 88002717
Skruepatron 7400 7200
Hullpatron @ 30 mm 7400 8600
Hullpatron @ 40 mm 7400 7300
Hullpatron @ 60 mm 7400 8700
Medbringerskive & 80 mm 7400 8800
Trebucket chuck @ 100 mm 7400 8900
Trebucket chuck @ 125 mm 7400 7400
Chuck 3 - 16 mm kjegleformet dor MK 2 7400 7700

Du kan finne mer tilbehgr i var aktuelle katalog eller pa
www.scheppach.com.

Serviceinformasjon

Det bgr bemerkes at fglge i dette produktet

de deler natlrichen en anvendelse upassende eller
Utsatt for slitasje, og fglgende deler som

Rekvisita.

* Slitasje deler: kullbgrster , kilerem

* Ikke ngdvendigvis inkludert!

Feil Mulig arsak

Lesning

motor starter ikke a) ingen stram

a) sikringen sjekkes

b) bryter, kondensator er defekt
c) elektrisk forlengringskabel er defekt

b) sjekk av el-spesialist
c) kontakten trekkes ut, sjekkes og byttes
hvis ngdvendig

Usta bearbeidelsesgjen-
stand

a) Bearbeidelsesgjenstanden lgsner ved
bearbeiding

b) Sentrering ikke midtstilt

c) For hgy omdreining

a) Sjekk bearbeidingsrad i bruksanvisnin-
gen

b) Sjekk bearbeidingsrad i bruksanvisnin-
gen
c) Velg lavere omdreining

\Vange eller bakdokk kan
ikke lases

Innstilling av eksenterlas

Etterstram sekskantmutteren pa undersiden

med ca 2 omdreining med en pipengkkel
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Fabrikation:

Scheppach, Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH, Gunzburger Stralle 69, D-89335 Ichenhausen

Generelle anvisninger

» Kontroller alle enkelte dele med hensyn til transport-
skader. Ved eventuelle reklamationer skai speditgren
underrettes omgaende.

» Senere reklamationer kan ikke anerkendes.

» Kontroller, om forsendelsen er fuldsteendig.

* Ggr Dem far brug fortrolig med maskinens funktion ved
at laese handbogen.

» Brug som tilbehgr og som slidog reservedele kun origi-
nale scheppach-dele. Tilbehgrsdele kgber De hos De-
res scheppach forhandler.

* Meddel ved bestilling Vart artikelnummer samt maskin-
type og fabrikationsar.

/rede kunde,

vi gnsker Dem megen glrede og gode resultater ved ar-

bejdet med Deres nye scheppach maskine

BEMAERK: Producenten af dette udstyr haefter ifglge

geeldende love om produktansvar ikke for skader pafort

udstyret eller pafert af udstyret som falge af:

» Uhensigtsmressig behandling.

» Manglende iagttagelse af betjeningsvejledning.

» Reparation udfgrt af ikke autoriseret personale.

* Indsetning af og udskiftning med andet end scheppach
originale reservedele.

» Utilsigtet anvendelse af udstyret.

» Udfald i elekiriske installationer ved manglende iagt-
tagelse af de deco 401 elektriske forskrifter og VDE-
bestemmelserne. 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Vi anbefaler: Lzes hele betjeningsvejledningen ngje
igennem fgr ill igangsaetning.

Denne betjeningsvejledning skai gere det nemmere for
Dem at lzere Deres nye maskine at kende. Derudover vil
De fa oplysninger om. hvordan maskinen benyttes mest
hensigtsmeessigt til gennemfarelse af det arbejde. som
den er konstrueret til

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige henvisnin-
ger om. hvordan De arbejder sikkert. hensigtsmaessigt
og gkonomisk med denne maskine. og hvordan De kan
undga farer, reducere vedligeholdelsesomkostninger, for-
ringe tomgangstiden og @ge maskinens palidelighed og
holdbarhed.

Udover de sikkerhedsforskrifter, som findes i denne vej-
ledning. skai De overholde de sikkerhedsforskrifter. som
geelder i Deres land for denne type maskiner.

Denne betjeningsvejledning skai altid befinde sig ved
maskinen. Den skal laeses og overholdes af enhver, der
skai til at arbejde med denne maskine. Kun de personer,
der er blevet specielt uddannede til at arbejde med denne
maskine og som er blevet oplyst om de mulige farer. ma
arbejde med maskinen. Den kraevede mindstealder skai
overholdes.

Udover de sikkerhedshenvisninger der er anfaert i denne
betjeningsvejledning, samt de srerlige bestemmelser,
som skai overholdes i Deres hjemland, skai ogsa de al-
ment anerkendte fagtekniske regler for drift af traebearbej-
dingsmaskine overholdes.
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Advarsel:

Brug en beskyttelsesleder for at undga elektriske skader,
risiko for brand og beskadigelse af vrerktgj.

Deres maskine er fra fabrikken dimensioneret til 230 V.
Maskinen ma kun sluttes til et net med 230 V. Brug en
traeg sikring pa 15 A eller en skilleafbryder.

For at undga elektriske stad og brand skai beskadigede
eller nedslidte kabler straks skiftes ud.

‘ DM460T

Leverancens omfang

Traedrejebaenk
Arbejdsbord
Transporter

Roterende pinoldok
Frontplade
Dorn
Trykstang
Gaffelnggler SW 32/41
Unbrakonggler 3/6/8
Manual

Tekniske data

Laengde x bredde 940 x 270 x 420

x hgjde mm

Vangehgjde 190
Spindelnzse-gevind M 33
Spindelnzsekonus MK 2
Hojde fra spidser

mm 152
Laengde mellem

spidser mm 457
Diameter over vange,

mm 305
Diameter mellem

spidser mm 240
Laengde,

vaerktgjsanlaeg mm 150
Vagt kg 34,8

Drejespindel med stovtaet praecisionsrillekuglelejer

Omdrejningstal 1/ | 550 /1000 / 1450 / 2000 / 3000

min

Spindeldok

Spindeldokkonus MK 2
Pinold_okborehul 95
(hulspindel) @ mm !
Pinoljustering mm 47

Drev

230-240V/50 Hz

Vekselstrom
Effektoptagelse

P1 kW 0,55
Udgangseffekt P2

KW 0,30
Omdrejningstal 1/

v 1400
Motorvaern yes
Underspandings-

udlgsning yes
Driftsart S1

Stgj specifikationer

lydeffektniveau i dB

tomgang L, = 74,3 dB(A),

i arbejde L, = 91,7 dB(A)

lydtrykniveau ved arbejdsplads i dB

tomgang L ... = 61,3 dB(A),

i arbejde L, = 78,7 dB(A)

For de navnte emissionsvardier galder et malingsu-
sikkerhedstillaeg K = 3 dB.




Billedtekst til Fig. 1.1

Spindeldock

Planskive

Veerktgjsunderlag med excentrisk
spaendeanordning og spaendegreb
4. Pinolspidsen

5. Transportgr

6. Pinoldok

7. Excentrisk speendegreb (pa bagsiden af pinoldokken)
8

9

1

@ N =

Traedrejevange
. Teend/sluk-kontakt
0. Greb og spaendeskrue

Sikkerhedshenvisninger

| denne betjeningsvejledning har vi forsynet punkter,

der angar sikkerheden, med dette symbol.

» Videregiv sikkerhedshenvisningerne til alle personer,

der arbejder ved maskinen.

Overhold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa mas-

kinen.

Hold alle sikkerheds- og farehenvisninger pa maskinen

fuldtalligt i laesbar stand.

Afbryd maskinen fra enhver ekstem energiforsygning

selv ved mindre flytninger af maskinen. Tilslut maskinen

korrekt til stramnettet fgr ny ibrugtagning!

Kontroller nettilslutningskablerne. Der ma ikke benyttes

defekte kabler.

Searg for, at maskinen star stabilt pa et fast underlag.

Udvis forsigtighed under arbejdet: Risiko for kveestelser

pa fingre og haender.

Bern bgr holdes pa afstand, nar maskinen er tilsluttet

stremnettet.

Betjeningspersoner skal vaere mindst 18 ar. Unge un-

der uddannelse skal veere mindst 16 ar og ma kun ar-

bejde ved maskinen under opsyn.

En person, der arbejder ved maskinen, ma ikke distra-

heres.

Maskinens betjeningsomrade skal holdes fri for spaner

og treeaffald.

* Undga at beere Igstsiddende kleeder. Evt. smykker, rin-
ge og arbandsur bgr tages af.

» Hvis haret er langt, bgr der som beskyttelse benyttes
kasket eller hamet.

» Undlad at bruge arbejdshandsker.

» Baer beskyttelsesbriller under arbejdet.

* Veer opmaerksom pa motorens omdrejningsretning - se
El-tilslutning.

+ Sikkerhedsanordningeme pa maskinen ma ikke afmon-
teres eller ggres uanvendelige.

+ Omrignings-, indstillings-, male- og rengeringsarbejder
ma kun udferes, nar der er slukket for maskinen. Treek
netstikket ud og vent til det roterende veerktgj er standset.

 Sluk for maskinen under afhjaelpning av driftsforstyrrel-
ser. Treek netstikket ud.

+ Installation, reparation og servicearbejder pa elektro-
installationen ma kun udferes af fagfolk.

» Efter reparations- og vedligeholdelsesarbejder skal
samtlige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger straks
monteres igen.

+ Veerktejsanleegget skal anbringes sa taet pa arbejdsem-
net som muligt.

+ Ved arbejdsemner af tree méa periferi hastigheden maksi-
malt vaere 30 m/s. Vaer opmaerksom pa spindelomdrej-
ningsdiagrammet!

* For opspeendingen af arbejdsemnet mellem medbrin-
ger og pinol skal det forsyne.s med centreringshuller i
begge ender.

» Store og ubalancerede arbejdsemner ma kun bearbej-
des ved sma omdrejningstal; evt. saves emnet til forin-
den pa en bandsav.

» Kontroller, at arbejdsemnet er sikkert opspaendt, for De
teender for maskinen.

» Husk altid at tage speendenggle eller unbraconggle af.

» Husk altid at lukke remafdaskningen.

» Arbejder med centrerpatron med 3 eller 4 bakker ma
kun udferes med pamonteret bakkepatronbeskyttelse.

» Standsende veerktgj ma aldrig bremses med han-
den. Der ma aldrig foretages malinger pa et roterende
arbejdsemne.

* Arbejd altid med skarpt veerktgj.

« Drejeveerktgj skal altid feres med begge haender.

* Der ma ikke anvendes arbejdsemner, hvori der er rev-
ner.

« Sgrg for, at maskinen har den rigtige indstilling af om-
drejningstal.

« Sluk for motoren, nar De forlader arbejdspladsen. Traek
netstikket ud.

Advarsel! Dette elektriske vaerktaj g nererer et elektro-

magnetisk felt under drift. Dette felt kan forringe aktive el-
ler passive medicinske implantater under visse
betingelser. For at forebygge risikoen for alvorlige el-
ler dedelige kveestelser, anbefaler vi, at personer med
medicinske implantater radfgre sig med egen laege og
producenten af det medicinske implantat, fer betjening af
elektrisk veerktgj.

Korrekt anvendelse

Maskinen opfylder geeldende EG maskinregulativer.

* Maskinen er bygget i overenstemmeise med den ny-
este tekniske udvikling og de alment anerkendte sikker-
hedstekniske regler. Pa trods heraf kan brugen af ma-
skinen indebeere risiko for liv og lemmer for brugeren
eller tredjemand eller forarsage skade pa maskine og
andre genstande.

» Maskinen ma kun benyttes i teknisk perfekt stand samt
i overenstemmeise med dens beregnede anvendelse.
Ved brugen af maskinen skal man veere bevidst om
sikkerheden og evt. risici samt overholde angivelseme
i brugsvejledningen. Specielt skal fejl, som kan forringe
sikkerheden, afhjaelpes omgaende.

« drejemaskinen er udelukkende konstrueret til bearbejd-
ning af tree.

* Enhver anden anvendelse betragtes som veerende
uautoriseret. Producenten hzefter ikke for evt. skader,
der skyldes uautoriseret anvendelse; risikoen baeres
udelukkende af brugeren.

* Producentens sikkerheds-, arbejds- og vedligeholdel-
seshenvisninger samt de mal, der er angivet i Tekniske
data, skal overholdes.

* Geeldende ulykkesforebyggende forskrifter og @vrige
alment anerkendte sikkerhedstekniske regler skal over-
holdes.

* maskinen ma kun benyttes, vedligeholdes eller re-
pareres af personer, som er fortrolige hermed og har
kendskab til evt. farer. Egne foretagne eendringer ved
maskinen fritager producenten for hzeftelse for heraf
resulterende skader.

dansk 45




» drejemaskinen ma kun anvendes med producentens
original-tilbehgr og original-vaerktgj.

Leeg venligst meerke til, at vores enheder efter hensigt
ikke er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerks-
meessig eller industriel anvendelse .

Vi patager os ingen garanti, hvis enheden bliver an-
vendt til erhvervsmaessige, handvaerksmaessige eller
industrielle formal savel som lignende anvendelsesom-
rader.

Maskinen er bygget efter den nyeste tekniske standard og
de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Pa trods heraf
kan der ved arbeijdet forekomme enkelte restrisici.

» Der bgr udelukkende bearbejdes udsegt trae uden fejl
som f.eks.: knaster, tvaergaende revner, overfladerev-
ner. Darligt tree giver risiko for arbejdsskader.

» Tree, der ikke er limet ordentligt, kan pga. centrifugal-
kraften eksplodere ved bearbejdningen.

» Far det ra tree speendes fast, skal det skeeres til i firkan-
tet form, centreres og spaendes sikkert fast. Uligeveegt i
arbejdsemnet giver risiko for arbejdsskader.

» Risiko for kveestelser pga. usikker handtering af vaerk-
tojet, ukorrekt tilstilling af anleegget og slgvt drejeveerk-
tej. Fejlfrit og skarpslebet drejeveerktgj er en forudseet-
ning for faglig korrekt drejning.

* Risiko for skader pga. det roterende veerktgj ved langt
har og lgsheengende bekleedning. Personligt sikker-
hedsudstyr som f.eks. harnet og teetsiddende arbejds-
tej skal benyttes.

+ Sundhedsfare pga. traestaveller treespaner. Personligt
sikkerhedsudstyr som f.eks. beskyttelsesbriller og stgv-
maske skal benyttes.

* Risiko for ulykker pga. stream ved brug af ureglemente-
rede el-tilslutninger.

» Derudover kan der trods de trufine sikkerhedsforan-
staltninger forekomme ikke abenlyse restrisici.

* Restrisici kan minimeres, nar ,Sikkerhedshenvisninger-
ne“ og ,Bestemmelsesmaessig anvendelse” samt
brugsanvisningen fglges.

Idrifttagning

Laes sikkerhedshenvisningerne i betjeningsvejlednin-
gen side for idrifttagning.

Fjern spaendedorne eller nggler fra spindelen eller
opspaendingsveerktgj fgr idrifttagning.

Indstilling af omdrejningstallet

Indstillingen af omdrejningstallet ma kun foretages, nar
netstikket er trukket ud!

Det rigtige omdrejningstal kan aflaeses pa omdrejnings-
taldiagrammet pa spindeldokken.
Omdrejningstaldiagrammet er beregnet efter mellem
hardt, tert tree.

Det passende omdrejningstal retter sig efter forskellige
faktorer, som:

* traeets art og beskaffenhed

* lagret, tort tree

» arbejdsemnets diameter og leengde

» kantet eller ubalanceret trae

* brede, fordrejede, balancerede arbejdsemner

» drejeveerktgj, drejeteknik

» arbejdsemner af limtrae
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Et godt drejeresultat afhaenger ikke af hgje omdreinings-
tal, men af den rigtige brug af drejeveerktgjet.

Lave omdrejningstal for:

+ arbejdsemner med stor diameter

* harde arbejdsemner med stor diameter
* lange, ukurante arbejdsemner

* limtree

Indstilling af omdrejningstallet, (Fig. 2+3)

+ Abn lagen. Nar lukkebolten drejes en kvart omgang
mod venstre, abner lagen.

* L@sn unbrakoskruen (C).

+ Loft op i elektromotoren ved hjeelp af handtaget og laeg
remmen pa det @nskede trin. Remmen skal ligge ngjag-
tigt pa remskivens riller.

+ Seenk elektromotoren og stram remmen med et let tryk
pa handtaget (2). Stram unbrakoskruen (C).

BEMARK: Meget kraftig stramning af remmen medfarer

hurtig slitage pa remmen.

 Luk lagen og Ias bolten ved at dreje den en kvart om-
gang mod hgjre.

» Nar lagen er lukket, kan det indstillede omdrejningstal
afleeses pa topruden.

* Ved arbejdsemner med stor ubalance bgr omdrejnings-
tallet veelges mindst et trin lavere.

Medbringer, Fig. 1.1, 5
Medbringeren anvendes udelukkende til arbejder ,mellem
spidseme”.

Planskive, Fig. 1.1, 2
Planskiven benyttes ved flade store arbejdsemner.

Skift af spandevaerktgj

» Lgsn gevindtappen pa spaendeveerktgjets skaft.

+ Hold spindlen fast med en dorn, I@asn speendeveerkigjet
med en sekskantnggle.

Pinoldok, Fig. 1.1, 6

+ Nar ekcenterklemmen er lgsnet kan pinoldokken ju-
steres i hele vangens leengde og kan klemmes fast i
enhver afstand til spindeldokken. For at opseende et ar-
bejdsemne mellem centrerpatroneme lgsnes klemgre-
bet (1), pinolen drejes ca. 20 mm ud og klemmes fast.

» Pinoldokken traekkes hen mod arbejdsemnet og pinol-
dokkens centrerpatron saettes ind centerfordybningen
pa arbejdsemnet.

+ Pinoldokpinolen drejes sa langt ud, at pinoldokkens cen-
trerpatron sidder fast i traeet. Traek klemgrebet (1) til igen.

» Drej arbejdsemnet med handen og kontroller, om ar-
beidsemnet sidder fast mellem de to centrerpatroner og
kan beveeges frit.

Udskiftning af pinolspids, Fig. 1.1, 4
+ Drej pinol sa langt tilbage, at spidsen kan tages af.

Veaerktojanslaeg, Fig. 1.1, 3

» Veerktgjsanlaegget tiener til en sikker styring af dreje-
veerktgjet og er samtidig stette for handen. Vaerk-
tajsanleegget kan justeres i hgjden, nar klemhandtaget
er lgsnet. Traek anleegget i pilens retning for at dreje
videre.

 Placer veerktgjsanlaegget i en afstand pa 1-3 mm fra ar-
bejdsemnet. Kontroller indstillingen endnu en gang ved
at dreje arbejdsemnet rundt med handen.




+ Indstil veerktgj san lsegget ca. 3 mm over arbejdsem-
nets akse. Kontroller indstillingen endnu en gang ved at
dreje arbejdsemnet rundt med handen.

» Nar ekcenterklemmen (1) er Igsnet kan anleegskonsol-
len flyttes i leengderetningen i hele vangens laengde og i
tveerretning, indtil det nar ind til arbejdsemnet. Desuden
kan anleegskonsollen vippes ca. 450 til hver side.

+ For bearbejdning af en plan flade drejes veerktgjsan-
leegget 900 og stilles ind mod den flade, der skal be-
arbejdes. Alt efter drejevaerktgj indstilles veerktgj san
leegget pa indtil 6 mm under arbejdsemnets akse.

Foring af vaerktgjet, Fig. 4

Eksempler pa fgring af veerktgjet ved bearbejdning af de
hyppigst forekommende grundformer. Nar scheppach
drejemaskine Dmt 180 er tilsluttet strem nettet, er den
driftsklar. Se hertil betjeningsvejledningens El-tilslutning.

Henvisninger for arbejdet

Perfekt, skarpslebet drejeveerktej er en forudsaetning for
professionelt drejearbejde.

Udvalgelse af materiale

» Tree til drejning skal veere af god kvalitet, uden fejl som
tveergéende revner, revner i overfladen eller knaster.
Darligt tree har tendens til at splintre og bliver en risiko
for bruger og maskine.

* Kun en erfaren handvaerker bgr bearbejde arbejdsem-
ner af limtrae. Drejning af sadant trae kraever om om-
hyggelig limning uden svage punkter, da arbejdsemnet
ellers kan eksplodere pa grund af den centrifugalkraft,
der opstar.

BEMARK: Begyndere bgr leere sig de grundliggende

feerdigheder udelukkende ved at arbejde med massivt

tree.

Forberedelse af materialet

» Forud for drejning af lange traeemner skal materialet sa-
ves til, sa det er firkantet.

» For drejning af endetree skal materialet ligeleds saves
groft til. Sav materialet groft ud med en bandsav. En ot-
tekantet form er velegnet, da den reducerer vibrationer.

Centrering af arbejdsemner (Fig. 05)

Centreringen af det forberedte arbejdsemne er en vigtig

arbejdsgang forud for anbringelsen i maskinen. Centre-

ring bestar af udmaling af arbejdsemnets midte og af-

meerkning af denne med en kemer. Sla en fordybning pa

2 1,5 til 2 mm i midterpunktet.

Hvis arbejdsemnet ikke centreres ngjagtigt, opstar der for

kraftige vibrationer p.g.a. ubalancen. Dette kan have til

folge, at arbejdsemnet slynges ud.

BEMAERK: Ngjagtig centrering af arbejdsemnet giver en

jaevn rotation.

Under drejearbejdet

+ Det ra arbejdsemne bgr bearbejdes ved lav hastighed.
Efter fordrejningen, dvs., nar arbejdsemnet har faet sin
grundform og der er opnaet en jeevn rotation, kan ha-
stigheden seettes op.
SLUK FGRST FOR MOTOREN OG TRAK NETSTIK-
KET UD.

» Den medigbende kemerspids skal fra tid til anden efter-
justeres ved hjeelp af handhjulet - mens der er slukket
for motoren. Kemerspidseme skal sidde godt fast i traet.

Markning af arbejdsemnet

Ofte ma arbejdsemnet tages ud, for det er feerdigbear-
bejdet. Det er en fordel, at man forst seetter et maerke pa
arbejdsemnet og pa medlgberen med en blyant. Nar ar-
bejdsemnet spaendes op igen skal markeringeme anbrin-
ges mod hinanden.

Faglitteratur

Hos specialforhandleme kan der kgbes gaengs faglittera-
tur om drejearbejde. Det kan veere til stor hjeelp i arbejdet
for bade begyndere og erfame og give mange ideer til nye
opgaver.

El-tilslutning

Den installerede elektromotor er tilsluttet, sa den er
driftsklar. Tilslutningen opfylder de geeldende YDE- og
DIN-bestemmelser. Nettilslutningen hos kunden samt de
anvendte forleengerkabler skal opfylde disse forskrifter.

Vigtige henvisninger
Ved overbelastning kobler motoren automatisk fra. Efter
en afkglingsperiode (varierer) kan motoren atter slas til.

Defekte el-tilslutningskabler

Der opstar ofte skader pa isoleringen pa el-tilslutnings-

kabler.

Arsageme kan veere:

« tryksteder, nar kablet fares gennem vindues- eller der-
spalter.

» knaeksteder gennem ukorrekt fastgarelse eller fgring af
tilslutningskablet.

 snitsteder som opstar ved, at kablet kagres over.

« isoleringsskader som opstar ved, at stikket rives ud af
stikkontakten.

* revner p.g.a. at isoleringen er gammel.

Sadanne defekte el-tilslutningskabler ma ikke anven-
des og er pa grund af isoleringsskademe livsfarlige.
El-tilslutningskabler skal regelmaessigt kontrolleres for
skader. Sgrg for, at el-kablet ikke er forbundet med stream
nettet under kontrollen. El-tilslutningskabler skal opfylde
de gaeldende VDE- og DIN-bestemmelser. Brug kan til-
slutningskabel med betegnelsen H 07 RN. Forskrifteme
kreever, at typebetegnelsen er patrykt kableme.

Een-fasemotor

* Netspaendingen skal vaere 230 Volt | 50 Hz.

» Forlaengerkabler pa op til 25 meter skal have en dia-
meter pa minst 1,5 kvadratmillimeter, kabler pa over 25
meter mindst 2,5 kvadratmillimeter.

Tilslutninger og reparationer pa det elektriske udstyr
ma kun udferes af en el-fagmand.
Tilslutningsdiamgrammet befinder sig i motor-klem kas-
sen.

Ved henvendelser bedes De anfere fglgende data:

» Motorfabrikat

* Motorens stremart
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» Data fra maskinens typeskilt

» Data fra afbryderens typeskilt

Ved returnering af motoren skal De altid indsende den
komplette drivenhed med afbryder.

Vedligeholdelse

* Reparations- veldligeholdelses- og renggringsarbejder
samt afhjeelpning af funktionsforstyrrelser ma kun fore-
tages, nar der er slukket for motoren.

 Efter reparations- og vedligeholdsesarbejder skal samt-
lige beskyttelses- og sikkerhedsanordninger straks
monteres igen.

» Ved veerktgjsskift renses spindelgevindet for veerktgjs-
holderen og smeares let.

+ Pinoldokpinolen ber af og til skrues ud, rengeres og
sprayes med tgrglidemiddel. Gevindespindelen smg-
res.

» Ekcenterklemmen for pinoldokken samt for vaerktgj san
leegget kontrolleres og justeres efter behov. Hertil efter-
spaendes mgatrikken under klemkloen.

+ Drivremmen kontrolleres og udskiftes efter behov.

Ekstratilbehor

Artikel Art. Nr.

Forlangelse til drejebank 4902301701
Yderligere veaerktojssaet 5 88002716
Yderligere veaerktojssaet 6 88002717
Centerpatron m. 3 bakker @ 100 mm 7400 8900
Centerpatron m. 4 bakker & 125 mm 7400 7400
Medbringerskive @ 80 mm 7400 8800
Skruepatron 7400 7200
Hulpatron @ 30 mm 7400 8600
Hulpatron @ 40 mm 7400 7300
Hulpatron @ 60 mm 7400 8700
Borepatron 3 - 16 mm, konisk dorn MK 2 7400 7700

Du kan finde mere tilbehgr i vores aktuelle katalog eller pa
www.scheppach.com.

Serviceinformationer

Veer opmaerksom pa, at fglgende dele pa produktet
slides som fglge af brug eller udsaettes for naturligt slid
resp. at felgende dele anses som forbrugsmaterialer.

Sliddele*: kulbarster, ventilatorrem

* er ikke ngdvendigvis indeholdt i leveringsomfanget!

Afhjaelpning af fejl

Fejl Mulig arsag

Afhjzalpning

Motoren starter ikke a) ingen strom

c) el-forleengerledning defekt

b) kontakt, kondensator defekt

a) kontroller netsikring

b) kontrolleres af elektriker

c) traek netstikket ud, kontroller udskift om
ngdvendigt

arbejdet
b) centreringen ikke i midten

c) for hay omdrejninger

IArbejdsemnet slar under |a) arbejdsemnet Igsner sig under arbejdet a) foelg henvisningerne for arbejdet i betj.-

vejledningen

b) falg henvisningerne for arbejdet i betj.-
vejledningen

c) veelg et lavere omdrejningstal

laget eller pinolen kan
lases

Hverken veerktgjsunder- |Indstilling af den excentriske spandeanordning Drej sekskantmgatrikken pa undersiden ca. 1/2

lomdrejning med en topnggle
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Austatud klient!

Soovime Teile uue scheppachi masina meeldivat ja edu-
kat kasutamist.

Juhis:

Kdnealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva tootevastu-
tuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad seadmel voi
seadme tottu alljargnevatel juhtudel:

+ asjatundmatul kasitsemisel,

» kasitsemiskorralduse eiramisel,

» remontimisel kolmandate isikute, mittevolitatud spetsia-
listide poolt,

mitte-originaalosade paigaldamisel ja nendega valjava-
hetamisel,

mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel,

elektrislisteemi rivist valjalangemisel elektrialaeeskirja-
de ning VDE noéuete 0100, DIN 57113 / VDEO113 eira-
misel.

Me soovitame Teile:

Lugege enne montaazi ja kaikuvdtmist kogu kasitsuskor-
ralduse tekst 13bi.

Kéesoleva késitsuskorralduse llesandeks on hélbustada
Teil oma masina tundmadppimist ja selle kasutamist vas-
tavalt sihtotstarbekohastele kasutusvdimalustele.
Kasitsuskorraldus sisaldab tahtsaid juhiseid, kuidas saate
masinaga ohutult, asjatundlikult ning 6konoomselt t66-
tada, ja kuidas saate valtida ohte, hoida kokku remondi-
kulusid, lihendada seisuaegu ning suurendada masina
tookindlust ja eluiga.

Lisaks kaesolevas kasitsuskorralduses esitatud ohutus-
nduetele peate tingimata oma riigis masina kaitamise
kohta kehtivaid eeskirju jargima.

Hoidke kasitsuskorraldust kilekotis mustuse ja niiskuse
eest kaitstult masina juures alal. Kéik operaatorid peavad
selle enne t66 alustamist 1abi lugema ja seda hoolikalt
jargima. Masinaga tohivad t66tada ainult isikud, keda on
masina kasutamise osas instrueeritud ja sellega seondu-
vatest ohtudest teavitatud. Néutavast miinimumvanusest
tuleb kinni pidada.

A Uldised juhised

» Kontrollige parast lahtipakkimist kdiki osi vdimalike
transpordikahjustuste suhtes. Puuduste korral tuleb
kohe kohaletoojat teavitada. Hilisemaid pretensioone ei
rahuldata.

Kontrollige saadetis terviklikkuse suhtes Ule.

* Tutvuge enne kasutamist kasitsuskorralduse alusel
seadmega.

Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuosade puhul ainult
originaalosi. Varuosi saate oma scheppachi edasimiiu-
jalt.

+ Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja sead-

me tldp ning ehitusaasta.

DM460T

Tarnekomplekt

Treimasin
Todbriista alus
Kaasavedaja

Tagapuki tipp kaasaliikuv
Plaanseib
Pingutustorn
Toukur
Lihtvdti VM 32/41
Kuuskant-tihvtvoti 3/6/8
Kasitsusjuhend

Tehnilised andmed

Ehituslikud

méédud 940 x 270 x 420
PxLxKmm

Séngi kérgus 190
Spindlipea

keere M 33
Spindlipea

koonus MK2
Tippude korgus

sdngi kohal mm 152
Tippude ulatus

mm 457
Labimo6t sdngi

kohal mm 305
Labimoot

tippude 240
vahel mm

Tooriista

toetuspikkus 150
mm

Kaal kg 34,8

Tolmutihedate tappis-radiaalkuullaagritega treispindel

650/1000 /1450 /2000 / 3000

Poéordearv 1/

min

Tagapukk

Tagapuki

koonus MK 2
Tagapuki ava

(66nesspindel) 9,5

2 mm

Pinooli seadur

o 47
Ajam

Elektrimootor 230-240V/50 Hz
Tarbevéimsus

P1 kW 0,55
Viljundvdimsus

P2 kW 0,30
Poordearv 1/

min 1400
Mootori kaitse ja
Alapinge- -
vallandus J
Liiliti-pistiku ~ .
kombinatsioon Vorguplstlk

Tooreziim S1

Miira tunnusvaartused

Helivoimsustase dB

Tuhikaik LWA = 74,3 dB(A)

Too6tlus LWA = 91,7 dB(A)

Helirohutase t66kohal dB

Tahikaik LpAeq = 61,3 dB(A)

Tootlus LpAeq = 78,7 dB(A)

Nimetatud emissioonivaartustele kehtib mé6temaara-
matuse tegur K = 3 dB.

Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!
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Legend (joon. 1.1)

Spindlipukk

Plaanseib
Ekstsentrikpinguti ja pingutushoovaga
toodriista alus

Tagapuki tipp
Kaasavedaja

Tagapukk
Ekstsentrik-pingutushoob
(tagapuki tagakailjel)

8. Treisédng

9. Sisse/valjallliti

10. Hoob ja pingutuspolt

AUldised ohutusjuhised

» Andke ohutusjuhised kdigile isikutele edasi, kes masi-

nal toétavad.

Kdik masinal olevaid ohutusjuhised peavad olema loe-

tavad.

Kontrollige vérgulihendusjuhtmed ile. Arge kasutage

vigaseid juhtmeid.

Pdorake tahelepanu sellele, et masin seisab seisusta-

biilselt kdval pinnal.

Ettevaatust to6tamisel: S6rmede, kate ja silmade vigas-

tamise oht.

Hoidke lapsed vérku Ghendatud masinast eemal.

Masinal to6tamisel peavad olema koik kaitseseadised

ja katted monteeritud.

Operaator peab olema vahemalt 18 aastat vana. Opi-

lased peavad olema vahemalt 16 aastat vanad, kuid

tohivad masinal té6tada ainult jarelevalve all.

Masinal tegutsevate isikute tdhelepanu ei tohi kdrvale

juhtida.

Hoidke masina kasitsemiskoht laastudest ja puidujaat-

metest puhas.

Kandke liibuvat riietust. Votke ehted, sérmused ja kae-

kellad ara.

Pange pikkade juuste kaitseks muts vdi juuksevork peale.

Arge kandke té6kindaid.

» Kandke tootamisel kaitseprille.

» Pidage silmas mootori pddrlemissuunda — vt elektri-
alast Gthendamist.

» Pddrake masinal tahelepanu digele pddreteseadistusele.

* Masinal olevaid ohutusseadiseid ei tohi demonteerida
ega kasutuskdlbmatuks teha.

* Viige Umbervarustus-, seadistus-, modtmis- ja puhastus-
toid labi ainult valjalllitatud mootori korral. Tdommake vor-
gupistik valja ja oodake ara poorleva todriista seiskumine.

+ Lulitage masin rikete kdrvaldamiseks vélja. Témmake

vorgupistik valja.

Elektriinstallatsiooni kallal tohivad installatsiooni, re-

monte ja hooldustdid teostada ainult spetsialistid.

» Koik kaitse- ja ohutusseadised tuleb parast remondi-
ning hooldustdtde I6petamist kohe tagasi monteerida.

» Seadke todriista alus véimalikult tdodetaili 1ahedale.

Puidust toddetailide korral peaks olema joonkiirus max

30 m/s. Poorake tahelepanu spindlipodrete pildile!

Varustage toodetailid enne tippude vahele kinnipinguta-

mist mdlemas otsas tsentriavaga

» Toodelge suuri ja viskuvaid toddetaile ainult vaikestel
pooretel ja I16igake neid vajaduse korral eelnevalt lints-
aega vastaval viisil.

» Pragunenud tdodetaile ei tohi kasutada.

WN =

No oA~
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+ Enne sisselulitamist tuleb masin té6detaili kindla kinni-
pingutamise suhtes Ule kontrollida

» Tdmmake pingutusvétmed vdi pingutustihvtid enne ma-
sina sisselulitamist valja

+ Sulgege alati rihmakate.

» Kolme vdi nelja pakiga padruniga tohib to6tada ainult
treipadrunile monteeritud kaitsme korral.

+ Arge pidurdage seiskuvaid téddetaile kunagi kdega
seisma. Arge teostage mddtmisi kunagi pdérleval too-
detailil.

» Todtage ainult hasti teritatud tooriistadega.

 Juhtige treitoodriista alati mélema kaega.

» Pidage silmas diget pooreteseadistust.

+ Lllitage mootor tédkohalt lahkudes valja. Tommake
vorgupistik valja.

» Lahutage ka masina vahima asukohavahetuse korral
igasugune eksternne energiatoide! Uhendage masin
enne taaskaikuvotmist nduetekohaselt vorku tagasi!

Hoiatus! Antud elektritoodriist tekitab kaitamise ajal elektro-
magnetilise valja. Kdnealune vali voib teatud tingimustel
aktiivsete voi passiivsete meditsiiniliste implantaatide ta-
litlust halvendada. Vahendamaks tosiste voi surmavate
vigastuste ohtu, soovitame me meditsiiniliste implantaa-
tidega isikutel arsti ja meditsiinilise implantaadi tootjaga
konsulteerida enne, kui elektritddriista kasitsetakse.

he kayttavat sahkotyokalua.

Sihtotstarbekohane kasutus

Masin vastab kehtivale EU masinadirektiivile.

» Kasutage masinat ainult tehniliselt laitmatus seisundis ja
sihtotstarbekohaselt, ohutus- ning ohuteadlikult ja kaitus-
juhendit jargides! Koérvaldage viivitamatult eelkdige rik-
ked, mis vdivad ohutust halvendada (laske kérvaldada)!

+ treimasin on ette nahtud eranditult puidu to6tlemiseks.

* lgasugune ulatuslikum kasutus kehtib kui mitte sihtots-
tarbekohane. Sellest tulenevate kahjude eest tootja ei
vastuta, risk lasub ainutiksi kasutajal.

» Tuleb pidada kinni tootja ohutus-, t66- ja hoolduseeskir-
jadest ning tehnilistes andmetes esitatud médtmetest.

» Tuleb jargida asjakohaseid dnnetuste ennetamise ees-
kirju ja muid Gldtunnustatud ohutustehnilisi reegleid.

* masinat tohivad kasutada, hooldada ja remontida ainult
isikud, kes seda tunnevad ja keda on ohtude osas inst-
rueeritud. Tootja ei vastuta masinal omavolilistest muu-
datustest pdhjustatud kahjude eest.

* masinat tohib kasutada ainult tootja originaaltarvikute-
ga ja -tooriistadega.

Palun pidage silmas, et meie seadmed pole konstrueeri-
tud kommerts-, kasitdondus- ega tddstuskasutuse jaoks.
Me ei vota lile kohustuslikku garantiid, kui seadet kasu-
tatakse kommerts-, kasitoondus- voi toostusettevotetes
ning samavaarsetel tegevustel.

Jaakriskid

Masin on ehitatud tehnika arengutaseme ja tunnus-

tatud ohutustehniliste reeglite kohaselt. Siiski v6ib

tootamisel esineda liksikuid jaakriske.

» Toodelge ainult valjavalitud puidutikke, millel puuduvad
vead nagu: oksakohad, ristpraod, pealispinnapraod. Vi-
gane puit kaldub killunema ja tekitab téotamisel riske.




* Hoolimatult kokkuliimitud puidutiikid vbivad tsentrifugaal-
jou tottu tootlemisel plahvatada.

+ Ldigake toores toodetail enne kinnipingutamist ruuduku-
jusse, tsentreerige ja pdorake tahelepanu kindlale kinni-
pingutusele. Viskuv téodetail pdhjustab vigastusohtu.

» Vigastusoht toodetaili ebakindla juhtimise tottu ebatap-
selt vastu seatud tdoriista-aluse ja niiri treitdoriista korral.
Asjatundliku treimise eelduseks on laitmatu, teravaks lih-
vitud treit6oriist.

» Tervise ohtu seadmine pdodrleva tooriista tottu pikkade
juuste ja lahtise riietuse korral. Kandke isiklikku kaitseva-
rustust nagu juuksevérku ja liibuvat riietust.

» Tervise ohtu seadmine puidutolmude vdi puidulaastude
tottu. Kandke isiklikku kaitsevarustust nagu silmakaitset
ja tolmumaski.

» Tervise ohtu seadmine elektrivoolu tottu nduetele mitte-
vastavate elektrilihendusjuhtmete kasutamisel.

* Peale selle voivad kaigist tarvitusele véetud abindudest
hoolimata valitseda mitte silmnahtavad jaakriskid.

» Jaakriske saab minimeerida, kui jargitakse ,Ohutusjuhi-
seid“ ja ,Sihtotstarbekohast kasutust® ning kasitsuskor-
raldust tervikuna.

A Kaikuvotmine

Jargige enne kaikuvotmist kasitsuskorralduses esita-
tud ohutusjuhiseid.

Eemaldage enne kaikuvotmist pingutustornid voi vot-
med spindlist voi kinnipingutustoodriistadest!

Poorete seadistamine

P&ordeid tohib seadistada ainult valjatdmmatud vorgupis-
tiku korral!

Oiged poodrded on naha spindlipukil oleval pdéretedia-
grammil.

Pdoretediagramm on ette nahtud keskmise kdvadusega
puidutiikkide jaoks.

Sobivad p6orded lahtuvad erinevatest teguritest nagu:

* puidutikkide liik ja omadused

» kaua ladustatud, kuivad puidutikid

+ téddetailide labimdot ja pikkus

 kandilised voi viskuvad puidutikid

+ Laiad eeltreitud, tasakaalus t6ddetailid.

+ Treitdoriistad, treimistehnika

* Liimitud puidutikkidest td6detailid

Edukas treimine ei sbltu korgetest pdoretest, vaid treitdoo-
riistade Gigest kasutusest.

Direktiivid poorete seadistamiseks
Madalad p6o6rded jargnevaks:

» Suure |abimd6duga téddetailid

» Suure |&8bimbdo6duga kévad toddetailid
+ Pikad, viskuvad toddetailid

« Liimitud puidutiikid

Poorete seadistamine (joon. 2+3)

» Avage kaas (A+B).

 Vabastage sisekuuskantkruvi (C).

+ Tdstke elektrimootorit hoovaga (2) iles ja pange rihm
soovitud astme Umber. Rihm peab lebama tapselt rih-
maseibi soontes.

» Laske elektrimootor alla ja pingutage hoova (2) kerge
survega rihm. Pingutage sisekuuskantkruvid (C) kinni.

JUHIS

Vaga suur rihmapinge pdhjustab rihma kiiret kulumist.

» Sulgege kaas ja fikseerige poldi paremale keeramise-
ga.

» Valige tugevalt viskuvate toodetailide puhul poordearv
vahemalt ihe astme vorra madalam.

Kaasavedaja, joon. 1.1, 5
Kaasavedajat kasutatakse eranditult ,tippude vahel” t66-
tamiseks.

Plaanseib, joon. 1.1, 2

Plaanseibi kasutatakse suurte lapikute téodetailide puhul.

Kinnipingutustooriistade vahetamine

« Vabastage keermetihvt kinnipingutustdoriista varrel.

» Hoidke spindlit torniga kinni, vabastage kinnipingutus-
tooriist kuuskantvétmega.

Tagapukk, joon. 1.1, 6

» Tagapukki saab parast ekstsentrikpinguti vabastamist
kogu sangi pikkuses seada ja suvalisel kaugusel spind-
lipukist kinni pingutada.

» Vabastage téoddetaili kinnipingutamiseks tippude vahele
pingutuskaepide, keerake pinooli u 20 mm vélja ja pin-
gutage kinni.

« Seadke tagapukk vastu téddetaili ja pange tagapuki
tipp slivendatud keskpunkti.

» Keerake tagapuki pinooli niipalju valja, kuni tagapuki
tipp istub tugevast puidus. Pingutage pingutuskaepide
taas kinni.

* Pdorake toddetaili kasitsi ja kontrollige, et toddetail is-
tub tugevasti tippude vahel ja seda saab vabalt poorata

Tagapuki tipu valjavahetamine, joon. 1.1, 4
* Keerake tagapuki pinool taiesti tagasi, kuni tipu saab
ara votta.

Tooriista alus, joon. 1.1, 3

« Todriista alus on ette nahtud treitdoriistade turvaliseks
juhtimiseks ja toimib samaaegselt kdetoena. Tdoriista
aluse korgust seatakse parast pingutushoova vabasta-
mist. Tdommake edasikeeramiseks noole suunas.

» Seadke tooriista alus toddetailist 1 — 3 mm kaugusele.
Kontrollige seadistust, podrates selleks téodetaili kasitsi.

» Seadke tooriista alus toéodetaili teljest u 3 mm Ulespoo-
le. Kontrollige uuesti seadistust, pdorates selleks t66-
detaili jalle kasitsi.

* Parast ekstsentrikpinguti vabastamist saab aluskon-
sooli pikisuunas kogu sangi pikkuses ja ristisuunas
vastu téodetaili seada. Peale selle saab aluskonsooli
mdlemale kiljele u 45° ulatuses kallutada.

» Poodrake plaanpinna tootlemiseks tOoriista alust 90° ja
seadke vastu téddeldavat pinda. Seadke tddriista alus ole-
nevalt treitddriistast kuni 6 mm toddetaili teljest allapoole.

Tooriista juhtimine, joon. 4

Tooriista juhtimise naited sagedasimate pohikujude t66t-
lemisel. Treimasin on parast vooluvorku thendamist kai-
tusvalmis. Jargige selle kohta punkt ,Elektrilhendus®.
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Toodjuhised

Asjatundliku treimise eelduseks on laitmatu, teravaks
lihvitud treitooriist.

Materjali valimine

» Treipuit peab olema hea kvaliteediga, ilma vigadeta
nagu ristpraod, pealispinnapraod voi oksakohad. Viga-
ne puit kaldub killunema ja p&hjustab kasutajale ning
masinale riske.

* Liimitud puidutikkidest td0detaile peaks todtlema ai-
nult kogenud kasitodline. Nende puidutiikkide treimine
nouab hoolikat liimimist ilma ndérkade kohtadeta, sest
toéodetail voib tekkiva tsentrifugaaljou tottu plahvatada.
Juhis: Péhiteadmiste valdamiseni peaks amatoor t66-
tama eranditult massiivse materjaliga.

Materjali ettevalmistamine

» Pikipuidu treimiseks tuleb materjal eelnevalt nelikantku-
jusse ldigata.

* Ristipuidu treimiseks tuleb materjal samuti toorelt m&otu
Idigata. Saagige lintsaega toorelt valja. Sobilik on kaheksa-
nurkne kuju; seelabi saab vibratsioone enamjaolt valtida.

Toodetailide tsentreerimine, joon. 05

Ettevalmistatud té6detailide tsentreerimine on enne ma-
sinasse panemist tahtsaks tookaiguks. Tsentreerimine ta-
hendab tdodetaili keskpunkti valjamootmist ja karnidega
tahistamist.

Lo6ge keskpunkti 1,5 kuni 2 mm [abimddduga suvend.
Kui toodetaili ei tsentreerita tapselt, siis tekivad viskumise
tottu tugevad vibratsioonid. Tagajarjeks voib olla téodetaili
valjapaiskumine.

JUHIS:

Toodetaili tApne tsentreerimine vordub tasapinnalise kdiguga.

Treimist66 ajal

» Toddelge veel toorvormis téodetaili madalate podrete-
ga. Parast eeltreimist, see tahendab parast toddetaili
pohikuju ja tasapinnalise kdigu saavutamist voib poor-
deid tosta.

LULITAGE MOOTOR EELNEVALT VALJA - TOMMAKE

VORGUPISTIK VALJA

» Kaasaliikuvat karntippu tuleb kasiratta kaudu valjalilita-
tud mootori korral vahepeal jarele seada.
Karntipp peab tugevasti puidus istuma.
Pdoérake toddetaili kasitsi, et kontrollida tugevat istu tip-
pude vahel.

Toodetaili margistamine

Monikord tuleb tdddetail enne valmissaamist pingutusest
valja votta. Eeliseks on eelnevalt pliiatsiga téodetailile ja
kaasavedajale margistus teha.

Pange uuesti kinnipingutamisel margistused kohakuti.

Erialakirjandus

Erialakaubandus pakub Teile treimise kohta asjaomast
erialakirjandust. See on algajatele ja oskajatele tdotamisel
ning paljude t66tluse méttealgatuste puhul suureks abiks.
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A Elektritihendus

Installeeritud elektrimootor on kaitusvalmis kujul kulge
Uhendatud. Uhendus vastab asjaomastele VDE ja DIN
nduetele. Kliendipoolne vérgulhendus ja kasutatav pi-
kendusjuhe peavad vastama nendele eeskirjadele.

Tahtsad juhised

Mootor lilitub selle Glekoormamisel iseseisvalt valja. Pa-
rast mahajahtumisaega (ajaliselt erinev) saab mootori jal-
le sisse lulitada.

Kahjustatud elektrilihendusjuhe

Elektriihendusjuhtmetel tekivad sageli isolatsioonikahjus-

tused. Pdhjusteks on:

» Survekohad, kui Uhendusjuhtmed veetakse Iabi akende
vOi uksevahede.

* Murdekohad Gihendusjuhtme asjatundmatu kinnitamise
voi vedamise tottu.

+ Sisseldikekohad hendusjuhtmest llesditmise tottu.

* Isolatsioonikahjustused seinapistikupesast valjarebimise tottu.

* Praod isolatsiooni vananemise tottu.

Selliselt kahjustunud elektrilihendusjuhtmeid ei tohi kasu-
tada ja need on isolatsioonikahjustuste tottu eluohtlikud.
Kontrollige elektriihendusjuhtmed regulaarselt kahjus-
tuste suhtes Ule. Pidage silmas, et Ulekontrollimisel pole
Uhendusjuhe vooluvérku Uhendatud.

Elektriihendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE ja
DIN nduetele. Kasutage ainult tahisega H 07 RN Uhen-
dusjuhtmeid. Uhenduskaabilile triikitud tiilibitihis on ees-
kirjaga kohustuslik.

Vahelduvvoolumootor, joon. 06

» Vorgupinge peab olema 220 — 240 volti

* Kuni 25 m pikkused pikendusjuhtmed peavad olema
ristldikega 1,5 ruutmillimeetrit.

Elektrialase varustuse Uhendamist ja remonti tohib teos-
tada ainult elektrispetsialist.

Klsimuste korra esitage palun jargmised andmed:

* mootori tootja

* mootori vooluliik

* masina ttdbisildi andmed

« |liti tGabisildi andmed

Saatke mootori tagasisaatmisel meile alati terviklik ajami-
moodul koos lulitiga.




» Teostage parandus-, hooldus- ja puhastustoid ning kor-
valdage talitlusrikkeid p&himétteliselt ainult valjalllita-
tud ajami korral.

+ Koik kaitse- ja ohutusseadised tuleb parast remondi-
ning hooldustddde I6petamist kohe tagasi monteerida.

» Puhastage tooriista vahetamisel tooriistakinnituse kee-
re spindlil ja dlitage kergelt sisse.

» Keerake tagapuki pinool vahetevahel valja, puhastage
ja pihustage kuivlibestusainega sisse. Maarige keerme-
spindlid sisse.

» Kontrollige tagapuki ekstsentrikpinguti ja todriista alus
ule ning seadke neid vajaduse korral peale. Selleks pin-
gutage kuuskantmutrid pingutuskapa all tle.

» Kontrollige ajamirihm Ule ja asendage vajaduse korral
uuega.

Eritarvikud

Artikkel Art. Nr.

Treisdngi pikendus 4902301701
Tooriistakomplekt 5-osaline 88002716
Tooriistakomplekt 6-osaline 88002717
Kolme pakiga padrun @ 100 mm 7400 8900
Nelja pakiga padrun @ 125 mm 7400 7400
Kaasaveoseib @ 80 mm 7400 8800
Kruvipadrun 7400 7200
Oénespadrun @ 30 mm 7400 8600
Oénespadrun @ 40 mm 7400 7300
Oénespadrun @ 60 mm 7400 8700
Puuripadrun 3-16 mm koonustorn MK 2 7400 7700

Edasised tarvikud leiate meie aktuaalsest kataloogist voi
aadressilt www.scheppach.com.

Hooldusteave

Tuleb tahele panna, et selle toote korral esineb kasutami-
sest tulenevaid voi loomulikke kulumisilminguidjargmistel
detailidel ning neid detaile kasitletaksekulumaterjalina.

Kuluosad*: Susiharjad, kiilrihm

* ei pruugi tingimata tarnekomplektiga kaasas olla

Rikete korvaldamine

Rike Voimalik pohjus

Abindu

a) Pole voolu
b) Liliti, kondensaator

Mootor ei kaivitu

c) Elektriline pikendusjuhe defektne

a) Kontrollige vérgukaitset

b) Elektrispetsialist kontrollib tle

c) Témmake vdrgupistik valja, kontrollige Ule,
vahetage vajaduse korralvalja

Toddetail laperdab
tootamisel

a) Toodetail 16tvub todtamisel
b) Tsentreerimine pole keskne
c) Liiga kdrged poorded

a) Jargige toojuhiseid kasitsuskorralduses
b) Jargige toojuhiseid kasitsuskorralduses
c) Valige madalamad p66rded

[T6oriista alust voi
tagapukki ei saa kinni
pingutada

Ekstsentrikpinguti seadistamine

Keerake alakiiljel kuuskantmutrit u %2 pdoret
padrunvdtmega peale
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Gerbiamas kliente,

mes linkime Jums daug dZiaugsmo ir didelés sékmés dir-
bant su nauja ,scheppach® masina.

Nurodymas:

pagal galiojantj Atsakomybés uz gaminj jstatyma Sio jren-
ginio gamintojas neatsako uz Zalg, kuri atsiranda Siame
jrenginyje arba dél jo:

* netinkamai naudojant,

* nesilaikant naudojimo instrukcijos,

* remontuojant tretiesiems asmenims, nejgaliotiems spe-
cialistams,

montuojant ir kei€iant neoriginalias atsargines dalis,
naudojant ne pagal paskirtj,

sugedus elektros jrangai, nesilaikant elektrai kelia-
mai reikalavimy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113 /
VDEO0113.

Rekomenduojame:

prie§ montuodami ir pradédami eksploatuoti perskaitykite
visg naudojimo instrukcijos teksta.

8i naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti susipaZinti
su Jasy masina ir jo naudojimo pagal paskirtj galimybe-
mis.

Naudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip su
masina dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei kaip is-
vengti pavojy, sutaupyti remonto i$laidy, sutrumpinti ma-
Sinos prastovos laikus bei padidinti patikimuma ir pailginti
eksploatavimo trukme.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos nuostatu,
bdtinai privalote laikytis masinos eksploatavimui galiojan-
Giy taisykliy.

Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maiselyje,
apsaugoje nuo purvo ir drégmés, prie masinos. Prie$ pra-
dédami dirbti, visi operatoriai jg privalo perskaityti ir jos ati-
dzZiai laikytis. Prie masinos leidZziama dirbti tik asmenims,
instruktuotiems, kaip jg naudoti ir informuotiems apie su
tuo susijusius pavojus. Bitina laikytis reikalaujamo am-
Ziaus cenzo.

A Bendrieji nurodymai

» ISpakave visas dalis, patikrinkite, ar néra galimy trans-
portavimo pazeidimy. Reklamacijy atveju nedelsdami
informuokite tiekéja. Véliau reklamacijos nebus pripa-
Zintos.

» Patikrinkite siuntos komplektacija.

» Prie$ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg susipa-
Zinkite su jrenginiu.

» Priedams bei greitai susidévinéioms ir atsarginéms da-
lims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy daliy jsi-
gysite i$ savo ,scheppach® prekybos atstovo.

» Uzsakydami nurodykite misy gaminiy numerius bei
jrenginio tipg ir pagaminimo metus.
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DM460T

Komplektacija

Medzio tekinimo staklés
|rankio atrama
Pavalkélis
Kartu besisukantis arkliuko galas
Tekinimo skydas
Verziamasis jtvaras
Stamiklis
Verzliaraktis SW 32/41
Sesiabriaunis kaistinis raktas 3/6/8
Naudojimo instrukcija

Techniniai duomenys

Konstrukciniai
matmenys
llgis x plotis x
aukstis, mm

940 x 270 x 420

Lizdo aukstis 190
:::g?sgalvutés M 33
i;;ll;o galvutés MK 2
Virs lizdo, mm 152
\rglfﬁnes plotis, 457
lzdo mm 305
Vircany, 240
H’gair;l,(i:‘;tramos 150
Svoris, kg 34,8

Tekinimo suklys su dulkéms nelaidziais tiksliaisiais
radialiniais rutuliniais guoliais

Stkiy skaicius 650 / 1000 / 1450 / 2000 / 3000

1/min.

Arkliukas

Arkliuko kiigis MK 2
Arkliuko kiaurymés

(tuséiaviduris 9,5

suklys) o, mm
Pinolés
reguliavimas, mm 47

Pavara

230-240V/50 Hz

Elektros variklis

Imamoji galia P1

i 0,55
Atiduodamoji galia

P2 kW 0,30
Sukiy skaicius 1/

min. 1400
Variklio apsauga ja
Pazemintosios

jtampos ja
suveikimas

Jungikliy ir kiStuky . -
derinys Tinklo kiStukas
Darbo rezimas S1

TriukS§mo vertés

Garso galios lygis, dB

Tus¢ioji eiga LWA = 74,3 dB(A)

Apdorojimas LWA = 91,7 dB(A)

Garso slégio lygis darbo vietoje, dB

TusSCioji eiga LpAeq = 61,3 dB(A)

Apdorojimas LpAeq = 78,7 dB(A)

Nurodytoms emisijos vertéms galioja matavimo nea-
pibrézties priedas K=3 dB

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!




Paaiskinimas (1.1 pav.)

1. Priekiné galvuté

2. Tekinimo skydas

3. |rankio atrama su iScentriniu verztuvu
ir prispaudziamoji svirtis

4. Arkliuko vir§ané

5. Pavalkélis

6. Arkliukas

7. 18centriné prispaudziamoiji svirtis

(galinéje arkliuko puséje)
8. Tekinimo lizdas
9. |j./i§j. jungiklis
10. Svirtis ir verziamasis varztas

/A Bendrieji saugos nurodymai

» Perduokite saugos nuorodas visiems prie masinos dir-

bantiems asmenims.

Ant stakliy turi bati visos saugos ir pavojy nuorodos bei

jos turi bati jskaitomos.

Patikrinkite prijungimo prie tinklo laidus. Nenaudokite

pazeisty laidy.

Atkreipkite démes;j j tai, kad masina stovéty stabiliai ant

tvirto pagrindo.

Bikite atsargis dirbdami: Pavojus susizaloti pirStus,

rankas ir akis.

Stebékite, kad vaikai nesiartinty prie masinos, kuri pri-

jungta prie tinklo.

Dirbant prie masinos, turi biti sumontuoti visi apsaugi-

niai jtaisai ir danggciai.

Operatoriai turi bati ne jaunesni nei 18 mety. Mokiniai

turi bdti ne jaunesni nei 16 mety, taciau prie masinos

gali dirbti tik priziGrimi.

Neblaskykite prie masinos dirbanciy asmenuy.

Masinos valdymo vietoje neturi bati skiedry ir medienos

atlieky.

Vilkékite prigludusius drabuzius. Nusiimkite papuoSa-

lus, Ziedus ir laikrodzius.

* Norédami apsaugoti ilgus plaukus, uzsidekite kepure
arba galvos tinklel.

* Nemuveékite darbiniy pirstiniu.

» Dirbdami uzsidékite apsauginius akinius.

 Atkreipkite démes;j j variklio sukimosi kryptj — zr. ,Elek-
tros prijungimas*“.

» Atkreipkite démesj | tai, kad buty tinkamai nustatytas
stakliy sukiy skaicius.

* NeiSmontuokite ir nepadarykite netinkamais naudoti
stakliy saugos jtaisy.

» Permontavimo, nustatymo, matavimo ir valymo darbus
atlikite tik iSjunge variklj. IStraukite tinklo kiStuka ir pa-
laukite, kol besisukantis jrankis sustos.

* Norédami pasalinti sutrikimus, iSjunkite stakles. IStrau-
kite tinklo kiStuka.

» Elektros instaliacijos jrengimo, remonto ir techninés
priezitros darbus leidziama atlikti tik specialistams.

+ Baige remonto ir techninés prieZidros darbus, vél i$ kar-
to sumontuokite visus apsauginius ir saugos jtaisus.

* |rankio atrama pritraukite kuo arciau ruosinio.

» Apdirbant medinius ruoSinius, apskritiminis greitis turi
bdti ne didesnis nei 30 m/s. Atkreipkite démes;j | suklio
sukiy skaiciaus schema!

* Pries$ tvirtindami ruoSinius, tarp galy abiejose pusése
padarykite centravimo kiauryme.

* Didelius ir nesubalansuotus ruoSinius apdorokite su ne-
dideliu sdkiy skaiciumi ir prireikus prie$ tai atitinkamai
apipjaustykite juostiniu pjaklu.

* MilZiniSky ruosiniy nenaudokite.

* Prie$ jjungdami stakles patikrinkite, ar ruoSinys saugiai
jverztas.

* Prie$ jjungdami stakles, nutraukite verziamajj raktg
arba verzZiamuosius kaiScius.

« Visada uzdarykite dirzo uzdangalg.

« Darbus su trijy arba keturiy kumsteliy griebtuvu .leidzia-
ma atlikti tik sumontavus kumstelinio griebtuvo apsau-
ga.

« ISeinanciy ruosiniy niekada nestabdykite ranka. Nieka-
da nematuokite besisukancio ruoSinio.

« Dirbkite tik su gerais iSgalgstais jrankiais.

» Obliavimo jrankj visada kreipkite abiem rankomis.

» Atkreipkite démesj j tai, kad baty tinkamai nustatytas
stkiy skaicius.

* Prie$ pasiSalindami i$ darbo vietos, iSjunkite variklj. I$-
traukite tinklo kistuka.

* Netir tik Siek tiek pakeite stovéjimo vieta, atjunkite ma-
Sing nuo visy iSoriniy energijos tiekimo Saltiniy! Pries
atnaujindami eksploatavima, stakles tinkamai prijunkite
prie tinklo.

|spéjimas! Eksploatuojant Sis elektrinis jrankis sudaro
elektromagnetinj laukg. Tam tikromis aplinkybémis Sis
laukas gali veikti aktyvius arba pasyvius medicininius
implantus. Norint sumazinti rimty arba mirtiny suzaloji-
my pavoju, prie$ naudojant elektrinj jtaisa, asmenims su

su savo gydytoju arba medicininiy implanty gamintoju.

Naudojimas pagal paskirtj

Staklés atitinka galiojan¢ig EB Masiny direktyva.

» Naudokite tik techniSkai nepriekaistingos biklés stakles
ir tik pagal paskirtj, atsizvelgdami | saugg ir pavojus bei
laikydamiesi naudojimo instrukcijos! Ypa¢ nedelsdami
pasalinkite (paveskite paSalinti) sutrikimus, galinius
paveikti saugg!

* medzio tekinimo staklés skirtos tik medienai apdirbti.

» Bet koks kitoks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj.
Uz dél to patirtg zalg gamintojas neatsako. Rizika tenka
vien tik naudotojui.

« Laikykités gamintojo saugos, darbo ir techninés priezia-
ros reikalavimy bei techniniuose duomenyse nurodyty
matmeny.

« Bdtinai laikykites galiojanciy nelaimingy atsitikimy pre-
vencijos taisykliy ir kity, visuotinai pripazinty saugumo
technikos taisykliy.

« stakles leidziama naudoti, techniskai prizidréti arba re-
montuoti tik asmenims, kurie yra su tuo susipazine ir
informuoti apie pavojus. Atlikus savavaliSkas masinos
modifikacijas, uz su tuo susijusig Zalg gamintojas neat-
sako.

 stakles leidziama naudoti tik su originaliais gamintojo
priedais ir jrankiais.

|sidémékite, kad mdisy prietaisas néra skirtas komerci-
niam, prekybiniam ar pramoniniam naudojimui. Mes ne-
prisiimame jokios atsakomybés, jei gaminys bus naudoja-
mas komerciniams, prekybiniams arba pramoniniams bei
panasiems tikslams.
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Liekamosios rizikos

Masina pagaminta pagal technikos lygij ir pripazintas
saugumo technikos taisykles. Ta¢iau dirbant galima
paviené liekamoji rizika.

» Apdirbkite tik atrinktag medieng be tokiy defekty, kaip:
tuota mediena yra linkusi pleiSéti ir dirbant kyla rizika.

* Nekruopsciai suklijuota mediena dél iScentrinés jégos
apdirbant gali sprogti.

« Prie$ tvirtindami ruoSinj apipjaustykite iki kvadrato for-
mos, iScentruokite ir stebékite, kad jis bty saugiai pri-
tvirtintas. Dél ruoSinio disbalanso kyla pavojus susiza-
loti.

* Pavojus susizaloti dél nesaugiai kreipiamo jrankio
esant netiksliai pristumtai jrankio atramai ir atSipusiam
tekinimo jrankiui. Tinkamo tekinimo salyga yra neprie-
kaistingas, astrus tekinimo jrankis.

» Pavojus sveikatai dél besisukancio ruoSinio deél ilgy
plauky ir laisvy drabuziy. Naudokite asmenines apsau-
gines priemones, pavyzdziui, plauky tinklelj ir prigludu-
sius drabuzius.

» Pavojus sveikatai dél medzio dulkiy arba skiedry. Nau-
dokite asmenines apsaugines priemones, pavyzdZiui,
akiy apsauga ir respiratoriy.

» Pavojus sveikatai dél elektros sroves, naudojant netin-
kamus elektros prijungimo laidus.

» Be to, nepaisant visy priemoniy, kuriy buvo imtasi, gali-
ma neakivaizdi liekamoji rizika.

» Liekamajg rizikg galima sumazinti, jei bus laikomasi
saugos nurodymy ir jrenginys bus naudojamas pagal
paskirtj bei bus atsizvelgta j visa naudojimo instrukcija.

A Eksploatacijos pradzia

Prie$ eksploatacijos pradzig batinai atsizvelkite j nau-
dojimo instrukcijoje pateiktus saugos nurodymus.
PrieS pradédami eksploatuoti, nuo suklio arba tvirti-
nimo jrankiy pasalinkite verziamuosius jtvarus arba
rakta!

Sukiy skai¢iaus nustatymas

Sakiy skai€iy galima nustatyti tik iStraukus tinklo kistuka!
Tinkamas sukiy skai¢ius matomas stkiy skai€iaus diagra-
moje ant priekinés galvutés.

Sikiy skai¢iaus diagrama numatyta vidutinio kietumo me-
dienai.

Tinkamas stkiy skaicius priklauso nuo jvairiy veiksniy,
pavyzdziui:

* medienos rasies ir savybiu;

* medienos iSlaikymo ir sausumo;

* ruoSiniy skersmens ir ilgio;

* medienos briaunuotumo arba i$sikerojimo;

* i§ anksto aptekinty, iSsikerojusiy ruosiniy plocio;

« tekinimo jrankiu, tekinimo technikos;

« ar tai ruoSiniai i$ klijuotinés medienos.

Sékmingas tekinimas nepriklauso nuo didelio sukiy skai-
¢iaus, o nuo teisingo tekinimo jrankiy naudojimo.

Siikiy skai€iaus nustatymo taisyklés

Mazas sikiy skaicius:

« didelio skersmens ruoSiniams;

« didelio skersmens kietiems ruoSiniams;

« ilgiems, neisikerojusiems ruoSiniams;

* klijuotinei medienai.
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Sukiy skai¢iaus nustatymas (2 + 3 pav.)

» Atidarykite dangtj (A+B).

« Atlaisvinkite varztg su vidiniu SeSiabriauniu (C).

+ Svirtimi (2) pakelkite elektros variklj ir perkelkite dirza
ant norimos pakopos. Dirzas turi priglusti tiksliai dirzo
skriemulio grioveliuose.

* Nuleiskite elektros variklj ir svirtimi (2) Siek tiek spaus-
dami jtempkite dirzg. Priverzkite varzta su vidiniu SeSia-
briauniu (C).

NURODYMAS

Dél labai didelio dirzo jtempio greitai dévisi dirzas.

» Uzdarykite dangtj ir sukdami | deSine uzfiksuokite
varzta.

» Labai nesubalansuotiems ruoSiniams parinkite bent
viena pakopa mazesnj sukiy skaiciy.

Pavalkélis, 1.1, 5 pav.
Pavalkélis naudojamas tik darbams ,tarp vir§aniy®.

Tekinimo skydas, 1.1, 2 pav.
Tekinimo skydas naudojamas esant plokstiems dideliems
ruosSiniams.

Tvirtinimo jrankiy keitimas

* Atlaisvinkite srieginj kaistj tvirtinimo jrankio kote.

 Laikykite suklj jtvaru ir SeSiabriauniu raktu atlaisvinkite
tvirtinimo jrankj.

Arkliukas, 1.1, 6 pav.

 Atlaisvinus iScentrinj verztuva, arkliukg galima reguliuoti
per visg lizdo ilgj ir jj galima pritvirtinti bet kokiu atstumu
iki priekinés galvutés.

* Norédami pritvirtinti ruoSinj tarp virSaniy, atlaisvinkite
verziamajg svirtj, mazdaug 20 mm iSsukite pinole ir pri-
tvirtinkite.

» Pristumkite arkliuka prie ruoSinio ir jstatykite arkliuko
virStine | pagilintg vidurio taska.

* ISsukite arkliuko pinole tiek, kol arkliuko virSiiné bus
jtvirtinta medienoje. Vél priverzkite verziamaja svirtj.

+ Sukite ruoSinj ranka ir patikrinkite, ar ruoSinys tvirtai lai-
kosi tarp vir§niy ir gali laisvai suktis.

Arkliuko virsinés keitimas, 1.1, 4 pav.
 Atsukite arkliuko pinole iki galo atgal, kol galésite nuimti
virsune.

Jrankio atrama, 1.1, 3 pav.

* [rankio atrama skirta tekinimo jrankiams saugiai kreipti
ir tuo paciu yra atrama rankoms. [rankio atramos auks-
tis reguliuojamas atlaisvinus verziamajq svirtj. Noréda-
mi sukti toliau, patraukite rodyklés kryptimi.

* [rankio atramag pritraukite 1-3 mm atstumu prie ruosi-
nio. Patikrinkite nustatyma. Tam pasukite ruoSinj ranka.

* [rankio atrama pritraukite mazdaug 3 mm vir$ ruosinio
aSies. IS naujo patikrinkite nustatyma. Tam vél pasukite
ruosSinj ranka.

 Atlaisvinus iScentrinj verztuvg, atraminge gembe galima
reguliuoti iSilgine kryptimi per visg lizdo ilgj ir skersine
kryptimi iki ruosinio. Be to, gembe galima pasukti | abi
puses daugiau nei 45°.

* Norédami apdirbti lygy pavirSiy, jrankio atramg pasuki-
te 90° ir pristumkite prie pavirSiaus, kurj reikia apdirbti.
Priklausomai nuo tekinimo jrankio, pristumkite jrankio
atrama iki 6 mm po ruoSinio asimi.




Irankiy kreipimas, 4 pav.

|rankiy kreipimo pavyzdys apdirbant dazniausias pagrin-
dines formas. Prijungus prie elektros srovés tinklo, tekini-
mo staklés yra parengtos darbui. Tam atkreipkite démesj |
punktg ,Elektros prijungimas®.

Darbo nurodymai

Tinkamo tekinimo salyga yra nepriekaistingas, astrus
tekinimo jrankis.

Medziagos parinkimas

» Tekinama mediena turi bati geros kokybés, be defekty,
pvz., skersiniy jtrikimy, pavirSiaus jtrikimy arba Sako-
tumy. Defektuota mediena yra linkusi pleiSéti bei kelia
rizikg naudotojui ir stakléms.

* RuoSinius i$ klijuotinés medienos turéty apdirbti tik
patyres amatininkas. Tekinant tokig medieng, reikia
kruopsciai suklijuoti be silpny viety, nes ruoSinys dél
susidarancios iScentrinés jégos gali sprogti.

Nurodymas: pagrindines Zinias neprofesionalas turéty
igyti apdirbdamas masyvias medziagas.

Medziagos paruosimas

» Norint tekinti ilgg mediena, i$ medziagos i$ pradziy rei-
kia i8pjauti kvadrato forma.

» Norint tekinti skersinius, i§ medziagos i$ pradZiy reikia
iSpjauti kvadrato forma. ISpjaukite juostiniu pjiklu. Tinka
astuonkampé forma; taip iSvengiama vibracijos.

RuosSiniy centravimas, 05 pav.

Paruosty ruosiniy centravimas yra svarbus darbo etapas
prie$ jstatant | stakles. IScentruoti reiSkia iSmatuoti ruosi-
nio vidurio taska ir jj pazyméti Zymekliu.

Vidurio taske padarykite 1,5-2 mm skersmens jgilinima.
Jei ruosSinys iScentruojamas netiksliai, dél disbalanso su-
sidaro stipri vibracija. Pasekmé gali bati ruoSinio iSsvie-
dimas.

NURODYMAS:

tiksliai iScentravus ruosinj, uztikrinamas tolygus sukima-
sis.

Tekinant

» Dar neapdirbtg ruosinj apdirbkite mazu sukiy skai¢iumi.
IS anksto aptekinus, t. y. kai gaunama ruoS$inio pagrindi-
né forma ir uztikrinamas tolygus sukimasis, sikiy skai-
¢Giy galima padidinti.

VARIKLIO ISJUNGIMAS IS ANKSTO — TINKLO KISTU-

KO ISTRAUKIMAS

* ISjungus variklj, kartu besisukancig bréztuvo virStne
reikia retkarciais nustatyti smagraciu.
Bréztuvo virstné turi bati jtvirtinta medienoje.
Sukite ruoSinj ranka, kad patikrintuméte jtvirtinima tarp
vir§aniy.

RuosSinio zyméjimas

Retkarciais ruoSinj reikia atlaisvinti prie$ baigiant apdirbti.

IS pradziy pieStuku ant ruoSinio ir pavalkélio reikia pada-

ryti Zyma.

Vél jtvirtinus padarykite Zyma ant Zymos.

Specializuota literatura

Specializuotos prekybos vietose galima jsigyti speciali-
zuotos literatiros apie tekinimg. Pradedantiesiems ir Zen-
klintojams tai yra didelé pagalba dirbant ir apdirbant.

A Elektros prijungimas

Prijungtas elektros variklis yra parengtas naudoti. Jungtis
atitinka tam tikras VDE ir DIN nuostatas.

Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis laidas turi
atitikti Siuos reikalavimus.

Svarbus nurodymai
Esant variklio perkrovai, jis iSsijungia savaime. Jam atvé-
sus (trukmé skirtinga), variklj galima jjungti vél.

Pazeistas elektros prijungimo laidas

Daznai pazeidziama elektros prijungimo laidy izoliacija.

Priezastys yra:

 prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami pro
langus arba dury plySius;

» sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nutiesus
prijungimo laida;

* jpjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

* izoliacijos pazeidimai iSpléSus i$ sieninio kiStukinio liz-
do;

« jtrakimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima naudoti

ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai nepa-
Zeisti. Atkreipkite démesj | tai, kad tikrinant prijungimo lai-
das nekaboty ant elektros srovés tinklo.

Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE ir DIN
nuostatas. Naudokite prijungimo laidus, pazymétus H 07 RN.
Zyma tipo pavadinime prijungimo kabelyje yra privaloma.

Kintamosios srovés variklis, 06 pav.

+ Tinklo jtampa turi bati 220-240 V.

* llginamuyjy laidy iki 25 m ilgio skerspjavis turi bati 1,5
kvadratinio milimetro.

Prijungti ir remontuoti elektros jrangg leidziama tik kvalifi-
kuotam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

* variklio gamintoja;

« variklio sroveés rasj;

» duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés;

» duomenis i8 jungiklio specifikacijy lentelés.

Grazindami variklj, visada atsiyskite ir visg pavaros maz-
g3 su jungikliu.

Techniné priezitra

* Remonto, techninés priezidros ir valymo bei veikimo
sutrikimy Salinimo darbus i§ esmeés atlikite tik iSjunge
pavara.

» Baige remonto ir techninés priezidros darbus, vél i$ kar-
to sumontuokite visus apsauginius ir saugos jtaisus.

* |rankio tvirtinimo suklio sriegj iSvalykite ir Siek tiek su-
tepkite keisdami jrankj.

» Pasitaikius progai iSsukite arkliuko pinole, jg iSvalykite ir
apipurkskite sausa slydimo priemone. Sutepkite srieginj
SuKklj.

 Patikrinkite arkliuko ir jrankio atramos iScentrinj verztu-
va bei prireikus sureguliuokite. Tam priverzkite SeSia-
briaune verZle ir prispaudimo kumstelj.

» Patikrinkite pavaros dirzg ir prireikus jj pakeiskite.
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Specialis priedai

Gaminys Gam. Nr.
Tekinimo lizdo ilginamasis elementas 4902301701
|rankiy rinkinys i$ 5 daliy 88002716
Jrankiy rinkinys i$ 6 daliy 88002717
Trijy kumsteliy griebtuvas @ 100 mm 7400 8900
Keturiy kumsteliy griebtuvas @ 125 mm 7400 7400
Pavalkinis griebtuvas @ 80 mm 7400 8800
Sraigtinis griebtuvas 7400 7200
llaidinis griebtuvas @ 30 mm 7400 8600
|laidinis griebtuvas @ 40 mm 7400 7300
llaidinis griebtuvas @ 60 mm 7400 8700
Grezimo griebtuvas

3—-16 mm kdginis jtvaras MK 2 7400 7700

Kitus priedus rasite musy naujausiame kataloge arba ties
www.scheppach.com.

Aptarnavimo informacija

Reikia atsizvelgti j tai, kad atitinkamos Sio produkto deta-
lés priklausomai nuo naudojimo arba natdraliai nusidévi,
arba yra reikalingos kaip darbiné medziaga.

Besidévincios detalés*: Anglies Sepetéliai, trapecinis
dirzas

* netiekiamos kartu su prietaisu!

Sutrikimy Salinimas

Sutrikimas Galima priezastis

Ka daryti?

a) Néra srovés
b) Jungiklis, kondensatorius
c) Pazeistas ilginamasis laidas

ariklis nepasileidzia

a) Patikrinkite tinklo saugiklj

b) Paveskite patikrinti kvalifikuotam elektrikui

c) IStraukite tinklo saugiklj, patikrinkite,
prireikus pakeiskite

Dirbant ruoSinys dreba | a) Dirbant ruoSinys dreba
b) IScentruota ne per vidurj

c) Per didelis stkiy skaicius

a) Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty,
darbo nurodymy

b) Laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty
darbo nurodymy

c) Pasirinkite mazesnj stkiy skaiciy

|rankio atramos arba
arkliuko negalima
pritvirtinti

IScentrinio verztuvo nustatymas

Kaistiniu raktu mazdaug %z apsukimo
paverzkite SeSiabriaune verzle apacioje
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Godatais klient!

Vélam prieku un izdoSanos, stradajot ar So jauno ,sche-
ppach” ierici.

Noradijums!

STs ierices raZotajs saskana ar spéka eso$o likumu par
razotaja atbildibu par razojumu kvalitati nav atbildigs par
zaudéjumiem, kas rodas $Sai iericei vai $Ts ierices dé| sais-
tiba ar:

* nepareizu lietosanu,

* lietoSanas instrukcijas neievérosanu,

« treSo personu, nepilnvarotu specialistu veiktu remontu,
* neoriginalo rezerves dalu montazu un nomainu,
noteikumiem neatbilstoSu lietoSanu,

elektroiekartas atteici, neieverojot elektribas noteiku-
mus un VDE noteikumus 0100, DIN 57113/VDE0113.

Meés iesakam:

Pirms montazas un lietoSanas saksanas izlasiet visu lieto-
Sanas instrukcijas tekstu.

Sai lietosanas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ierici un
lietot tas noteikumiem atbilstoSas izmantoSanas iespéjas.
LietoSanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi par dro-
Su, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai izvairttos no
riskiem, ietaupitu remonta izdevumus, samazinatu diksta-
ves laikus un palielinatu ierices uzticamibu un darbmadzu.
Papildus §Ts lietoSanas instrukcijas droSibas noteikumiem
noteikti jaievero attiecigaja valsti spéka esosie noteikumi
par ierices lietoSanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata mai-
sina, sargadjot no netirumiem un mitruma. Pirms darba
sakSanas ta jaizlasa un rapigi jaievéro ikvienam opera-
toram. Ar ierici drikst stradat tikai tas personas, kas par-
zina ierices lietoSanu un ir instruétas par riskiem, kas ir
saistti ar ierices lietoSanu. Jaievéro noteiktais minimalais
vecums.

AVisparéjie noradijumi

» Péc visu dalu izpakoSanas parbaudiet, vai nav iespéja-
mu transportéSanas laika raduSos bojajumu. Ja ir kadi
iebildumi, nekavéjoties sazinieties ar starpnieku. Véla-
kas reklamacijas netiek atzitas.

» Parbaudiet satijuma pilnigumu.

» Pirms izmantoSanas iepazistieties ar ierici ar lietoSanas
instrukcijas palidzibu.

» Piederumiem, ka arT nodilsto§am detalam un rezerves
dalam izmantojiet tikai originalas detalas. Rezerves da-
las sanemsiet tuvakaja ,scheppach” tirdzniecibas uzné-
muma.

» Pasutijumos noradiet misu preces numurus, ka arT ieri-
ces tipu un izgatavoSanas gadu.

DM460T

Piegades komplekts

Kokvirpa
Instrumenta paliktnis
Satvérejs
Virpas mugurbalsta virsotne, pas-
rotéjosa
Planripa
lespiléjams tapnis
Biditajs
Uzgrieznu atsléga SW 32/41
SeSstira galatsléga 3/6/8
LietoSanas instrukcija

Tehniskie dati
Konstruktivie

izmeri 940 x 270 x 420
GxPxAmm

Statnes augstums 190
Varpstas galvas

vitne M33
Varpstas galvas

konuss MK 2
Smailes augstums

virs statnes mm 152
Smailes platums

s 457
Caurmeérs virs

statnes mm 305
Caurmeérs starp

Smailes mm 240
Instrumenta

paliktna garums 150
mm

Svars kg 34,8

Virpas varpsta ar putek|drosu precizitates lodisu radialgultni

650 /1000 /1450 /2000 /3000

Apgriezienu skaits
1/min

Virpas mugurbalsts

Virpas mugurbalsta

konuss MK 2
Virpas mugurbalsta

caurums (doba 9,5
darbvarpsta) e mm

Varpstas apvalka 47
parstatijums mm

Piedzina

Elektromotors 230-240V/50 Hz
leejas jauda P1 kW 0,55
Izejas jauda P2 kW 0,30
Apgriezienu skaits

1/min 1400
Motora aizsardziba ja

Zema sprieguma ia
izslegSana J

Slédza un

kontaktdaksas Kontaktdaksa
kombinacija

Darba rezims S1

Troksna raksturlielumi

Skanas jaudas limenis dB

TukSgaita LWA = 74,3 dB(A)

Apstrade LWA = 91,7 dB(A)

Skanas spiediena lilmenis darba vieta dB

TukSgaita LpAeq = 61,3 dB(A)

Apstrade LpAeq = 78,7 dB(A)

Minétajam emisijas vértibam ir speka mérijjuma k|i-
das pielikums K =3 dB.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas!
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Skaidrojumi (1.1. att.)

1. Darbvarpstas balsts

2. Planripa

Instrumenta paliktnis ar ekscentra spaili
un fiksacijas sviru

Virpas mugurbalsta virsotne
Satvérgjs

Virpas mugurbalsts

Ekscentra fiksacijas svira
(virpas mugurbalsta aizmuguré)
8. Kokvirpas statne

9. leslédzgjs/izsledzéjs

10. Svira un sprostskrive

w

No oA~

AVisparéjie drosibas noradijumi

* Nododiet dro$ibas noradijumus visam personam, kas
darbojas pie ierices.

» Uzturiet visus droSibas noradijumus un bistamibas no-
rades uz ierices pilna skaita salasama stavokli.

» Parbaudiet elektribas piesléguma vadus. Neizmantojiet
bojatus piesleguma vadus.

» levérojiet, lai ierice atrastos uz stabilas pamatnes.

» Esiet piesardzigs, veicot darbus: pirkstu, roku un acu
savainoSanas risks.

* Nelaujiet bérniem piek|at pie elektrotiklam pievienotas
ierices.

» Veicot darbus pie ierices, jabat uzstaditiem visiem aiz-
sargmehanismiem un parsegiem.

» ApkalpojoSai personai jablat sasnieguSai vismaz 18
gadu vecumu. Apmacamajam personam jabat sasnie-
gusam vismaz 16 gadu vecumu, taCu tas drikst stradat
pie iekartas tikai uzraudziba.

» Nedrikst novérst personu, kas darbojas pie ierici, uzma-
nibu.

+ Turiet ierices vadibas vietu brivu no skaiddm un koka
atgriezumiem.

» Valkjiet cieSi piegulo$u apgérbu. Nonemiet rotaslietas,
gredzenus un rokas pulkstenus.

» Lai pasargatu garus matus, uzlieciet cepuri vai matu tik-
linu.

* Nevalkajiet darba cimdus.

» Darba laika aizsargbrilles.

» Pievérsiet uzmanibu motora grieSanas virzienam —
skatiet elektribas pieslegumu.

* levérojiet iericei pareizo apgriezienu skaitu iestatijumu.

» Nedrikst demontét vai padarit nelietojamus ierices dro-
Stbas mehanismus.

» Veiciet parveidoSanas, reguléSanas, mériSanas un fi-
riSanas darbus tikai tad, kad ir izslégts motors. Atvie-
nojiet kontaktdakSu un nogaidiet, [idz rotéjosais instru-
ments apstajas.

» Lai noverstu traucéjumus, izslédziet ierici. 1zvelciet kon-
taktdaksu.

» Elektroinstalacijas uzstadiSanas, laboSanas un apko-
pes darbus drikst veikt tikai specialisti.

» Péc pabeigtiem laboSanas un apkopes darbiem neka-
véjoties jauzstada atpakal visi aizsargmehanismi un
dro$ibas mehanismi.

* Instrumenta paliktni novietojiet pie detalas cik vien cieSi
iespéjams.

» Koka detalam amplitidas atrums drikst sasniegt maks. 30
m/s. levérojiet varpstas apgriezienu skaita diagrammul!

» Detalam pirms iespiléSanas starp virsotném abu galu
centra izveidojiet caurumus
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+ Lielas un nelidzsvarotas detalas apstradajiet ar mazaku
apgriezienu skaitu un, iesp&jams, vispirms apzaggjiet
ar lentzagi.

* Nedrikst izmantot sasprégajusas detalas.

* Pirms ierices ieslégSanas japarbauda detalas iespil€ju-
ma droSums

» Pirms ierices ieslégSanas izvelciet savilcgjatslégu vai
spriegotajtapas

» Vienmeér aizveriet siksnas parsegu.

» Darbus ar triszok|u vai Cetrzok|u patronu drikst veikt ti-
kai ar uzmontétu Zok|patronas aizsargu.

* lzkritoSas detalas nekad neméginiet nobremzét ar ro-
kam. Nekad neveiciet mérfjumus ar rotéjosu detalu.

» Stradgjiet tikai ar uzasinatiem instrumentiem.

» Vadiet kokvirpu vienmér ar abam rokam.

* levérojiet pareizu apgriezienu skaita iestatijumu.

+ Atstajot darba vietu, izslédziet motoru. I1zvelciet kontakt-
daksu.

» Pat niecigas atraSanas vietas mainas gadijuma at-
vienojiet ierici no jebkadas aréjas energdijas pievades!
Pirms lietoSanas atsakSanas pienacigi pievienojiet ieri-
ci pie elektrotikla!

Bridinajums! Sis elektroinstruments darba laika rada
elektromagnétisko lauku. Sis lauks noteiktos apstaklos
var traucét aktivo vai pasivo medicinisko implantu
darbibu. Lai mazinatu nopietnu vai navéjoSu savainojumu
risku, personam ar mediciniskajiem implantiem pirms
elektroinstrumenta lietoSanas ieteicams konsultéties ar
arstu un razotaju.

Noteikumiem atbilsto§a izmantoSana

lerice atbilst spéka esosajai EK Masinu direktivai.

+ Lietojiet ierici tikai tehniski nevainojama stavoklt, ka art
atbilstoSi noteikumiem, apzinoties droSibas aspektus
un iesp€jamos riskus, ieveérojot lietoSanas instrukciju!
Nekavéjoties novérsiet (uzticiet novérst) Tpasi traucéju-
mus, kas varétu kaitét droSibai!

» Zimola kokvirpa ir konstruéta tikai koka apstradei.

» Jebkura lietoSana, kas neatbilst Sim mérkim, ir uzskata-
ma par noteikumiem neatbilstoSu. Par §adu darbibu re-
zultata izrietoSajiem bojajumiem razotajs nav atbildigs;
risku uznemas vienigi pats lietotajs.

+ Jaievero razotaja droSibas, darba un apkopes noteiku-
mi, k& arT tehniskajos datos minétie izméri.

+ Jaievero atbilstoSie nelaimes gadijumu novér§anas no-
teikumi un citi visparatzitie droSibas tehnikas noteikumi.

» Zimola ierici drikst lietot, apkopt vai labot tikai perso-
nas, kuras to parzina, un ir instruétas par riskiem. Pat-
valiga izmainu veikSana iericé izslédz raZzotaja atbildibu
par $adu darbibu rezultata izrietoSajiem bojajumiem.

« Zimola ierici drikst lietot tikai ar razotaja originalajiem
piederumiem un instrumentiem.

Lddzu ieverojiet, ka musu ierices nav paredzétas komer-
cialam, amatniecibas vai industrialam pielietojumam. Més
nesniedzam garantiju, ja ierice ir izmantota komercialam,
amatniecibas vai industrialam pielietojumam vai Siem pie-
lietojumiem ITdzvértigiem darbiem.




AtlikuSie riski

lerice ir konstruéta saskana ar tehniskas attistibas

Iimeni un visparatzitajiem drosibas tehnikas noteiku-

miem. Tomér darba laika var rasties atseviski atlikusie

riski.

» Apstradajiet tikai augstvértigus kokmaterialus bez defek-
tiem, piem.: zaru vietam, Skérseniskam plaisam, virsmas
plaisam. Bojatam kokmaterialam ir tendence saskelties,
un tas rada risku darba izpildes laika.

» Rupigi nesaliméti kokmateriali centrbédzes spéka ietek-
mé apstrades laika var saspragt.

» Pirms neapstradatas detalas iespiléSanas to sazagéjiet
kvadratiska forma, izcentréjiet un pievérsiet uzmanibu
pareizai iespiléSanai. Nelidzsvarota detala izraisa savai-
noSanas risku.

+ Savaino$anas risks nedro$as instrumenta vadibas ga-
dijuma, ja nav precizi iestatits pievienojamais instru-
menta paliktnis, ka arT ja virpoSanas instruments ir truls.
PriekSnosacijums pareizai virpoSanai ir nebojata un asi
uzasinata kokvirpa.

» Veselibas apdraudéjums, ko rada rotéjoSa detala garu
matu un valiga apgérba gadijuma. Valkajiet individualos
aizsardzibas I1dzek|us, pieméram, matu tiklinu un ciesi
pieguloSu apgérbu.

» Veselibas apdraudéjums, ko rada koka putekli vai koka
skaidas. Valkajiet individualos aizsardzibas Iidzek|us,
pieméram, acu aizsargu un pretputekl|u respiratoru.

* Veselibas apdraudéjums ar stravu, izmantojot neatbil-
stigus elektropiesléguma vadus.

» Neskatoties uz visiem veiktajiem pasakumiem, var sa-
glabaties ar1 slépti atlikuSie riski.

+ AtlikuSos riskus var mazinat, ja tiek ievéroti ,droSibas
noradijumi” un ,noteikumiem atbilstoSa lietoSana”, ka
art lieto8anas instrukcija kopuma.

A Ekspluatacijas sak$ana

Pirms ekspluatacijas sakSanas ievérojiet lietoSanas
instrukcija noraditos drosibas noradijumus.

Pirms ekspluatacijas sakSanas nonemiet no varpstas
iespiléjamos tapnus vai atslégu, vai iespiléSanas ins-
trumentus!

Apgriezienu skaita regulators

Apgriezienu skaita noreguléSanu drikst veikt tikai tad, ja ir
atvienota kontaktdaksa!

Pareizais apgriezienu skaits ir redzams pie darbvarpstas
balsta pievienotaja apgriezienu skaita diagramma.
Apgriezienu skaita diagramma ir aprékinata vidéjas cieti-
bas un sausiem kokmaterialiem.

Piemérots apgriezienu skaits ir atkarigs no dazadiem faktoriem:
» kokmateriala veida un Tpasibam;

* izturéta un sausa kokmateriala;

* detalas diametra un garuma;

» kokmateriala kantainuma vai nelidzsvarotibas;

* ieprieks apvirpotas masivas detalas;

» Kkokvirpam un virpoSanas tehnikas;

» detalam no salimétiem kokmaterialiem.

Sekmiga virpoSana ir atkariga nevis no augsta apgriezie-
nu skaita, bet gan no pareizas kokvirpas izmantoSanas.

Apgriezienu skaita noreguléSanas pamatnostadnes
Zems apgriezienu skaits:

« liela diametra detalas;

« liela diametra cietas detalas;

* garuma, nelidzsvarotas detalas;

« salimétiem kokmaterialiem;

Apgriezienu skaita noregulésana (2. un 3. att.)

« Atveriet vaku (A+B).

» Atskravéjiet valigak iek$€ja sesstira skravi (C).

* Izmantojot sviru (2), paceliet elektromotoru un parlieciet
siksnu uz vajadzigo pakapi. Siksnai ir precizi japiegul
skriemelu rievam.

* Nolaidiet elektromotoru un ar vieglu spiedienu uz svi-
ru (2) nospriegojiet siksnu. Pievelciet iekS€ja seSstura
skravi (C).

NORADIJUMS

Parak augsts siksnas spriegojums izraisa atraku tas no-

dilSanu.

« Aizveriet vaku un, griezot pa labi, nofiks€jiet skravi.

* Detalu ar lielu nelidzsvarotibu izvélieties vismaz vienu
pakapi zemaku apgriezienu skaitu.

Satveréejs, 1.1., 5. att.
Satvéréjs tiek izmantots tikai darbiem ,starp smailém”.

Planripa, 1.1., 2. att.
Planripa tiek izmantota plakanam un lielam detajam.

lespiléSanas instrumenta maina

» Atbrivojiet reguléSanas skrivi pie iespilléSanas instru-
menta spala.

« Turiet varpstu ar tapu un atbrivojiet iespiléSanas instru-
mentu ar seSstira atslégu.

Virpas mugurbalsts, 1.1., 6. att.

« Virpas mugurbalsts péc ekscentra spailes atbrivoSanas
ir parstatams pa visu statnes garumu un to var iespilét
jebkura attaluma no darbvarpstas balsta.

» Detalas iespileSanai starp smailém atbrivojiet uzspiléto
rokturi, izskraveéjiet pinoli par apt. 20 mm un iespiediet.

* Novietojiet virpas mugurbalstu pie detalas un ievietojiet
mugurbalsta smaili padzilinataja viduspunkta.

« Virmas mugurbalsta pinoli izskravéjiet tiktal, Iidz mu-
gurbalsta smaile cieSi turas koka. Pievelciet uzspiléto
rokturi.

» Grieziet detalu ar roku un parbaudiet, vai ta turas cieSi
starp smailém un ir brivi pagriezama.

Virpas mugurbalsta smailes nomaina, 1.1., 4. att.
« Virpas mugurbalsta pinoli pilntba izgrieziet, I1dz smaile
ir nonemama.

Instrumenta paliktnis, 1.1., 3. att.

« Instrumenta paliktnis kalpo droSai kokvirpas vadibai un
vienlaikus ir atbalsts rokai. Instrumenta paliktna augstu-
ma noreguléSana notiek, atbrivojot fiksacijas sviru. Lai
turpinatu griezt, velciet bultinas virziena.

* Instrumenta paliktni novietojiet pie detalas no 1 lidz 3
mm attaluma. Parbaudiet noreguléjumu, Sim noldkam
ar roku pagriezot detalu.

* Novietojiet instrumenta paliktni apt. 3 mm virs detalas
ass. Vélreiz parbaudiet noreguléjumu, §im nolikam ar
roku pagriezot detalu.
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» Péc ekscentra spailes atbrivoSanas paliktna konsole ir
parstatama garenvirziena pa visu statnes garumu un
Skérsvirziena 1dz pat detalai. Péc tam paliktna konsole
ir parvirzama uz abam pusém par apt. 45°.

» Gala virsmas apstradei pagrieziet instrumenta palikti
par 90° un novietojiet pie apstradajamas virsmas. At-
kariba no kokvirpas novietojiet instrumenta palikti I1dz 6
mm zem detalas ass.

Instrumenta vadiba, 4. att.

Instrumenta vadibas pieméri, apstradajot biezak sasto-
pamas pamatformas. P&c pievienoSanas pie elektrotikla
kokvirpa ir gatava darbam. Sim noliikam pievérsiet uzma-
nibu punktam ,Elektribas pieslégums”.

Darba noradijumi

PriekSnosacijums pareizai virpo$anai ir nevainojami
uzasinata virpa.

Materiala izvele

* Virpojamajam kokmaterialam jabdt labas kvalitates, bez
tadiem bojajumiem ka Skeérseniskas plaisas, virsmas
plaisas vai zaru vietas. Bojatam kokmateridlam ir ten-
dence saskelties, un tas rada risku lietotdjam un iericei.

» Salimétu kokmateridlu detalas jaapstrada tikai piere-
dzéjusiem amatniekiem. So kokmaterialu virpo$anai
nepiecieSama uzmaniga salimésana bez defektiem, jo
detala var saspragt centrbédzes spéka iedarbiba.

Noradijums! Parzinot tikai virpoSanas pamatus, iesacée-

jiem vajadzétu iestradaties tikai ar masivu materialu.

Materiala sagatavosana

* Garu kokmaterialu virposanai materials vispirms ir jasa-
zagé Cetrstira forma.

« Skerskoku virposanai materials ari attiecigi jasazage.
Izzaggjiet neapstradato materialu ar lentzagi. Pieméro-
ta ir astonstira forma, jo ta lauj batiski samazinat vibra-
cijas.

Detalas centrésana, 05. att.

lepriek$ apstradatu detalu centréSana pirms ievietoSanas
iericé ir svariga darba sastavdala. CentréSana nozimé de-
talas viduspunkta izmériSanu un balstcentra atzimésanu.
lesitiet viduspunkta no 1,5 [ldz 2 mm diametra padzilina-
jumu.

Ja detala netiek precizi nocentréta, nelidzsvarotibas dé|
rodas spéciga vibracija. Sekas var bat detalas izmete.
NORADIJUMS!

Preciza detalas centréSana nodroSina Iidzenaku grieSa-
nos.

Virposanas laika

* Vel neapstradatu detalu apstradajiet ar zemaku ap-
griezienu skaitu. Péc priekSapstrades, tas ir, kad ir sa-
shiegta detalas pamatforma un vienmériga grieSanas,
apgriezienu skaitu var palielinat.

VISPIRMS IZSLEDZIET MOTORU — ATVIENOJIET

KONTAKTDAKSU

» Lidzi rotéjo$a balstcentra smaile ir parmainus japarre-
gulé ar rokratu, kad ir izslégts motors.
Balstcentra smaile jabut cieSi iespiestai koka.
Grieziet detalu ar roku, lai parbauditu tas stabilumu
starp smailem.
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Detajas markésana

Dazreiz detala pirms apstrades pabeigSanas ir jaiznem. Ir
izdevigi vispirms ar zZimuli uz detalas un satvéréja izveidot
atzimes.

Péc atkartotas iestiprinaSanas lieciet markéjumu pret
markéjumu.

Speciala literatura

Specializétais veikals piedava ar specialo literatlru par
virpoSanu. lesacéjiem un lietpratéjiem ta ir nozimigs pa-
[Tlgs darba un |auj apstradat daudzas idejas.

A Pieslégsana elektrotiklam

Uzstaditais elektromotors ir pievienots darbam gatava
veida. Piesléegums atbilst attiecigajiem VDE un DIN no-
teikumiem.

Klienta elektrotikla pieslégumam un izmantotajam pagari-
natajam jaatbilst Siem noteikumiem.

Svarigi noradijumi
Motora parslodzes gadijuma tas pats izslédzas. Péc atdzi-
Sanas (laiks var bat atSkirigs) motoru var atkartoti ieslégt.

Bojats elektropiesleguma vads

Elektropiesléguma vadiem bieZi rodas izolacijas bojajumi.

To iemesli ir:

+ saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur logu
vai durvju ailu;

+ parlocijuma vietas piesléguma vada nepareizas nostip-
rinaSanas vai izvietoSanas deé|;

* griezuma vietas piesléguma vada parbraukSanas dé|;

* izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontaktligzdas;

* plaisas izolacijas noveco$anas dé|.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst izman-

tot, un izolacijas bojajumu dé| tie ir bistami dzivibai.

Regulari parbaudiet elektribas piesleguma vadus, vai tiem
nav bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laika piesléguma
vads nebutu pievienots elektrotiklam.

Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE un
DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai piesléguma vadus ar
markéjumu H 07 RN. Tipa mark&juma uzdruka uz pieslé-
guma vada ir obligata.

Mainstravas motors, 06. att.

+ Elektrotikla spriegumam jabat 220-240 V.

» Pagarinatajiem lidz 25 m garumam jabat 1,5 kvadratmi-
limetru Skérsgriezumam.

Elektroiekartas pieslégumus un laboSanas darbus drikst
veikt tikai kvalificéts elektrikis.

Jautajumu gadijuma noradiet Sadus datus:

* motora razotajs;

* motora stravas veids;

* ierices datu plaksnité noraditie dati;

+ slédza datu plaksnité noradttie dati.

Nosutot motoru atpakal, vienmér janostta nokomplektéts
piedzinas mezgls ar slédzi.




Apkope

» UzturéSanas, apkopes un tirisanas darbus, ka art dar-
bibas traucéjumu novérsanu veiciet tikai tad, kad ir iz-
slégta piedzina.

» Péc pabeigtiem laboSanas un apkopes darbiem neka-

véjoties jauzstada atpakal visi aizsargmehanismi un

droSibas mehanismi.

Instrumenta patronas varpstas vitne instrumenta mai-

nas gadijuma janotira un viegli jaieello.

* Virpas mugurbalsta pinoli izskravéjiet, notiriet un ap-
smidziniet ar sausu ziezvielu. Vitnvarpstas ieelloSana

» Parbaudiet virpas mugurbalsta ekscentra spaili, ka art
instrumenta paliktni un vajadzibas gadijuma noregulé-
jiet. Sim noldkam pievelciet se$stira uzgriezni zem fik-
séjoSas plaksnes.

» Parbaudiet un vajadzibas gadijuma nomainiet piedzi-
nas siksnas.

Specialie piederumi

Artikuls Art. Nr.
Virpas statnes pagarinajums 4902301701
5 instrumentu komplekts 88002716
6 instrumentu komplekts 88002717
Triszok|u patrona & 100 mm 7400 8900
Cetrzok|u patrona @ 125 mm 7400 7400
Satveréja paplaksne @ 80 mm 7400 8800
Vitnu patrona 7400 7200
lerievja patrona & 30 mm 7400 8600
lerievja patrona @ 40 mm 7400 7300
lerievja patrona @ 60 mm 7400 8700
Urbja patrona

3—16 mm koniskais tapnis MK 2 7400 7700

Citus piederumus atradisit mdsu aktualaja kataloga vai
timek|vietné www.scheppach.com.

Informacija par apkalposanu

Nemiet véra, ka Saja izstradajuma ir dajas, kas nodilst
atbilstoSas vai dabiskas izmantoS$anas gaita, respektivi, ir
detalas, kas nepiecieSamas ka patérina materiali.

Dilsto$as detalas*: Ogles sukas, Kilsiksna

* Nav noteikti jabat piegades komplekta!

Traucéjumu novérsana

Traucéjums lespé€jamais célonis

Novérsana

a) Nav stravas
b) Bojats slédzis, kondensators

Motors neiedarbinas

c) Bojats elektriskais pagarinatajs

a) Netzsicherung tberpriifen

b) Elektro- Fachkraft iberprifen

c) Netzstecker ziehen, Uiberprifen, bei Bedarf
austauschen

b) Centréjums nav vidd

c) Parak liels apgriezienu skaits

Detala darba laika metas | a) Detala darba laika k|Gst valiga

a) levérojiet lietoSanas instrukcija ieklautos
darba noradijumus

b) levérojiet lietoSanas instrukcija ieklautos
darba noradijumus

c) lzvélieties mazaku apgriezienu skaitu

Instrumenta paliktnis
vai virpas mugurbalsts
nedrikst iesprist

Ekscentra spailes noreguléSana

IAr galatsléegu apaksa esoSo seSstira uzgriezni
piegrieziet par apt. V2 apgriezienu
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Proizvodac:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Postovani kupci,

Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s no-
vim strojem tvrtke scheppach.

Napomena:

Prema vaze¢em njemackom Zakonu o odgovornosti za
proizvode, proizvoda¢ ovog uredaja ne odgovara za
Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj
uzrokuje u slucaju:

neispravnog rukovanja

nepridrzavanja priru¢nika za uporabu

popravaka koje obave drugi, neovlasteni stru¢njaci
ugradnje i zamjene neoriginalnih rezervnih dijelova
nenamjenske uporabe

kvarova elektricnog sustava zbog nepridrzavanja pro-
pisa i odredaba o elektricnoj energiji VDE 0100, DIN
57113 / VDEO113.

Preporucujemo sljedece:

Prije montaze i stavljanja u pogon procitajte cjelokupan
tekst priru¢nika za uporabu.

Ovaj priruénik za uporabu treba vam olak$ati upozna-
vanje sa strojem i njegovim namjenskim moguénostima
uporabe.

Priru¢nik za uporabu sadrzava vazne napomene za sigu-
ran, ispravan i u€inkovit rad s ovim strojem te za sprje¢a-
vanje opasnosti, izbjegavanje troskova popravka i prekida
rada te povecavanje pouzdanosti i radnog vijeka stroja.
Osim sigurnosnih propisa iz ovog priru¢nika za uporabu
svakako se pridrzavajte i nacionalnih propisa koji se od-
nose na rad ovog stroja.

Cuvaijte priruénik za uporabu u blizini stroja, zasti¢enog
od prljavstine i vlage u plastiénoj vrecici. Prije pocetka ra-
da svi rukovatelji moraju procitati i pozorno se pridrzavati
ovog priru¢nika. Na stroju smiju raditi samo osobe koje su
poducene u uporabi stroja i upucene u opasnosti koje su
povezane s njegovom uporabom. Strojem smiju rukovati
samo osobe odgovarajuce minimalne dobi.

AOpcée napomene

. Nakon raspakiravanja provijerite jesu li dijelovi oSte-
¢eni prilikom transporta. U slucaju reklamacija valja
odmah obavijestiti otpremnika. Naknadne reklama-
cije nece se uvaziti.

. Provijerite cjelovitost poSiljke.

. Prije uporabe upoznajte se s uredajem prema pri-
ruéniku za uporabu.

»  Za pribor te potrosSne i rezervne dijelove rabite samo
originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete naba-
viti od ovlastenog distributera tvrtke scheppach.

. Pri naru€ivanju navedite naSe brojeve artikala te tip i
godinu proizvodnje uredaja.
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Isporu¢ena oprema

Tokarilica
Oslonac alata
Zahvatnik
Rotirajuci Siljak konji¢a
Radna plo¢a
Zatezni trn
Potisnik
Racvasti klju¢ Sirine 32/41
Imbus klju¢ 3/6/8
Priru¢nik za uporabu

Tehnic¢ki podatci

Dimenzije
dx§xvmm
Visina postolja

Navoj glave
vretena

Stozac glave
vretena
Visina Siljka
iznad postolja
mm

Sirina Siljka
mm

Promjer iznad
postolja mm
Promjer iznad
Siljaka mm
Duljina
oslonca alata
mm

Masa kg

940 x 270 x 420
190
M 33

MK 2

152

457
305

240

150

34,8

Tokarsko vrete

Brzina vrtnje
o/min

no s preciznim Zljebastim kugli¢nim

leZzajevima zasticenim od prasine

650/1000 /1450 /2000 /3000

Konji¢

Stozac konjical
Otvor konji¢ca
(Suplje
vreteno) @ mm
Namlje§tanje
pinole mm

MK 2

9,5

47

Pogon

Elektromotor
Ulazna snaga
P1 kW
Izlazna snaga
P2 kW

Brzina vrtnje
o/min

Motorna
zastita
Aktivacija
pri niskom
naponu
Kombinacija

sklopke i
utikaca

Nacin rada

230-240V/50 Hz
0,55

0,30
1400
ja
ja
Elektri¢ni utika¢

S1




Karakteristicne vrijednosti buke

Razina zvuéne snage u dB

Prazni hod LWA = 74,3 dB(A)

Obradivanje LWA = 91,7 dB(A)

Razina zvuénog tlaka na radnom mjestu u dB
Prazni hod LpAeq = 61,3 dB(A)

Obradivanje LpAeq = 78,7 dB(A)

Za navedene vrijednosti emisije vrijedi nesigurnost
mjerenja K= 3 dB.

Zadrzavamo pravo na tehnic¢ke izmjene!

Legenda (slika 1.1)

1. Kuciste vretena

Radna ploc¢a

Oslonac alata s ekscentricnom stezaljkom i zate-
znom polugom

Siljak konjiéa

Zahvatnik

Koniji¢

Ekscentri¢na zatezna poluga
(na straznjoj strani konijica)
8. Tokarsko postolje

9. Glavna sklopka

10. Poluga i zatezni vijak

/A Opce sigurnosne napomene

* Predajte sigurnosne napomene svim osobama koje

rade na stroju.

Sve sigurnosne napomene i napomene o opasnosti na

stroju moraju biti potpune i Citljive.

Provijerite elektricne kabele. Ne rabite neispravne elek-

tricne kabele.

Pobrinite se za to da stroj stoji stabilno na ¢vrstoj podlo-

zZi.

Oprez pri radu: Opasnost od ozljeda prsti, Saka i oCiju.

Udaljite djecu od stroja priklju¢enog na elektricnu mre-

Zu.

Pri radu na stroju moraju biti montirane sve zastitne na-

prave i svi zastitni pokrovi.

Rukovatelju mora biti najmanje 18 godina. U€enicima

na praksi mora biti najmanje 16 godina, ali oni smiju

raditi sa stroju samo pod nadzorom.

Osobe koje rade na stroju nije dopusteno ometati.

Upravljacko mjesto stroja ocistite od strugotina i drvenih

otpadaka.

Nosite usko pripijenu odjecu. Skinite nakit, prstenje i

ruCne satove.

Dugu kosu radi zastite pokrijte kapom ili mrezicom za

kosu.

* Ne nosite radne rukavice.

+ Pri radu nosite zaStitne naocale.

» Vodite raCuna o smjeru vrtnje motora — vidi ,Prikljuciva-
nje na elektricnu mrezu®.

* Vodite racuna o ispravnoj namjestenosti brzine vrtnje
stroja.

* Nije dopusteno demontirati ili onemogucivati sigurno-
sne naprave na stroju.

» Postupke opremanja, namjeStanja, mjerenja i €iScenja
obavljajte samo kad je motor iskljuen. Izvucite elektri¢-
ni utika€ i priekajte da se rotirajuci alat zaustavi.

* Iskljucite stroj kako biste otklonili neispravnosti. Izvucite
elektri¢ni utikac.

@ N

No ok

* Postupke montaze, popravaka i odrzavanja elektriCne
instalacije smiju obavljati samo struc¢njaci.

* Nakon obavljenih postupaka popravka i odrzavanja
valja odmah montirati natrag sve zastitne i sigurnosne
naprave.

» Postavite oslonac alata $to blize izratku.

« Za drvene izratke obodna brzina ne smije biti ve¢a od
30 m/s. Pogledajte pregled brzine vrtnje vretena!

* Prije napinjanja izmedu Siljaka na obje strane izradaka
napravite otvor za centriranje.

« Velike i neuravnoteZene izratke obradujte samo malom
brzinom vrtnje i po potrebi prethodno orezite tracnom
pilom.

* Nije dopustena uporaba ispucalih izradaka.

« Prije ukljucivanja stroja valja provjeriti je li izradak sigur-
no napet.

 Prije ukljuivanja stroja skinite zatezni klju¢ ili zatezne
zatike.

» Uvijek zatvorite zastitni pokrov remena.

* Radove sa zateznom glavom s tri ili Cetiri Celjusti dopu-
Steno je obavljati samo ako je montiran Stitnik glave s
Celjustima.

* lIzlazece izratke nikad ne usporavajte rukom. Mjerenja
nikad ne obavljajte kad se izradak rotira.

» Radite samo s dobro naoStrenim alatima.

« Tokarski alat uvijek vodite objema rukama.

« Vodite racuna o ispravnoj namjestenosti brzine vrtnje.

* Ako napustate radno mjesto, isklju€ite motor. Izvucite
elektricni utikac.

* Odvoijite stroj od svih vanjskih energetskih izvora ¢ak
i ako ga samo nakratko premjestate! Prikljucite stroj
ispravno na elektri€nu mrezu prije ponovnog stavljanja
u pogon!

Upozorenje! Ovaj elektricni alat tijekom rada proizvodi
elektromagnetsko polje. To polje u odredenim okolnostima
moze negativno utjecati na aktivne ili pasivne medicins-

ke implantate. Kako biste umanijili opasnost od teskih ili
smrtnih ozljeda, preporucujemo osobama s medicinskim
implantatima da se prije uporabe elektricnog alata savjetuju
s lijeCnikom i proizvodatem tog medicinskog implantata.

Namjenska uporaba

Stroj udovoljava vazecoj Direktivi EZ-a o strojevima.

« Rabite stroj samo ako je tehnicki ispravan i rabite ga
namjenski, svjesni sigurnosti i opasnosti, pridrzavajuci
se priru¢nika za uporabu! Narocito odmah otklonite (ili
dajte otkloniti) neispravnosti koje mogu umanijiti sigur-
nost!

« Tokarilica tvrtke scheppach konstruirana je iskljucivo za
obradivanje drva.

» Svaka uporaba koja odstupa od gore navedene sma-
tra se nenamjenskom. Proizvoda¢ nec¢e odgovarati za
Stete nastale takvom uporabom; rizik snosi isklju€ivo
korisnik.

« Valja se pridrzavati proizvodackih propisa o sigurnosti,
radu i odrzavanju te dimenzija navedenih u tehni¢kim
podatcima.

 Valja se pridrzavati odgovarajucih propisa o zastiti na radu
i ostalih, op¢eprihvacenih pravila o tehnickoj sigurnosti.

» Stroj tvrtke scheppach smiju rabiti, odrzavati i poprav-
liati samo osobe koje su upoznate s njime i koje su po-
duc€ene o opasnostima. Proizvoda¢ nece odgovarati za
Stete uzrokovane neovlastenim izmjenama stroja.

» Stroj tvrtke scheppach dopusteno je rabiti samo s origi-
nalnim priborom i alatima proizvodaca.
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Imajte na umu da nasi uredaji namjenski nisu konstru-
irani za gospodarsku, obrtni¢ku ili industrijsku upora-
bu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj rabi u
gospodarskim, obrtnickim ili industrijskim pogonima te
za srodne postupke.

Potencijalne opasnosti

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju tehnike
i prihvaéenim pravilima o tehnic¢koj sigurnosti. No pri
radu se mogu pojaviti neke potencijalne opasnosti.

» Obradujte samo probrana drva bez pogreSaka kao sto
su: ¢vorovi, popre¢ne pukotine, povrSinske pukotine.
Neispravno drvo sklono je cijepanju i predstavlja opa-
snost pri radu.

» Drvo koje nije pozorno zalijepljeno moze prilikom obra-
de eksplodirati zbog centrifugalne sile.

* Prije napinjanja skrojite sirovi izradak na Cetvrtasti oblik,
centrirajte ga i vodite racuna da je ispravno napet. Ne-
uravnotezenost izratka uzrokovat ¢e opasnost od ozlje-
da.

» Opasnost od ozljeda zbog nesigurnog vodenja izratka
ako oslonac alata nije ispravno postavljen i ako je tokar-
ski alat tup. Preduvjet ispravnog tokarenja ispravan je i
naostren tokarski alat.

» Opasnost za zdravlje zbog rotirajuceg izratka ako ima-
te dugu kosu i labavu odje¢u. Nosite osobnu zastitnu
opremu kao Sto je mreZica za kosu i usko pripijenu
odjecu.

» Opasnost za zdravlje zbog drvene praSine ili piljevine.
Nosite osobnu zastitnu opremu kao Sto su zastitne nao-
Cale i maska protiv praSine.

» Opasnost za zdravlje zbog elektri¢ne energije u slucaju
uporabe neispravnih elektri¢nih kabela.

» Osim toga, unato¢ svim poduzetim mjerama opreza,
mogu postojati skrivene potencijalne opasnosti.

» Potencijalne opasnosti moguce je smanijiti na minimum
pridrzavanjem uputa iz odjeljaka ,Sigurnosne napome-
ne“ i ,Namjenska uporaba” te cijelog priru¢nika za upo-
rabu.

A Stavljanje u pogon

Prije stavljanja u pogon procitajte sigurnosne napo-
mene u priru¢niku za uporabu.

Prije stavljanja u pogon maknite zatezne trnove ili
kljuceve s vretena ili alata za napinjanje!

Namjestanje brzine vrtnje

Brzinu vrtnje dopusteno je namjestati samo kad je elek-
trini utikac izvucen!

Ispravna brzina vrtnje prikazana je na dijagramu brzine
vrtnje na kucistu vretena.

Dijagram brzine vrtnje sastavljen je za srednje tvrda suha
drva.

Odgovarajuca brzina vrtnje regulira se prema raznim ¢im-
benicima kao $to su:

» Vrsta i kakvoca drva

« Uskladistena, suha drva

* Promijer i duljina izradaka

» Pravokutno ili neuravnotezeno drvo

« Siroki unaprijed tokareni, teski izradci.
» Tokarski alati, tehnika tokarenja

* lzradci od zalijepljenog drva
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UspjesSno tokarenje ne ovisi o velikim brzinama vrtnje, ne-

go o ispravnoj primjeni tokarskih alata.

Smjernice za namjestanje brzine vrtnje

Mala brzina vrtnje za:

* lzratke velikog promjera

* Tvrde izratke velikog promjera

* Duge, neuravnotezene izratke

+ Zalijepljeno drvo

Namjestanje brzine vrtnje (slike 2+3)

+ Otvorite poklopac (A+B).

+ Otpustite imbus vijak (C).

+ Polugom (2) podignite elektromotor i premjestite remen
na zeljeni stupanj. Remen mora nalijegati toc¢no u Zlje-
bove remenice.

» Spustite elektromotor i laganim pritiskom napnite remen
na poluzi (2). Zategnite imbus vijak (C).

NAPOMENA

Vrlo velika napetost remena uzrokuje njegovo brzo haba-
nje.

+ Zatvorite poklopac i blokirajte ga okretanjem vijka nade-
sno.

» Zaizratke s velikom neuravnotezenoSc¢u odaberite brzi-
nu vrtnje najmanje jedan stupanj manju.

Zahvatnik, slika 1.1, 5
Zahvatnik se rabi isklju€ivo za radove izmedu Siljaka.

Radna ploc¢a, slika 1.1, 2
Radna ploca rabi se za velike plosnate izratke.

Mijenjanje alata za napinjanje

» Otpustite navojni zatik na vratilu alata za napinjanje.

» Pridrzavajte vreteno trnom i otpustite alat za napinjanje
imbus klju¢em.

Koniji¢, slika 1.1, 6

» Nakon otpustanja ekscentricne stezaljke koniji¢ je mo-
guce namijestiti po cijeloj duljini postolja i uglaviti na pro-
izvoljnoj udaljenosti od kucista vretena.

» Za napinjanje izratka izmedu Siljaka otpustite zateznu
rucku, odvrnite pinolu oko 20 mm i uglavite je.

* Prislonite koniji¢ na izradak i stavite Siljak konji¢a u udu-
bljeno srediste.

» Odvrnite pinolu koniji¢a toliko da se Siljak konji¢a ucvrsti
u drvu. Zategnite natrag zateznu rucku.

» Okrenite izradak rukom i provjerite sjedi li izradak ¢vrsto
izmedu Siljaka i moze li se slobodno vrtjeti.

Mijenjanje Siljka konji¢a, slika 1.1, 4
» Okrenite pinolu konji¢a potpuno unatrag tako da je Si-
liak mogucée skinuti.

Oslonac alata, slika 1.1, 3

. Oslonac alata sluzi za sigurno vodenje tokarskog
alata i istodobno je oslonac za Saku. NamjeStanje
visine oslonca alata obavlja se nakon otpustanja za-
tezne poluge. Za daljnje okretanje povucite u smjeru
strelice.

* Postavite oslonac alata n udaljenosti od 1 — 3 mm
od izratka. Provjerite namjestanje, u tu svrhu rukom
okrenite izradak.

. Postavite oslonac alata oko 3 mm iznad osovine
izratka. Ponovno provjerite namjestanje tako da izra-
dak ponovno okrenete rukom.




. Nakon otpustanja ekscentricne stezaljke konzolu
oslonca moguce je namjestiti u uzduznom smjeru po
cijeloj duljini postolja, a u popreénom smijeru do izrat-
ka. Osim toga, konzolu oslonca moguce je zakrenuti
prema obje strane za oko 45°.

. Za obradivanje ravne plohe okrenite oslonac alata za
90° i postavite ga na plohu koju valja obraditi. Ovisno
o tokarskom alatu postavite oslonac alata do 6 mm
ispod osovine izratka.

Vodenje alata, slika 4

Primjeri vodenja alata pri obradivanju najée$éih osnovnih
oblika. Nakon priklju€ivanja na elektricnu mrezu tokarilica
je odmah pripravna za rad. U tu svrhu pogledajte tocku
JPriklju¢ivanje na elektricnu mrezu*.

Radne upute

Preduvjet ispravnog tokarenja ispravan je, naostren
tokarski alat.

Biranje materijala

. Tokareno drvo mora biti dobre kvalitete, bez pogre-
Saka kao $to su poprecne pukotine, povrSinske pu-
kotine ili €vorovi. Neispravno drvo sklono je cijepanju
i predstavlja opasnost za korisnika i stroj.

. Izratke od zalijepljenog drva smije obradivati samo
iskusan kucni majstor. Tokarenje takvog drva zahti-
jeva pozorno lijepljenje bez slabih mjesta jer izradak
moze eksplodirati zbog nastale centrifugalne sile.

Napomena: Svladavanje osnovnih znanja laik bi trebao

stjecati iskljuCivo s masivnim materijalom.

Pripremanje materijala

. Za tokarenje dugog drva materijal valja prethodno
skrojiti na Cetvrtasti oblik.

»  Za tokarenje poprec¢nog drva materijal takoder valja
grubo skrojiti. lzrezite grubo traénom pilom. Prikla-
dan je osmokutni oblik jer se njime mogu u najvecoj
mjeri izbjedi vibracije.

Centriranje izradaka, slika 05

Centriranje pripremljenih izradaka vazan je radni postu-
pak prije uporabe u stroju. Centriranje znaci izmjeriti sre-
diste izratka i oznaditi ga nepokretnim Siljkom.

Izbijte udubljenje od 1,5 do 2 mm promijera u sredistu.
Ako izradak nije to¢no centriran, nastat ¢e jake vibracije
zbog neuravnotezenosti. Posljedica moze biti izbacivanje
izratka.

NAPOMENA:

Toc€no centriranje izratka jamdi ispravnu rotaciju.

Tijekom tokarenja

»  Obradite jos sirovi izradak pri niskoj brzini vrtnje.
Nakon grubog tokarenja, tj. kad se postigne osnovni
oblik izratka te jednolika rotacija, moguce je povecati
brzinu vrtnje.

PRETHODNO ISKLJUCITE MOTOR - IZVUCITE ELEK-

TRICNI UTIKAC

. Rotirajuci nepokretni Siljak valja u meduvremenu na-
mjestati kotaci¢em kad je motor iskljucen.

*  Nepokretni Siljak mora ¢vrsto sjediti u drvu.

. Okrenite izradak rukom kako biste provijerili uévrsce-
nost izmedu Siljaka.

Oznacavanje izratka

Katkad je izradak prije zavrSetka potrebno olabaviti. Ko-
risno je prethodno olovkom postaviti oznaku na izradak
i zahvatnik.

Pri ponovnom napinjanju postavite oznaku na oznaku.

Strucna literatura

U specijaliziranoj trgovini pronaci c¢ete odgovarajucu
stru¢nu literaturu o tokarenju. Pocetnicima i iskusnima
ona nudi veliku pomo¢ pri radu i mnogo ideja za obradi-
vanje.

A Prikljué¢ivanje na elektriénu mrezu

Montirani elektromotor prikljuen je pripravan za rad. Pri-
klju¢ak udovoljava vazec¢im propisima VDE i DIN.
Postojeci elektricni prikljuéak i koriSteni produzni kabel
moraju udovoljavati tim propisima.

Vazne napomene

U slu€aju preopterecenja motor ¢e se automatski iskljuciti.
Nakon razdoblja hladenja (vremenski se razlikuje) motor
je moguce ponovno ukljuciti.

Osteceni elektri¢ni kabel

Na elektricnim kabelima Cesto nastaju oSteéenja izolacije.

Uzroci su sljedeci:

. Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz procje-
pe u prozorima ili vratima.

. Pregibi zbog neispravnog ucévrséivanja ili provodenja
elektriénog kabela.

. Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

«  Ostecenja izolacije zbog Cupanja iz zidne uti¢nice.

*  Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi osteceni elektricni kabeli ne smiju se rabiti i zbog
ostecenja izolacije opasni su za zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektricni kabeli oSteceni.
Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije priklju¢en
na elektricnu mrezu.

Elektri¢ni kabeli moraju udovoljavati vazeéim propisima VDE
i DIN. Rabite samo priklju¢ne kabele s oznakom H 07 RN.
Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip kabela.

Izmjeniéni motor, slika 06

* Mrezni napon mora biti 220 — 240 V.

* Produzni kabeli moraju biti dugi do 25 m i imati presjek
od 1,5 mma2.

Priklju€ivanja i popravke elektricne opreme smije obauviti
samo ovlasteni elektricar.

Imate li pitanja, navedite sljedece podatke:

. Proizvoda¢ motora

e Vrsta struje motora

. Podatci s oznacne plocice stroja

. Podatci s oznacne plocice sklopke

Pri slanju motora natrag uvijek poS$aljite cijeli pogonski
sklop sa sklopkom.
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» Postupke servisiranja, odrzavanja i ¢iS¢enja te otklanja- Artikl Br. art.
nje neispravnosti u pravilu valja obavljati samo kad je Produzetak tokarskog postolja 4902301701
pogon iskljucen. Komplet alata 5 kom. 88002716

» Nakon obavljenih postupaka popravka i odrzavanja valja Komplet alata 6 kom. 88002717
odmah montirati natrag sve zastitne i sigurnosne naprave. Zatezna glava s tri Celjusti @ 100 mm 7400 8900

* Prilikom zamjene alata ocistite i lagano nauljite navoj vre- Zatezna glava s Cetiri Celjusti @ 125 mm 7400 7400
tena za drzac alata. Plo¢a zahvatnika @ 80 mm 7400 8800

* Pinolu konji¢a samo odvrnite, oCistite i poprskajte suhim Navojna zatezna glava 7400 7200
mazivom. Podmazite navojno vreteno. Opruzna zatezna glava @ 30 mm 7400 8600

* Provjerite ekscentri€nu stezaljku koniji¢a i oslonac alata te Opruzna zatezna glava @ 40 mm 7400 7300
ih po potrebi dodatno namjestite. U tu svrhu zategnite Se- Opruzna zatezna glava @ 60 mm 7400 8700
stobridnu maticu ispod zateznih klijesta. Zatezna glava za svrdlo 3—-16 mm

* Provijerite pogonski remen i po potrebi ga zamijenite. Stozasti trn MK 2 7400 7700

Ostalu opremu pronaci ¢ete u naSem aktualnom katalogu
ili na adresi www.scheppach.com.

Informacije o servisu

Treba imati na umu da kod ovog proizvoda sljedeci
dijelovi podlijezu troSenju uslijed koriStenja ili prirodnom
troSenju odnosno potrebni su kao potroSni materijal.

Potrosni dijelovi*: Cetke atoma, remen ventilatora

* nije obavezno u sadrzaju isporuke!

Otklanjanje neispravnosti

Neispravnost Moguci uzrok Rjesenje
Motor se ne pokrece a) Nema elektri¢ne energije a) Provjerite mrezni osigurac
b) Sklopka, kondenzator b) Neka elektri¢ar obavi provjeru
c) Neispravan produzni elektri¢ni kabel c) lzvucite i po potrebi zamijenite elektri¢ni utikac
Izradak vijori prilikom a) lzradak se olabavljuje prilikom rada a) Pogledajte radne upute u priruéniku za uporabu
rada b) Centriranje nije na sredini b) Pogledajte radne upute u priruéniku za uporabu
c) Previsoka brzina vrtnje c) Odaberite nizu brzinu vrtnje
Oslonac alata ili konjic  [NamjesStanje ekscentricne stezaljke Nasadnim klju¢em okrenite Sestobridnu maticu na
nije moguce uglaviti donjoj strani za oko % okretaja

68 hrvatski




lzdelovalec:

Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Spostovana stranka,

Zelimo Vam veliko veselja in uspeha pri delu z Va$o novo
napravo scheppach.

Nasvet:

Proizvajalec te naprave po veljavnem zakonu o jamstvu
za izdelke ne jamci za Skode, ki nastanejo na tej napravi
ali zaradi te naprave v naslednjih primerih:

+ zaradi neustreznega ravnanja z napravo,

+ zaradi neupo$tevanja navodil za uporabo,

+ zaradi popravil, ki so izvedena s strani tretje osebe, ne-
pooblascenih strokovnjakov,

zaradi vgradnje ali zamenjave neoriginalnih nadome-
stnih delov,

zaradi uporabe, ki ni v skladu z dologili,

zaradi izpada elektricne napeljave zaradi neupostevanja
elektrotehni¢nih predpisov in dolo¢il VDE 0100, DIN 57113
/VDE 0113.

Priporoéamo Vam:

Pred montazo in pred uporabo preberite celotno besedilo
navodil za uporabo. Ta navodila za uporabo naj Vam bi
olajSala, da boste spoznali Vaso napravo in izkoristili nje-
ne moznosti uporabe, ki so v skladu z dologili.

Navodilo za uporabo vsebuje pomembne nasvete, kako
boste napravo varno, strokovno in ekonomi¢no uporabljali
ter kako se boste izognili nevarnostim, privar¢evali stro-
Ske za popravilo, zmanj$ali ¢as izpadov in povecali zane-
sljivost ter podaljsali Zivljenjsko dobo naprave.

Poleg dologil za varnost pri delu morate poleg teh navo-
dil za uporabo nujno upostevati tudi veljavne predpise za
uporabo naprave, ki veljajo v Vasi drzavi.

Navodila za uporabo, zavita v plasti¢no vrecko zaradi za-
$¢ite pred prahom in umazanijo, shranite v blizini naprave.
Vsaka oseba, ki napravo uporablja prvi¢, mora ta navodila
prebrati in se jih skrbno drzati. Napravo lahko uporabljajo
samo osebe, ki so pou€ene o uporabi naprave in z njo
povezanimi nevarnostmi. UpoStevati morate zahtevano
spodnjo mejo starosti.

A Splo$ni nasveti:

» Ko vzamete napravo iz embalaze, preverite vse dele,
¢e je na njih nastala Skoda pri transportu. V primeru re-
klamacije morate takoj obvestiti dostavljalca. Kasnejsih
reklamacij ne priznavamo.

* Preverite, ¢e so v dostavi prisotni vsi deli.

» S pomocjo navodil za uporabo se pred prvo uporabo
seznanite z napravo.

» Kot pribor ter obrabne dele in nadomestne dele upora-
bljajte samo originalne dele. Nadomestne dele dobite
pri Vasem zastopniku za druzbo scheppach.

* Pri narocilu navedite Stevilko artikla ter tip in leto izdela-
ve naprave.

DM460T

Obseg dobave

Stroj za struzenje
LezisCe za orodje
Sojemalnik
Konica konjicka, rotirajoCa
Planska plos¢a
Napenjalni trn
Drocnik
Vilicasti klju¢ velikosti 32/41
Sestrobi inbus klju¢ 3/6/8
Navodila za uporabo

Tehniéni podatki

dimenzijeD xS xV

940 x 270 x 420

v mm
Visina leziséa 190
Navoj glave vretena M 33
Stozec glave vretena MK 2
Visina konic nad

leziSéem v mm 152
Sirina konic v mm 457
Premer nad leziSéem

vmm 305
Premer med

konicami v mm 240
Dolzina lezi$¢a za

orodje v mm 150
teza v kg 34,8

Struzno vreteno s preciznimi Zlebastimi krogli¢nimi lezaji, ki
ne prepus¢ajo prahu

Stevilo vrtljajev 1/min ‘ 650/ 1000/ 1450/ 2000 / 3000

Konji¢ek

Stozec konjicka MK 2
lzvrtina v konjicku 9.5
(votlo vreteno) @ mm !
Premik pinole v mm 47
Pogon

Elektromotor 230-240V/50 Hz
zmogljivost P1 v W 0,55
Izhodna moé P2 kW 0,30
Stevilo obratov 1/min 1400
Zaséita motorja ja
Podnapetostno .
aktiviranje =
:flo\ll'l:il()vzlanacua stikala Netzstecker
Nagéin delovanja S1

Karakteristike hrupa

Nivo mo¢i zvoka v dB

Prosti tek LWA = 74,3 dB(A)

Obdelava LWA = 91,7 dB(A)

Nivo zvocnega tlaka na delovhem mestu v dB

Prosti tek LpAeq = 61,3 dB(A)

Obdelava LpAeq = 78,7 dB(A)

Za omenjene emisijske vrednosti velja pribitek za me-
rilno negotovost K = 3 dB.

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!
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Legenda (slika 1.1)

Drzalo vretena

Planska plosc¢a

LeZiSCe za orodje z ekscentricnim vpenjanjem
in vpenjalnim vzvodom
Konica konjicka

Sojemalnik

Konjicek

Ekscentri¢ni vpenjalni vzvod
(nahrbtni strani konjic¢ka)

8. LezisCe za struzenje

9. Stikalo za vklop / izklop

10. Rocica in vpenjalni vijak

A plo$ni varnostni nasveti:

» Varnostne napotke posredujte vsem osebam, ki delajo

na stroju.

Vsi varnostni napotki in opozorila o nevarnostih na stro-

ju morajo biti popolni in v Eitljivem stanju.

Preverite vode omreznega prikljucka. Ne uporabljajte

vodov z napako.

Pazite, da stroj stabilno stoji na trdni podlagi.

Previdno pri delu: Nevarnost poskodb za prste, dlani in

odi.

Otroci se ne smejo priblizevati stroju, ki je priklju¢en na

elektricno omrezje.

Pri delu na stroju morajo biti namescene vse zas¢itne

priprave in pokrivala.

Oseba, ki upravlja s strojem, mora biti stara najmanj 18

let. Vajenci morajo biti stari najmanj 16 let, na stroju pa

lahko delajo le pod nadzorom.

Oseb, ki delajo na stroju, ni dovoljeno motiti.

Na upravljalnem mestu ne sme biti trsk in lesnih odpad-

kov.

Nosite tesno oprijemajoca se oblacila. Snemite nakit,

prstane in ro¢ne ure.

Za zaScito pred dolgimi lasmi nadenite kapo ali mrezo

za lase.

* Nosite primerne delovne rokavice.

+ Pri delu nosite za$¢itna ocala.

Upostevajte smer vrtenja motorja — glejte Elektricni pri-

kljucek.

» Upostevajte pravilno nastavitev Stevila vrtljajev na stro-

ju.

Varnostne priprave na stroju ne smejo biti odstranjene

ali onesposobljene.

» Predelave, nastavljanje, meritve in ¢iSCenje opravljajte

le, ko je motor izklopljen. Izvlecite omrezni vti€ in poCa-

kajte, da se vrteCe se orodje ustavi.

Za odpravljanje motenj izklopite stroj. Izvlecite omrezni

vtic.

InStalacije, popravila in vzdrzevalna dela na elektricni

instalaciji lahko opravljajo samo strokovnjaki.

* Vse za$c€itne in varnostne naprave je treba po zaklju-
¢enih popravilih in vzdrzevalnih delih takoj ponovno na-
mestiti.

» LeziS¢e za orodje postavite ¢im bolj tesno ob obdelova-
nec.

* Priobdelovancih iz lesa lahko obodna hitrost znasa naj-

ve¢ 30 m/s. UpoStevajte diagram Stevila vrtljajev vrete-

na!

Preden obdelovance vpnete med konici, na obeh stra-

neh obdelovanca naredite centrirno luknjo.

WN =

No oA~
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» Velike in neuravnotezene obdelovance obdelujte samo
z nizkim Stevilom vrtljajev in jih po potrebi prej obrezite
na tracni zagi.

» Razpokanih obdelovancev ne smete uporabiti.

* Pred vklopom stroja preverite, Ce je obdelovanec varno
vpet.

* Pred vklopom stroja snemite vpenjalni klju¢ ali vpenjal-
ne zatice.

» Vedno zaprite pokrov jermena.

* Dela z vpenjalno glavo s tremi ali Stirimi Celjustmi je do-
voljeno izvajati samo z montiranim S¢itnikom vpenjalne
glave.

* Neporavnanih obdelovancev nikoli ne zavirajte z roko.
Meritev nikoli ne izvajajte na vrte¢em se obdelovancu.

* Delajte samo z dobro nabrusenimi orodiji.

+ Struzno orodje vedno vodite z obema rokama.

» Upostevajte ustrezno nastavitev Stevila vrtljajev.

* Ko zapustite delovno mesto, izklopite motor. Izvlecite
omrezni vti€.

» Tudi ¢e mesto postavitve spremenite le malo, odklopite
stroj iz elektricnega napajanja! Pred ponovnim zago-
nom stroj ustrezno priklopite na elektricno omrezje!

V Opozorilo! To elektri¢no orodje med delovanjem
ustvarja elektromagnetno polje. To polje lahko v doloce-
nih okoli§¢inah vpliva na aktivne ali pasivne medicinske
vsadke. Zaradi zmanj$anja nevarnosti resnih ali smrtnih
poskodb, osebam z medicinskimi vsadki priporo€amo,
da se pred uporabo elektricnega orodja posvetujejo

s svojim zdravnikom ali proizvajalcem medicinskega
vsadka.

Uporaba v skladu z dologili:

Naprava ustreza veljavnim smernicam ES.

» Stroj lahko uporabljate samo v tehni¢no brezhibnem
stanju in skladno z namenom ter navodili za uporabo,
pri tem pa morate biti osveS¢eni o varnosti in se zave-
dati nevarnosti! Se posebej tiste motnje, ki lahko vpliva-
jo na varnost, morate (dati) takoj odprauviti!

+ Stroj za struzenje scheppach je izdelan izklju¢no za ob-
delavo lesa.

» Zakakrsnokoli drugo uporabo velja, da ni v skladu z do-
lo€ili. Proizvajalec ne jamci za Skode, ki bi zaradi tega
nastale, odgovornost za tveganje nosi izkljuéno uporab-
nik.

* Predpise proizvajalca za varnost, uporabo in vzdrzeva-
nje ter v tehni¢nih podatkih navedene izmere je potreb-
no upostevati.

» Ustrezne predpise o prepreCevanju nesrec in ostala,
sploSno priznane varnostno-tehni¢na pravila je prav
tako potrebno upostevati.

» Napravo sme uporabljati, vzdrZzevati in popravljati samo
strokovno usposobljena oseba, ki je z napravo sezna-
njena in pou¢ena o nevarnostih. Samovoljne spremem-
be na napravi, ki bi eventualno povzrocile posSkodbe
naprave, izklju€ujejo garancijo proizvajalca.

* Napravo lahko uporabljate samo z originalnim priborom
in originalnim orodjem proizvajalca.

Prosimo, da upostevate, da nasSe naprave niso bile ko

struirane za namene uporabe v obrtnistvu ali industriji. Ne

prevzemamo nobene odgovornosti, ¢e je bila naprava

uporabljana v obrtnistvu ali industriji ter v podobnih d

javnostih.




Preostala tveganja:

Naprava je narejena po najnovejSem stanju tehnike in
po priznanih varnostno tehni¢nih pravilih. Vseeno pa
lahko pri uporabi nastanejo posamezna tveganja.

» Obdelujte samo izbrane kose lesa brez napak, kot: iz-
rastki vej, pre€ne razpoke, povrSinske razpoke. Les z
napako se lahko cepi in predstavlja tveganje pri delu.

* Neskrbno zlepljeni kosi lesa lahko zaradi centrifugalne
sile pri obdelavi razpadejo.

* Preden vpnete neobdelan obdelovanec, ga razrezite
na kvadratno obliko, centrirajte in pazite, da ga varno
vpnete. Neuravnotezenost v obdelovancu predstavlja
nevarnost telesnih poSkodb.

* Nevarnost telesnih poskodb zaradi nevarnega vodenja
orodja pri neto¢no postavljenem leziS¢u za orodje in to-
pem struznem orodju. Predpogoj za ustrezno struZzenje
je brezhibno, ostro nabruseno struzno orodje.

» Ogrozenost zdravja zaradi vrteCega se obdelovanca pri
dolgih laseh in ohlapnih oblacilih. Nosite osebno zasci-
tno opremo, kot so mrezica za lase in tesno prilegajoca
se obladila.

» Ogrozanje zdravja z lesnim prahom ali ostruzki. Nujno
nosite osebno zas¢itno opremo kot npr. zasc¢itna ocala
in uporabljajte odsesovalno pripravo.

» Ogrozenost zaradi elektricnega toka pri uporabi elektri¢-
nih priklju¢nih napeljav, ki niso v skladu s predpisi.

» Nadalje lahko kljub vsem ukrepom obstajajo nepredvi-
dljiva tveganja.

* Preostala tveganja lahko zmanj$ate na minimum, ce
v celoti uposStevate varnostne nasvete, uporabljate
napravo v skladu z dolocili ter upostevate navodila za
uporabo.

Pred zagonom upostevajte varnostne napotke v navo-
dilih za uporabo.

Pred zagonom odstranite vpenjalne konice ali kljuce z
vretena ali vpenjalnih orodij!

Nastavitev stevila vrtljajev

Stevilo vrtljajev je dovolieno nastavljati samo, ko je omre-
zni vti¢ odklopljen!

Pravilno Stevilo vrtljajev je razvidno iz diagrama Stevila vr-
tljajev na drzalu vretena.

Diagram Stevila vrtljajev velja za srednje trde suhe kose
lesa.

Primerno Stevilo vrtljajev je odvisno od razli¢nih dejavni-
kov, kot so:

* Vrsta in stanje kosov lesa

* Ulezani, suhi kosi lesa

* Premer in dolZina obdelovancev

* Oglati ali neuravnotezeni kosi lesa

« Siroki, vnaprej ostruZeni, uravnoteZeni kosi lesa

« Struzna orodja, tehnika struzenja

» Obdelovanci iz leplienega lesa

Uspesno struzenje ni odvisno od visokega Stevila vrtljajev,
temvec od pravilne uporabe struznih orodij.

Smernice za nastavitev Stevila vrtljajev
Nizka Stevila vrtljajev za:

» Obdelovance z velikim premerom

» Trde obdelovance z velikim premerom
» Dolge, neuravnotezene obdelovance

* Lepljen les

Nastavitev Stevila vrtljajev (sliki 2 + 3)

* Odprite pokrov (A + B).

» QOdvijte inbus vijak (C).

« Z rocico (2) dvignite elektromotor in prestavite jermen
na Zeleno stopnjo. Jermen mora lezati to¢no v Zlebickih
jermenice.

» Spustite elektromotor in z rocico (2) z rahlim pritiskom
napnite jermen. Zategnite inbus vijak (C).

NAPOTEK

Zelo mo¢na napetost jermena povzroca hitrejSo obrabo
jermena.

« Zaprite pokrov in z obratom v desno fiksirajte vijak.

* Pri obdelovancih z visoko neuravnotezenostjo izberite
Stevilo vrtljajev najmanj eno stopnjo nizje.

Sojemalnik, sliki 1.1, 5
Sojemalnik se uporablja samo za dela »med konicama«.

Planska plos¢a, sliki 1.1, 2
Planska plosS¢a se uporablja pri vecjih ploskih obdelovan-
cih.

Zamenjava vpenjalnih orodij

« QOdvijte navojni zati¢ na steblu vpenjalnega orodja.

» Drzite vreteno s konico in s Sestrobim kljuéem odvijte
vpenjalno orodje.

Konjicek, sliki 1.1, 6

» Konjicka je mogoce po sprostitvi ekscentri¢nega vpetja
prestavljati po celotni dolzini in vpeti na vsaki razdalji od
drzala vretena.

« Da vpnete obdelovanec med konici, odvijte vpenjalni
rocaj, odvijte pinolo za priblizno 20 mm in jo vpnite.

» Postavite konjicka ob obdelovanec in postavite konico
konjicka v poglobljeno sredisce.

» Pinolo konjicka odvijte toliko, da konica konji¢ka lezi tr-
dno v lesu. Ponovno zategnite vpenjalni rocaj.

« Z roko zavrtite obdelovanec in preverite, Ce lezi trdno
med konicama in ga je mogoce prosto vrteti.

Zamenjava konice konjicka, sliki 1.1, 4
» Reitstockpinole ganz zuriickdrehen, bis die Spitze ab-
nehmbar ist.

Lezisce za orodje, sliki 1.1, 3

» LeziSCe za orodje sluzi za varno vodenje struznih orodij
in je obenem opora za roko. Visino lezi§¢a za orodje
lahko nastavite, ko odvijete vpenjalni vzvod. Za nadalj-
nje obracanje vlecite v smeri puscice.

» LeziSCe za orodje nastavite na razdalji od 1-3 mm na
obdelovanec. Preverite nastavitev, tako da z roko zavr-
tite obdelovanec.

» Lezisce za orodje nastavite priblizno 3 mm nad osjo ob-
delovanca. Ponovno preverite nastavitev, tako da zno-
va z roko zavrtite obdelovanec.

» Ko sprostite ekscentricno vpetje, je mogoce konzolo le-
ziS€a prestaviti v vzdolzni smeri po celotni dolzini in v
pre¢ni smeri vse do obdelovanca. Poleg tega je mogo-
¢e konzolo lezis¢a na obeh straneh nagniti za priblizno
45°.

* Za obdelavo ravne povrsine obrnite leziS¢e za orodje
za 90° in ga postavite na povrsino, ki jo boste obdelali.

Odvisno od struznega orodja postavite leziS¢e za orod-
je do 6 mm pod osjo obdelovanca.
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Vodenje orodja, slika 4

Primeri vodenja orodja pri obdelavi najpogostejSih osnov-
nih oblik. Po prikljuCitvi na elektricno omrezje je stroj za
struzenje pripravljen za uporabo. V ta namen upoSstevajte
tocko »Elektricni prikljuek«.

Delovna navodila

Predpogoj za strokovno struzenje je brezhibno, ostro
nabruseno struzno orodje.

Izbira materiala

* Les za struzenje mora biti dobre kakovosti, brez napak,
kot so pre¢ne razpoke, povrSinske razpoke ali izrastki
vej. Les z napako se lahko cepi in predstavlja tveganje
za uporabnika in stroj.

» Obdelovance iz lepljenega lesa naj vedno obdeluje
izkuSen obrtnik. Struzenje takSnih kosov lesa zahteva
skrbno zlepljenje Sibkih mest, saj lahko obdelovanec
zaradi nastale centrifugalne sile eksplodira.

Napotek: Laik naj osnovno znanje pridobi samo z obde-

lavo masivnega lesa.

Priprava materiala

» Za struzenje dolgih kosov lesa je treba material pred
tem razrezati na Stirikotno obliko.

» Za struzenje precnih kosov lesa je treba material prav
tako na grobo razrezati. S traéno zago jih na grobo raz-
rezite. Primerna je osemkotna oblika; s tem se lahko v
veliki meri izognete vibracijam.

Centriranje obdelovanceyv, slika 05

Centriranje pripravljenih obdelovancev je pred vstavitvijo
v stroj pomembna delovna faza. Centriranje pomeni izme-
ro sredis¢a obdelovanca in oznacitev s tockalom.

V sredis¢e naredite vdolbino premera 1,5 do 2 mm.

Ce obdelovanca ne centrirate natanéno, nastanejo pre-
mocne vibracije zaradi neuravnotezenosti. Obdelovanec
lahko posledi¢no vrze stran.

NAPOTEK:

Natan¢no centriran obdelovanec se natanéno krozno vrti.

Med struzenjem
+ Se neobdelan obdelovanec obdelajte z nizkim $tevilom
vrtljajev. Po predhodnem struzenju, to pomeni, ko je
dosezena osnovna oblika obdelovanca ter enakomeren
krozni tek, lahko povisate Stevilo vrtljajev.
PRED TEM IZKLOPITE MOTOR - IZVLECITE OMRE-
ZNIVTIC
» Rotirajo€o konico tockala morate s ro¢nim kolescem pri
izklopljenem motorju vmes ob¢asno nastaviti.
Konica to¢kala mora fiksno lezati v lesu.
Z roko zavrtite obdelovanec, da preverite, ¢e fiksno lezi
med konicama.
Oznaditev obdelovanca
V¢asih je treba obdelovanec sprostiti pred kon€anjem.
Koristno je, da pred tem s svinénikom na obdelovanec in
sojemalnik naredite oznako.
Pri ponovnem vpenjanju nastavite oznako na oznako.
Strokovna literatura
Specializirana trgovina ponuja zadevno strokovno litera-
turo o struzenju. Za zacetnike ter izkuSene osebe predsta-
vlja veliko pomo¢ pri delu z veliko pobudami za obdelavo.
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A Priklop na elektricno omrezje:

InStalirani elektromotor je prikljucen in pripravljen za upo-
rabo. Priklop ustreza zadevnim VDE in DIN dolo¢ilom.
Strankin omrezni priklju€ek ter uporabljeni podaljSki za ka-
bel morajo ustrezati tem predpisom.

Pomembni nasveti:

V primeru preobremenitve motorja se ta samodejno izklju-
¢i. Po ohladitvi (¢asovno razli¢no) lahko motor ponovno
vkljucite.

Poskodovani elektriéni kabli

Na elektricnih kablih veckrat nastanejo izolacijske po-

Skodbe, ki nastanejo zaradi:

* Mest z mo¢nim pritiskom, ¢e so kabli speljani skozi
Spranje v oknih in vratih.

* Pregibnih mest zaradi neprimerne pritrditve ali potek
elektri¢nih kablov

» Mest prereza zaradi prevozenega kabla.

* lzolacijskih poSkodb zaradi nasilnega potega kabla iz
stenske vti¢nice.

* Razpok nastalih zaradi staranja izolacije.

» Taks$nih, poskodovanih elektricnih kablov ne smete
uporabljati, saj so zaradi poSkodb na izolaciji Zivljenjsko
nevarni.

Elektricne kable redno preverjajte na morebitne poSkodbe.

Bodite pozorni na to, da med preverjanjem kabel ni prikljuc¢en

na elektri¢no energijo.

Elektri¢ni kabli morajo ustrezati zadevnim Vde- in DIN pred-
pisom. Uporabljajte samo kable ozna¢ene z oznako HO7-RN!
Oznaka tipa kabla na elektricnem kablu je zakonsko predpi-
sana.

Pri priklju€itvi na elektriéno energijo ali zamenjavi mesta upo-
rabe morate preveriti smer vrtenja- po potrebi je potrebno z
uporabo CEE- vti¢a zamenjati polariteto.

Motor na striedavy prud, Fig. 06

» Sietové napatie musi predstavovat 220 — 240 V~.

+ PredlZovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazovat
priemer 1,5 mm?2.

Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat
iba vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujlce udaje:

* Proizvajalec motorja

* druh prudu motora,

* Udaje z typového §titka stroja,

* udaje o motore z typového Stitka.

Pri vracCilu motorja vedno posljite celotno pogonsko enoto
s stikalom.




Vzdrzevanje

» Vzdrzevanje, oskrbovanje, Cistilna dela ter odpravlja-
nje motenj delovanja praviloma opravljajte samo pri
izklopljenem pogonu.

» Vse za$¢itne in varnostne naprave je treba po zaklju-
¢enih popravilih in vzdrzevalnih delih takoj ponovno
namestiti.

* Pri zamenjavi orodja ocistite in rahlo naoljite navoj
vretena.

+ Pinolo konjicka ob&asno odvijte ven, odistite in naprsite
s suhim mazivom. Namazite navojno vreteno.

» Preverite in po potrebi nastavite ekscentriéno vpetje
konjicka ter leziS€a za orodje. V ta namen zategnite
Sestrobo matico pod vpenjalnim krempljem.

* Preverite in po potrebi zamenjate pogonski jermen.

Posebni pribor

lzdelek Art. Nr.
Podaljsek leziS¢a za struzenje 4902301701
Orodni nastavek, 5-kraten 88002716
Orodni nastavek, 6-kraten 88002717
Vpenjalna glava s tremi ¢eljustmi

@ 100 mm 7400 8900
Vpenjalna glava s stirimi ¢eljustmi

@ 125 mm 7400 7400
Sojemalni kolut @ 80 mm 7400 8800
Vija€na vpenjalna glava 7400 7200
Zateznik & 30 mm 7400 8600
Zateznik & 40 mm 7400 7300
Zateznik & 60 mm 7400 8700

Vpenjalna glava svedra 3-16 mm Kegeldorn MK 2
7400 7700

Ostali pribor najdete v naSem aktualnem katalogu ali na
www.scheppach.com.

Servisne informacije

Upostevajte, da so nekateri deli tega izdelka izpostavljeni
naravni obrabi zaradi uporabe oz. da so nekateri deli
potro$ni material.

Obrabni deli*: Oglene S¢etke, klinasti jermen

* ni nujno, da je v obsegu dobave!

Odstranovanie portch

Porucha Mozna pric¢ina

Naprava

a) Ni toka
b) Stikalo, kondenzator

Motor se ne zazene

c) Okvarjen elektri¢ni podalj$evalni vod

a) Preverite omrezZno varovalko

b) Naj preveri strokovnjak za elektriko

c) lzvlecite omrezni vti¢, ga preverite, po
potrebi zamenijajte

Obdelovanec se trese
pri delu
b) Centriranje ni na sredini

c) Previsoko Stevilo vrtljajev

a) Obdelovanec se pri delu zrahlja

a) Upostevajte napotke za delo v navodilih za
uporabo

b) Upostevajte napotke za delo v navodilih za
uporabo

c) lzberite nizje Stevilo vrtljajev

LeZiSCa za orodje ali
konjicka ni mogoce vpeti

Nastavitev ekscentriCnega vpetja

Sestrobo matico na spodnii strani z nati¢nim
klju¢em zategnite za priblizno %z vrtljaja
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakazniku,

prejeme Vam hodné radosti a Uspéchl pfi praci s Vasim
novym pfistrojem.

POZNAMKA

V souladu s platnymi zakony, které se tykaji odpovédnosti
za vyrobek, vyrobce zafizeni nepfebira odpovédnost za
poskozeni vyrobku nebo za $kody zplsobené vyrobkem,
ke kterym z nasledujicich divodu:

* Nespravna manipulace.

» Nedodrzeni pokynu pro obsluhu.

» Opravy provadéné treti stranou, opravy neprovadéné v
autorizovaném servisu.

Montaz neoriginalnich dil nebo pouziti neoriginalnich
dilG pfi vyméné.

Jiné nez specifikované pouziti.

Porucha elektrického systému, ktera byla zpusobena
nedodrzenim elektrickych predpisti a predpist VDE
0100, DIN 57113, VDEO113.

Doporucujeme:

PFed montazi a obsluhou tohoto zafizeni si prectéte kom-
pletni text v navodu k obsluze. Pokyny pro obsluhu jsou
ureny k tomu, aby se uzivatel seznamil s timto zafizenim
a aby pfi jeho pouziti vyuzil vSech jeho moznosti v sou-
ladu s uvedenymi doporu€enimi. Tento navod k obsluze
obsahuje dulezité informace o tom, jak provadét bezpec-
nou, profesionalni a hospodarnou obsluhu stroje, jak se
zabranit rizikim, jak usetfit naklady na opravy, jak zkratit
doby prostojl a jak zvysit spolehlivost a prodlouzit provoz-
ni Zivotnost stroje. Mimo bezpecénostnich predpist uve-
denych v navodu k obsluze musite dodrZovat take platné
predpisy, které se tykaji provozu stroje ve vasi zemi.
Uchovavejte navod k obsluze stale v blizkosti stroje a
ulozte jej do plastového obalu, aby byl chranén pred ne-
Cistotami a vlhkosti. Pfectéte si navod k obsluze pred ka-
Zdym pouzitim stroje a peclivé dodrZujte v ném uvedené
informace. Stroj mohou obsluhovat pouze osoby, které
byly fadné proskoleny v jeho obsluze a které byly fad-
né informovany o rizicich spojenych s jeho obsluhou. Pfi
obsluze stroje musi byt splnén stanoveny minimalni vék.

A V$eobecna upozornéni

» Po rozbaleni zkontrolujte v§echny ¢asti zdali nebyly po-
Skozeny pfi transportu. Pokud zjistite poSkozeni, oka-
mzité informujte dodavatele. Zkontrolujte kompletnost
dodavky

» Pozdéjsi reklamace nebudou uznany.

» Seznamte se se strojem v souladu s navodem na ob-
sluhu.

» Pouzivejte pouze originalni spotfebni material a origi-
nalni nahradni dily. Nahradni dily obdrzite u distribu-
tora.

* Pro objednani budete potfebovat Cislo polozky, typ a
rok vyroby stroje.
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Rozsah dodavky

Soustruh na dfevo
UlozZeni nastroje
Unase¢
Otocny hrot koniku
Upinaci deska
Upinaci trn
Smykadlo
Vidlicovy kli¢ vel. 32/41
Sestihranny kolikovy kli¢ 3/6/8
Navod k pouziti

Technicka data

Rozméryd xS x v

mm 940 x 270 x 420
Vyska loze mm 190
Zavit hlavy vietena M 33
Kuzel hlavy vietena MK 2
Vyska hrotu nad

lozem mm 152
Sitka hrotu mm 457
Pramér nad lozem

mm 305
Pramér mezi hroty

mm 240
Délka ulozeni

nastroje mm 150
Hmotnost kg 34,8

Soustruznické vieteno s prachotésnymi presnymi radialnimi
kulickovymi lozisky
Otacky 1/min

Konik

Kuzel koniku MK 2

Otvor koniku (duté 95
vieteno) e mm ’

Prestaveni pinoly
mm 47

‘ 650/ 1000/ 1450/ 2000 / 3000

Pohon

230-240V/50 Hz

Elektromotor

Pfikon P1 kW 0,55
Odevzdavany vykon

P2 kW 0,30
Otaéky min-! 1400
Motorovy jisti¢ ano
Podpét'ova spoust’ ano
Kombinace spinac- P
konektor Sitova zastrcka
Druh provozu S1

Hodnoty hluku

Hladina akustického vykonu v dB

Volnobéh L, = 74,3 dB(A)

Zpracovani L, = 91,7 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisti v dB
Volnobéh L, . = 61,3 dB(A)

Obrabéni L, =78,7 dB(A)

K uvedenym emisnim plati pridavek na nejistotu mé-
feni K= 3 dB.

Technické zmény vyhrazeny!




Legenda (obr. 1.1)

Vietenik

Upinaci deska

UloZeni nastroje s excentrickym upnutim a upinaci
pakou

4. Hrot koniku

5. Unasec

6. Konik

7. Excentricka upinaci paka (na zadni strané koniku)
8

9

1

@ N =

Loze soustruhu na dievo
. Vypina¢
0. Paka a sveéraci Sroub

A V$eobecné bezpecénostni pokyny

* Bezpecnostni pokyny predejte vS§em osobam, které

pracuji se strojem.

VSechny pokyny ohledné bezpecnosti a rizik na stroji

udrzujte kompletni a v itelném stavu.

Zkontrolujte sitova pfipojovaci vedeni. Nepouzivejte

vadna vedeni.

Dbejte na to, aby stroj byl bezpe¢né umistén na pev-

ném podkladu.

Pozor pfi praci: Nebezpeci poranéni prstu, rukou a oci.

Dbejte na to, aby se déti nepfiblizovaly ke stroji pfipoje-

nému k elektrickeé siti.

PFi praci na stroji musi byt namontovana vsechna

ochranna zafizeni a vSechny kryty.

Osobé, ktera zafizeni obsluhuje, musi byt alespori 18

let. UERum musi byt alespori 16 let, sméji ale se strojem

pracovat jen pod dohledem.

Osoby pracujici se strojem musi své praci vénovat na-

lezitou pozornost.

Z pracovisté u stroje odstranujte tfisky a jiny drevény

odpad.

Noste pfiléhavy odév. Odlozte Sperky, prsteny, naram-

kové hodinky.

Dlouhé vlasy schovejte pod Cepici nebo sepnéte sitkou.

* Nenoste pracovni rukavice.

 P¥i praci noste ochranné bryle.

» Respektujte smér otaceni motoru — viz Elektrické pfipo-
jeni.

* Dbejte na spravné nastaveni otacek stroje.

» Bezpecnostni zafizeni u stroje nesmite demontovat ani
vyfazovat z funkce.

 P¥i pfestrojovani, sefizovani, méreni a ¢isténi vzdy vy-
pnéte motor. «  Vytahnéte sitovou zastréku a vyckejte,
az se rotujici nastroj zastavi.

 Pfi odstranovani zavad stroj vypnéte. Vytahnéte zastre-
ku ze sité.

* Instalaci, opravy a udrzbu elektrické instalace sméji
provadeét jen odborni pracovnici.

» VSechny ochranné a bezpecnostni prostfedky musi byt
namontovany zpét ihned po dokoncéeni oprav a udrzby.

+ Pristavte uloZeni nastroje co nejtésnéji k obrobku.

+ U obrobku ze dfeva smi obvodova rychlost €init max. 30
m/s. Respektujte diagram otacek vietena!

» Opatrete obrobky pfed upnutim mezi hroty z obou stran
centrovacim otvorem

* Velké a nevyvazené obrobky obrabéjte pouze malymi
otackami a pfip. pfedtim pfislusné pfifiznéte na pasoveé
pile.

» Popraskané obrobky nesméji byt pouzivany.

* Pfed zapnutim stroje je tfeba zkontrolovat bezpecné
upnuti obrobku

* Upinaci klice nebo upinaci koliky pfed zapnutim stroje
vytahnéte

* Kryt femenu vzdy zavfete.

* Prace s tfi nebo ¢tyicelistovym sklicidlem se sméji pro-
vadét pouze s namontovanou ochranou sklic¢idla.

* Dobihajici obrobky nikdy nebrzdte rukou. Nikdy nepro-
vadéjte méfeni na rotujicim obrobku.

* Pracujte pouze s naostfenymi nastroji.

» Vedte vzdy soustruznicky nastroj obéma rukama.

* Dodrzujte spravné nastaveni otacek.

* Kdyz opoustite pracovisté, vypnéte motor. Vytahnéte
zastréku ze sité.

| pfi nepatrné zméné mista stroj odpojte od vSech ex-
ternich zdroju energie! Pfed opétovnym uvedenim do
provozu stroj fadné zapojte do sité!

Upozornéni! Tento elektricky nastroj vytvari béhem
provozu elektromagnetické pole. Toto pole mize za
urc¢itych podminek ovliviiovat aktivni nebo pasivni
zdravotni implantaty. Pro snizeni rizika vaznych nebo
smrtelnych Urazlt doporu¢ujeme osobam se zdravotni-
mi implantaty, aby se pfed obsluhou tohoto elektrické-
ho nastroje obratily na svého |ékafe nebo na vyrobce
zdrvotniho implantatu.

Pouziti podle ucelu uréeni

Stroj odpovida platné ES smérnici o strojnich zarize-

nich.

« Stroj pouzivejte pouze v technicky bezvadném stavu, v
souladu s jeho uréenim, odpovédné a s védomim vSech
nebezpedi, a dodrzujte navod k obsluze. Ihned odstrari-
te zejména poruchy (nebo je nechte opravit), které mo-
hou ohrozit bezpe¢nost.

« Soustruh na dfevo scheppach je vyrobeny vyhradné k
obrabéni dfeva.

« Kazdé dalsi, toto prekracujici pouziti, neodpovida po-
uziti podle U€elu urceniO. Za z toho vyplyvajici Skody
nebo zranéni vS§eho druhu ruéi uzivatel/obsluhujici oso-
ba a ne vyrobce

« Je nutné dodrzovat veskeré predpisy vyrobce tykajici
se bezpecnosti, prace a udrzby stroje, a také rozméry
uvedené v technickych datech.

« Je nutné dodrZovat pfislusné pfedpisy urazoveé preven-
ce a ostatni vSeobecné uznavana bezpecnostné tech-
nicka pravidla.

« Stroj sméji pouzivat, udrzovat nebo opravovat jen oso-
by, které jsou s nim obeznameny a jsou informovany o
nebezpedi. Svévolné zmény stroje vylu€uji rueni vy-
robce za Skody, které takto vzniknou.

« Stroj smi byt pouzivan jen s originalnim pfislusenstvim
a originalnimi nastroji vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze nase pfistroje nebyly podle svého
ucelu urceni konstruovany pro zivnostenské, femeslinické
nebo primyslové pouziti. Nepfebirame proto Zadné ruce-
ni, pokud je pfistroj pouzivan v zZivnostenskych, femesl-
nych nebo pramyslovych podnicich a pfi srovnatelnych
¢innostech.
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Zbyvajici rizika

Stroj je zkonstruovan podle aktualniho stavu tech-
niky a podle uznavanych bezpecnostné-technickych
norem. Pfesto se mohou béhem prace vyskytnout
jednotliva zbytkova rizika.

» Zpracovavejte pouze vybrané dfevo bez kazl jako: Su-
kovita mista, pficné trhliny, povrchové trhliny. Kazové
dfevo ma sklon ke Stipani a stava se rizikem pfi praci.

» Nedostate¢né slepené dfevo muze kvili odstredivé sile
pfi obrabéni explodovat.

» Pred upnutim pfifiznéte surovy obrobek do ¢tvercového
tvaru, vystfedte a dbejte na bezpecné upnuti. Nevyva-
zenost v obrobku vede k nebezpeci zranéni.

* Nebezpecti zranéni v disledku nejistého vedeni nastro-
je pfi nepfesné pristaveném ulozZeni nastroje a tupém
soustruznickém nastroji. Pfedpokladem pro odborné
soustruzeni je bezvadny, ostfe nabrouseny soustruz-
nicky nastroj.

» Ohrozeni zdravi rotujicim obrobkem pfi dlouhych vla-
sech a rotujicim odévu. Noste osobni ochranné vyba-
veni jako vlasovou sitku a pfiléhajici odév.

» Ohrozeni zdravi dfevénym prachem a dfevénymi tfis-
kami. Bezpodmineéné pouzivejte osobni ochranné vy-
baveni jako chrani¢ o¢i a masku proti prachu.

» Ohrozeni proudem pfi pouziti elektrickych pfivodnich
kabell, které nebudou v poradku.

* Kromé toho mohou pfes vSechna pfijata preventivni
opatfeni vzniknout zbytkova rizika, ktera nebudou zjev-
na.

» Zbytkova rizika mohou byt minimalizovana, budete-li
zachovavat bezpecénostni pokyny a pouziti v souladu s
ur€enim a rovnéz navod k obsluze.

A Uvedeni do provozu

Prfed uvedenim do provozu si prostudujte bezpec-
nostni pokyny v navodu k obsluze.

Pfed uvedenim do provozu odstraite upinaci trny
nebo kli¢e z vietena nebo upinacich nastroju!

Nastaveni otacek

Nastavovani otacek se smi provadét pouze pfi vytazené
sitové zastréce!

Spravné otacky jsou patrné na diagramu otacek na vie-
teniku.

Diagram otacek je vypracovany pro stfedné tvrdé suché
drevo.

Vhodné otacky se Fidi podle rlznych faktor( jako:

* Druh a povaha dfeva

» Vyzralé, suché dfevo

+ Prdmér a délka obrobku

* Hranaté nebo nevyvazené dfevo

« Sitka hrubé& osoustruzenych, vyvazenych obrobkd.

» Soustruznické nastroje, technika soustruzeni

» Obrobky z lepeného dfeva

Uspésné soustruzeni nezavisi na vysokych otackach, ny-
brz na spravném pouziti soustruznickych nastroja.

Smeérnice pro nastavovani otacek
Nizké otacky pro:

» Obrobky s velkym primérem

» Tvrdé obrobky s velkym pramérem
* Dlouhé, nevyvazené obrobky

* Lepené drevo
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Nastaveni otacek (obr. 2+3)

» Otevrete viko (A+B).

» Uvolnéte inbusovy Sroub (C).

» Pomoci paky (2) nadzvednéte elektromotor a prelozte
femen na poZadovany stupefi. Remen musi presné le-
Zet v drazkach na femenici.

» Spustte dolu elektromotor a pakou (2) s lehkym tlakem
femen napnéte. Utahnéte inbusovy Sroub (C).

UPOZORNENI

Velmi vysoké napnuti femenu zpUlsobi rychlé opotifebeni

femenu.

» Zavrete viko a oto¢enim doprava zaaretujte Sroub.

» U obrobk( s velkou nevyvazenosti volte otacky nejmé-
né o jeden stupen nizsi.

Unase¢, obr. 1.1, 5
Unasec se pouziva vyhradné pro praci ,mezi hroty“.

Upinaci deska, obr. 1.1, 2
Upinaci deska se pouziva pfi plochych vétSich obrobcich.

Vymeéna upinacich nastrojt

» Uvolnéte zavitovy kolik na stopce upinaciho nastroje.

» Podrzte vieteno s trnem, uvolnéte upinaci nastroj Sesti-
hrannym klicem.

Konik, obr. 1.1, 6

» Konik je po uvolnéni excentrického upnuti prestavitelny
po celé délce loZe a Ize jej upnout v kazdé vzdalenosti
od vieteniku.

* Pro upnuti obrobku mezi hroty uvolnéte upinaci rukojet,,
vysSroubujte pinolu o cca 20 mm a upnéte.

 Pristavte konik k obrobku a vsadte hrot koniku do pro-
hloubeného stredu.

* VysSroubujte pinolu koniku natolik, aby hrot koniku pev-
né sedél ve dievé. Znovu utahnéte upinaci rukojet.

» Otacejte obrobkem rukou a zkontrolujte, zda obrobek
pevné sedi mezi hroty a Ize jim volné otacet

Vyména hrotu koniku, obr. 1.1, 4
* Vytocte pinolu koniku zcela zpét natolik, aby bylo moz-
né hrot vyjmout.

Ulozeni nastroje, obr. 1.1, 3

» Ulozeni nastroje slouzi k bezpe€¢nému vedeni soustruz-
nickych nastrojl a je zaroven opérou pro ruku. Vyskové
pfestaveni uloZzeni nastroje se provadi po uvolnéni upi-
naci paky. K dals§imu otaceni tahnéte ve sméru Sipky.

+ Pristavte uloZeni nastroje ve vzdalenosti 1 — 3 mm k
obrobku. Zkontrolujte nastaveni, k tomu ru¢né otacejte
obrobkem.

+ Pristavte ulozeni nastroje cca 3 mm nad osu obrobku.
Znovu zkontrolujte nastaveni tak, Ze znovu rukou otoci-
te obrobkem.

* Po uvolnéni excentrického upnuti je konzola ulozeni v
podélném sméru prestavitelna po celé délce a pricny
smér az k obrobku. Dale je konzola ulozeni do obou
stran oto¢na o cca 45°.

+ K obrabéni rovinné plochy otoéte ulozeni nastroje o 90°
a pristavte je k obrabéné plose. Podle soustruznického
nastroje pfistavte ulozeni nastroje az 6 mm pod osu ob-
robku.




Vedeni nastroje, obr. 4

Priklady pro vedeni nastroje pfi obrabéni nejcastéjSich
zakladnich tvard. Po pfipojeni k elektrické siti je soustruh
na dfevo pfipraveny k provozu. PovSimnéte si k tou bodu
+Elektrické pfipojeni*.

Pracovni pokyny

Predpokladem pro odborné soustruzeni je bezvadny,
ostie nabrouseny soustruznicky nastroj.

Vybér materialu

+ Soustruzené dfevo musi byt dobré kvality, bez kazu
jako pficné trhliny, povrchové trhliny nebo sukovita mis-
ta. Kazové dievo ma sklon ke Stipani a stava se rizikem
pro uzivatele stroje.

» Obrobky z lepeného dfeva by mél obrabét pouze zku-
Seny femesinik. Soustruzeni téchto dfev vyzaduje pec-
livé slepeni bez slabych mist, nebot obrobek muze v
dasledku vzniklé odstfedivé sily explodovat.

Upozornéni: Ke zvladnuti zakladnich znalosti by se mél

laik dopracovat s masivnim materialem.

Priprava materialu

* Pro soustruzeni dlouhého dfeva se musi material pfed-
tim pfifiznout na ¢tyfhranny tvar.

* Pro soustruzeni pficného dfeva se musi material rov-
néz nahrubo pfifiznout. Vyfiznéte nahrubo pasovou
pilou. Vhodny je osmihranny tvar; tim Ize maximalné
zabranit vibracim.

Centrovani obrobkt, obr. 05

Vycentrovani pfipravenych obrobkd je pfed pouzitim stro-
je dllezitym pracovnim krokem. Vycentrovani znamena
vymeéfeni stfedu obrobku a vyznaceni dalcikem.

Vyrazte prohluben od 1,5 do 2 mm prdméru do stfedu.
Pokud se obrobek pfesné nevycentruje, vznikaji nevyva-
Zenosti pfili$ silné vibrace. Nasledkem muaze byt vymrs-
téni obrobku.

UPOZORNENI:

Presné vycentrovani obrobku je Gisty vystfedény chod.

Béhem soustruzeni

+ Jesté surovy obrobek obrabéjte s nizkymi otackami.
Po predbézném osoustruzeni, to znamena, kdyz je do-
sazeno zakladniho tvaru obrobku a rovhomérného vy-
stfedéného chodu, Ize otacky zvysit.

VYPNETE PREDTIM MOTOR - VYTAHNETE SiTovou
ZASTRCKU
+ Otacejici se hrot dul€iku se musi ruénim koleCkem pfi
vypnutém motoru obcas sefidit.
Hrot dlI¢iku musi pevné sedét ve dreve.
Otacejte ru¢né obrobkem a zkontrolujte pevné usazeni
mezi hroty.

Oznaceni obrobku

Obcas se musi obrobek pfed dokonéenim uvolnit. Je
uzite¢né udeélat tuzkou na obrobku a unaseci znacku. Pfi
opétném upnuti zarovnejte znac¢ku na znacku.

Odborna literatura

Specializovany obchod nabizi pfisluSnou literaturu o sou-
struzeni dfeva. Pro zaatec¢niky i pro mistry velka pomoc
pfi praci a s mnoha podnéty pro zpracovavani.

A Elektricka pripojka

Instalovany elektromotor je zabudovan v provozuschop-
ném stavu. Pfipojka musi odpovidat pfisluSnym predpi-
sim VDE a DIN.

Témto prfedpisim musi odpovidat sitova pfipojka zakaz-
nika i pouzité prodluzovaci kabely.

Dulezité pokyny
P¥i pfetiZzeni se motor automaticky vypne. Po urcité dobé
na vychladnuti (€as se li§i) nechte motor znovu zapnout.

Vadny elektricky privodni kabel

U elektrickych pFivodnich kabelll ¢asto dochazi k posko-

zeni izolace.

Jeho pfi¢inami mohou byt:

* PoSkozeni tlakem, je-li pfivodni kabel veden oknem
nebo Stérbinou ve dvefich.

* Prohnuti kvali nevhodnému upevnéni nebo vedeni pfi-
vodniho kabelu.

* Zlomeni kvuli pfejizdéni pFes pfivodni kabel.

* PoSkozeni izolace kvuli vytrhnuti z elektrické zasuvky
ve sténé.

 Protrzeni v disledku starnuti izolace.

Tyto vadné elektrické pfivodni kabely nesmi byt pouziva-

ny a kvuli poSkozeni izolace jsou Zivotu nebezpecéné.

Pravidelné kontrolujte poSkozeni elektrickych pfivodnich
kabell. Davejte pozor, aby nebyl pfivodni kabel pfi kont-
role pfipojen do elektrické sité.

Elektrické pfivodni kabely musi odpovidat pfisluSnym
predpisim VDE a DIN. Pouzivejte pouze pfivodni kabely
s oznacenim H 07 RN. Uvedeni typového oznaceni na
privodnim kabelu je povinné.

Motor na stridavy proud, obr. 06

« Napéti v siti musi ¢init 220 — 240 Volt

* Prodluzovaci kabely do délky 25 m mit primér 1,5 mili-
metru Ctvere€niho.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni mohou provadét
pouze odborni elektrikafi.

Pfi zpétnych dotazech uvadéjte prosim tyto udaje:

* Vyrobce motoru

* Typ proudu napajejiciho motor

+ Udaje z typového &titku stroje

+ Udaje z typového &titku motoru

P¥i zpétném zasilani motoru vzdy zasilejte kompletni hna-
ci jednotku se spinacem.

»  Servisni prace, udrzbu a Cisténi, stejné jako odstra-
flovani poruch, Ize zasadné provadét pouze pfi vy-
pnutém pohonu.

*  VSechny ochranné a bezpecnostni prostfedky musi
byt namontovany zpét ihned po dokonceni oprav a
udrzby.

*  ZAvit vietena pro upnuti nastroje pfi vyméné nastroje
vycistéte a lehce naolejujte.
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. Pinolu koniku pfilezitostné vySroubujte, vycCistéte a
nastfikejte suchym kluznym prostfedkem. Zavitové
vieteno namazte tukem.

. Excentrické upnuti koniku a ulozeni nastroje zkont-
rolujte a v pfipadé potfeby sefidte. K tomu dotahnéte
Sestihrannou matici pod upinaci patkou.

»  Zkontrolujte hnaci femen a v pfipadé potreby jej vy-
mérite.

Zvlastni prislusenstvi

Vyrobek C. vyr.

Prodlouzeni loZe soustruhu na difevo 4902301701
Sada nastroju 5dilna 88002716
Sada nastroju 6dilna 88002717
Tricelist'ové sklicidlo @ 100 mm 7400 8900
Ctyiéelist'ové skli¢idlo @ 125 mm 7400 7400
Unaseci deska @ 80 mm 7400 8800
Sroubovaci skli¢idlo 7400 7200
Zatkové sklicidlo @ 30 mm 7400 8600
Zatkové sklic¢idlo @ 40 mm 7400 7300
Zatkové sklic¢idlo @ 60 mm 7400 8700

Vrtaci skli€idlo 3-16 mm Kuzelovy trn MK 2 7400 7700

dalSi prisluSenstvi naleznete v naSem aktualnim katalogu
nebo na www.scheppach.com.

Servisni informace

Je tfeba dbat na to, Ze u tohoto pfistroje podléhaji
nasledujici dily opotfebeni pfiméfenému pouziti nebo pfi-
rozenému opotiebeni, resp. jsou potfebné jako spotfebni
material.

Rychle opotfebitelné dily*: Uhlikové kartace, klinovy
femen

* neni nutné obsazeno v rozsahu dodavky!

Reseni problémt

Porucha Mozna pricina

Reseni

a) Bez proudu

Motor se nespusti < Pl .
b) Spinaé¢, kondenzator

c) Elektrické prodluzovaci vedeni vadné

a) Kontrola sitové pojistky

b) Kontrola odbornym elektrikafem

c) Vytahnéte sitovou zastréku, zkontrolujte, v
pfipadé potfeby vymérite

Obrobek se pfi praci
chvéje

a) Obrobek se pfi praci uvolnil
b) Centrovani neni vystfedéné

c) PFili§ vysoké otacky

a) Dodrzujte pracovni pokyny v navodu k
obsluze

b) Dodrzujte pracovni pokyny v navodu k
obsluze

c) Zvolte nizsi otacky

UloZeni nastroje nebo
konik nelze upnout

Nastaveni excentrického upnuti

Dotahnéte Sestihrannou matici na spodni
strané o cca 2 otacky nastrénym klicem
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Vazeny zakaznik,

Zelame Vam vela zabavy a Uspechov pri praci s Vasim
novym pristrojom.

Poznamka:

V sulade s platnymi zakonmi, ktoré sa tykaju zodpo-
vednosti za vyrobok, vyrobca zariadenia neprebera
zodpovednost za poskodenia vyrobku alebo za Skody
spOsobené vyrobkom, ku ktorym doSlo z nasledujucich
dbévodov:

* nespravnej manipulacie,

* nedodrzania pokynov na obsluhu,

» opravy vykonanej tretou stranou, opravy nevykonanej v
autorizovanom servise,

montaze neoriginalnych dielcov alebo pouZitia neorigi-
nalnych dielcov pri vymene,

iného nez Specifikované pouzitia,

poruchy elektrického systému, ktora bola spdsobena
nedodrzanim elektrickych predpisov a predpisov VDE
0100, DIN 57113, VDE0113.

Odporucame:

Pred montazou a obsluhou tohto zariadenia si precitajte
kompletny text v navode na obsluhu. Pokyny na obsluhu
su uréené na to, aby sa pouzivatel oboznamil s tymto za-
riadenim a aby pri jeho pouziti vyuzil vSetky jeho moznosti
v sulade s uvedenymi odporuc¢eniami. Tento navod na ob-
sluhu obsahuje dolezité informacie o tom, ako vykonavat
bezpecnu, profesionalnu a hospodarnu obsluhu stroja,
ako zabranit rizikam, ako uSetrit naklady na opravy, ako
skratit Sasy prestojov a ako zvysit spolahlivost a predi-
Zit prevadzkovu zivotnost stroja. Okrem bezpecnostnych
predpisov uvedenych v navode na obsluhu musite dodr-
Ziavat' tiez platné predpisy, tykajlce sa prevadzky stroja
vo vasej krajine.

Uchovavajte navod na obsluhu stale v blizkosti stroja a
ulozte ho do plastového obalu, aby bol chraneny pred ne-
Cistotami a vlhkostou. Precitajte si navod na obsluhu pred
kazdym pouzitim stroja a dokladne dodrZiavajte v iom uve-
dené informacie. Stroj mézu obsluhovat iba osoby, ktoré
boli riadne preskolené v jeho obsluhe a ktoré boli riadne
informované o rizikach spojenych s jeho obsluhou. Pri ob-
sluhe stroja musi byt splneny stanoveny minimalny vek.

A VSeobecné pokyny

» Po vybaleni preverte vSetky Casti, ¢i sa pri prevoze ne-
poskodili. Pri poruchach je potrebné ihned informovat
dovozcu. Neskorsie reklamacie nebudu uznané.

* Preverte Uplnost zasielky.

* Pred nasadenim sa podla navodu na obsluhu oboz-
namte so zariadenim.

» Pri prisluSenstve a takisto pri opotrebovanych a na-
hradnych dieloch pouzivajte len pdvodné diely. Nahrad-
né diely obdrzite od Vasho odborného predajcu.

* Pri objednavani udajte nase Cislo vyrobku, ako aj typ a
rok vyroby zariadenia.

DM460T

Rozsah dodavky

Sustruh
Dosadacia plocha nastroja
Unasac
Hrot konika, unasany
Upinacia platha
Upinaci tf
Zdvihadlo
Vidlicovy klu¢ vel. 32/41
KIu¢ so Sesthrannym kolikom 3/6/8
Navod na obsluhu

Technické udaje
Rozmery d x$ xv

mm 940 x 270 x 420
Vyska 162ka mm 190
Zavit hlavy vretena M 33
Kuzel hlavy vretena MK 2
Vyska hrotov nad

l6zkom mm 152
Vzdialenost hrotov

mm 457
Priemer nad 16zkom

mm 305
Priemer medzi

hrotmi mm 240
Dizka dosadacej 150
plochy nastroja mm

Hmotnost kg 34,8

Vreteno sustruhu s prachotesnymi prednymi radialnymi
guléckovymi loziskami

Otaéky 1/min ‘ 650 /1000 /1450 /2000 / 3000

Konik

Kuzel konika MK 2

Otvor konika (duté 95
vreteno) e mm ’
rF;‘rrtie‘staveme pinoly 47

Pohon

Elektromotor 230-240V/50 Hz
Prikon P1 kW 0,55
Vykon P2 kW 0,30
Otaéky 1/min 1400
Ochrana motora ano
Spdttanie ano
g:ﬁ::é’;?:;tréky Sietova zastréka
Prevadzkovy rezim S1

Hodnoty hluku

Hladina akustického vykonu v dB
Chod naprazdno L, = 74,3 dB(A)
Obrabanie L, = 91,7 dB(A)

Hladina akustického tlaku na pracovisku v dB

Chod naprazdno L, . = 61,3 dB(A)

Obrabanie L, . = 78,7 dB(A)

Pre uvedené emisné hodnoty plati pridavok neistoty
merania K = 3 dB.

Technické zmeny vyhradené!
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Legenda (obr. 1.1)

Vretennik

Upinacia platha

Dosadacia plocha néastroja s excentrickym zovretim
a upinacou pakou

Hrot konika

Unasac

Konik

Excentricka upinacia paka (na zadnej strane konika)
L6ézko sustruhu

. Zapinac/vypina¢

0. Paka a zvieracia skrutka

A VSeobecné bezpecénostné

@ =

YNGR

upozornenia

* Bezpecnostné upozornenia odovzdavajte dalej tretim

osobam, ktoré pracuju na stroji.

VSetky bezpecnostné upozornenia a upozornenia na

nebezpeclenstva na stroji udrziavajte v Citatefnom sta-

ve.

Skontrolujte sietové pripojenia. Nepouzivajte ziadne

chybné vedenia.

Davajte pozor na to, aby stroj stabilne stal na rovhom

podklade.

Pozor pri pracach: Nebezpec€enstvo poranenia prstov,

rak a oci.

Deti udrziavajte v dostatoc¢nej vzdialenosti od stroja pri-

pojeného k sieti.

Pri praci na stroji musia byt namontované vsetky

ochranné zariadenia a kryty.

Obsluhujuca osoba musi mat minimalne 18 rokov. U¢ni

musia mat minimalne 16 rokov, no smu na stroji praco-

vat iba za dozoru.

Osoby pracujuce na stroji nesmu svoju pozornost veno-

vat niomu inému.

Ovladacie stanovisko udrziavajte Cisté od pilin a odpa-

dového dreva.

Noste tesne priliehajlci odev. Sperky, prstene a naram-

kové hodiny odlozte.

Na ochranu dlhych vlasov noste Ciapku alebo sietku na

vlasy.

* Nenoste pracovné rukavice.

Pri praci noste ochranné okuliare.

Davajte pozor na ota€anie motora — pozri ¢ast Elektric-

ka pripojka.

Dbajte na spravne nastavenie otacok na stroji.

Bezpecnostné zariadenia na stroji sa nesmu demonto-

vat ani stat’ nepouzitelnymi.

Prestavovacie, nastavovacie, meracie a Cistiace prace

vykonavaijte iba pri vypnutom motore. Vytiahnite sietovu

zastréku a pockajte na zastavenie rotujuceho nastroja.

Na odstrafiovanie poruch stroj vypnite. Vytiahnite sieto-

vU zastréku.

« InStalacie, opravy a udrzbové prace na elektroinstalacii
smu vykonavat iba odbornici.

* VSetky ochranné a bezpecénostné zariadenia sa mu-
sia po ukoncenych opravnych a udrzbovych pracach
okamzite znovu namontovat.

» Dosadaciu plochu nastroja presurite ¢o najblizSie k ob-
robku.

* Pri obrobkoch z dreva smie mat obvodova rychlost
max. 30 m/s. Dbajte na diagram otacok vretena!
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* Do obrobkov pred upnutim medzi hrotmi obojstranne
vyvftajte strediaci otvor.

* Velké a nevyvazené obrobky obrabajte iba malymi
otackami a prip. ich predtym opilte na pasove;j pile.

» Popraskané obrobky sa nesmu pouzivat.

* Pred zapnutim stroja je potrebné prekontrolovat bez-
pecné upnutie obrobku.

* Pred zapnutim stroja vytiahnite utahovaci klG¢ alebo
upinacie koliky.

» VZzdy zatvorte kryt remena.

» Prace s trojCelustovym alebo Stvorcelustovym skluco-
vadlom sa smu vykonavat iba s namontovanou ochra-
nou Celustového sklu¢ovadla.

» Dobiehajuce obrobky nikdy nebrzdite rukou. Na rotuju-
com obrobku nikdy nevykonavajte merania.

» Pracujte iba s dobre naostrenymi nastrojmi.

+ Sustruznicky nastroj vedte vzdy oboma rukami.

» Dbaijte na spravne nastavenie otacok.

» Pri opusteni pracoviska vypnite motor. Vytiahnite sieto-
vU zastréku.

» Stroj odpojte od externého privodu energie aj pri ne-
patrnej zmene stanoviska! Pred opatovnym uvedenim
stroja do prevadzky ho znovu pripojte k sieti!

Varovanie! Tento elektricky pristroj vytvara po¢as
prevadzky elektromagnetické pole. Toto pole méze

za urcitych okolnosti ovplyvnit aktivne alebo pasivne
implantaty. Na znizenie nebezpecenstva zavaznych
alebo smrtefnych poraneni odporu¢ame osobam s im-
plantatmi prekonzultovat situaciu so svojim lekarom a
vyrobcom implantatu este predtym, ako za¢nu obsluho-
vat elektricky pristroj.

Predpisany ucel pouzitia

Stroj zodpoveda platnej smernici ES o strojovych za-

riadeniach.

» Stroj pouzivajte iba v technicky bezchybnom stave, v
sulade s urCenim, za zohladnenia bezpecnosti a ve-
domia moznych rizik a za dodrziavania navodu na ob-
sluhu. Okamzite odstrarte (nechajte odstranit) hlavne
poruchy, ktoré by mohli ovplyvnit bezpecnost.

» Tento sustruh od spolo¢nosti Scheppach je vylu€ne
skonstruovany na obrabanie dreva.

+ Akékolvek iné odlisné pouzitie sa povaZuje za nespi-
najuce ucel pouzitia. Za Skody alebo zranenia akého-
kolvek druhu spésobené nespravnym pouzivanim ruci
pouzivatel / obsluhujica osoba, nie v§ak vyrobca.

* Musia sa dodrziavat’ bezpecnostné, pracovné predpisy
a predpisy tykajuce sa udrzby, ako aj rozmery uvedené
v technickych udajoch.

» Dodrziavajte prisluSne predpisy BOZP a ostatné vse-
obecne prijaté bezpeénostnotechnické pravidla.

» Stroj smu pouzivat, vykonavat jeho udrzbu a opravu
iba osoby, ktoré boli s nim oboznamené a poucené o
nebezpecenstvach. Pri Skodach vzniknutych v dosled-
ku svojvofnych zmien na stroji je vylu€ena zaruka vy-
robcu.

» Stroj sa smie pouzivat iba spolu s originalnym prislu-
Senstvom a originalnymi nastrojmi od vyrobcu.

Prosim berte ohlad na skutoCnost, Ze naSe pristroje ne-
boli svojim uréenim kons$truované na profesionalne, re-
meselnicke ani priemyselné pouzitie.




Nepreberame ziadne zarucné rucenie, ak sa pristroj bude
pouzivat v profesionalnych, remeselnickych alebo prie-
myselnych prevadzkach ako aj na €innosti rovhocenné s
takymto pouzitim.

Zvyskoveé rizika

Stroj je skonsStruovany podla stavu techniky a pri-
jatych bezpecnostnotechnickych pravidiel. Napriek
tomu sa moézu pri praci vyskytnut’ jednotlivé zostat-
kové rizika.

* Obrabajte iba vybrané dreva bez chyb, ako: miesta s
hr€ami, priecne trhliny, povrchové trhliny. Chybné drevo
ma sklony k trieSteniu a pri praci sa stava rizikom.

* Nedodkladne zlepené dreva mozu pdsobenim odstredi-
vej sily pri obrabani explodovat.

» Surovy obrobok pred upnutim orezte na Stvorcovy tvar,
vycentrujte a dbajte na bezpecné upnutie. Nevyvaze-
nost' v obrobku vedie k nebezpecenstvu poranenia.

* Nebezpecenstvo poranenia spdsobené neistym vede-
nim nastroja pri nepresne prisunutej dosadacej ploche
nastroja a tupom sustruznickom nastroji. Predpokla-
dom pre odborné sustruzenie je bezchybny, ostro na-
bruseny sustruznicky nastroj.

» Ohrozenie zdravia spdsobené rotujicim obrobkom pri
dlhych vlasoch a volnom odeve. Noste osobny ochran-
ny vystroj, ako je sietka na vlasy a tesne priliehajuci
odev.

* Ohrozenie zdravia drevenym prachom alebo drevenymi
trieskami. Noste osobny ochranny vystroj, ako je ochra-
na o€i a maska proti prachu.

» Ohrozenie pradom pri pouziti elektrickych pripojnych
vedeni v rozpore s uréenim.

» Napriek vSetkym prijatym opatreniam mézu pretrvavat
zostatkové rizika, ktoré nie su ocividné.

» Zostatkové rizika je mozné minimalizovat, ak sa dodr-
Ziavaju bezpecnostné upozornenia, pouzitie v sulade s
uréenim, ako aj navod na obsluhu.

A Uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim do prevadzky dodrzte bezpec¢nostné
upozornenia uvedené v navode na obsluhu.

Pred uvedenim do prevadzky odstrarnte upinacie tfne
alebo kl'u€e z vretena alebo upinacich nastrojov!

Nastavenie otacok

Nastavenie otaCok sa smie realizovat iba pri vytiahnutej
sietovej zastrcke!

Spravne otacky su viditefné na diagrame otacok na vre-
tenniku.

Diagram otacok je uréeny pre stredne tvrdé, suché dreva.
Vhodné otacky sa riadia podla réznych faktorov, ako:
 druh a vlastnosti driev

» vyzreté, suché dreva

« priemer a diZka obrobkov

» hranaté alebo nevyvazené dreva

« Siroké nahrubo osustruzené, vyvazené obrobky
 sustruznicke nastroje, sustruznicka technika

» obrobky zo zlepenych driev

Uspesné sustruzenie nezavisi od vysokych otagok, ale od
spravneho pouzitia sustruznickych nastrojov.

Smernice na nastavenie otacok

Nizke otacky pre:

» obrobky s velkym priemerom

« tvrdé obrobky s velkym priemerom

+ dlhé, nevyvazené obrobky

* Zzlepené dreva

Nastavenie otacok (obr. 2+3)

» Otvorte kryt (A+B).

» Uvolnite inbusovu skrutku (C).

» Pomocou paky (2) zdvihnite elektromotor a remen pre-
loZte na poZadovany stuper. Remer musi dosadat pres-
ne v drazkach remenice.

» Spustite elektromotor a remen napnite lahkym tlakom
pomocou paky (2). Utiahnite inbusovu skrutku (C).

UPOZORNENIE

Velmi vysoké napnutie remefia sposobuje rychle opotre-

bovanie remena.

» Zatvorte kryt a ota¢anim doprava zaaretujte skrutku.

» Pri obrobkoch s velkou nevyvazenostou je potrebné
zvolit minimalne o jeden stupen nizSie otacky.

Unasac, obr. 1.1, 5
Unasac sa pouziva vyhradne na prace ,medzi hrotmi*.

Upinacia platna, obr. 1.1, 2
Upinacia platiia sa pouziva pri plochych, vacsich obrob-
koch.

Vymena upinacich nastrojov

» Uvolnite zavitovy kolik na stopke upinacieho nastroja.

» Pevne drzte vreteno s tffiom, upinaci nastroj uvolnite
kfu€om na Sesthranné hlavy skrutiek.

Konik, obr. 1.1, 6

» Konik je po uvolneni excentrického zovretia prestavitel-
ny po celej dizke 16Zka a zovriet ho je mozné v kazdej
vzdialenosti od vretennika.

* Na upnutie obrobku medzi hrotmi uvolnite zvieraciu ru-
kovat, pinolu vyskrutkujte cca 20 mm a zovrite.

« Konik pristavte k obrobku a hrot konika vlozte do zahi-
beného stredového bodu.

* Pinolu konika vyskrutkovavajte dovtedy, dokym hrot ko-
nika nebude pevne zasunuty v dreve. Opat utiahnite
zvieraciu rukovat.

» Obrobok otacajte rukou a skontrolujte, ¢i je obrobok
pevne upnuty medzi hrotmi a ¢i nim je mozné volne
otacat.

Vymena hrotu konika, obr. 1.1, 4
* Pinolu konika uplne zaskrutkovavajte spat, dokym ne-
bude mozné odobrat hrot.

Dosadacia plocha nastroja, obr. 1.1, 3

» Dosadacia plocha nastroja sluzi na bezpe¢né vedenie
sustruznickych nastrojov a sucasne je podperou pre
ruku. VysSkové prestavenie dosadacej plochy nastroja
sa realizuje po uvolneni upinacej paky. Na otacanie da-
lej tahajte v smere Sipky.

» Dosadaciu plochu nastroja pristavte k obrobku vo vzdia-
lenosti 1 — 3 mm. Skontrolujte nastavenie, obrobkom na
to otacajte rukou.

» Dosadaciu plochu nastroja pristavte cca 3 mm nad osu
obrobku. Opakovane skontrolujte nastavenie tym, Ze
obrobkom budete otacat’ rukou.
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* Po uvolneni excentrického zovretia je konzola dosa-
dacej plochy prestavitelna v pozdiznom smere po celej
dizke 16Zka a v prieénom smere aZ k obrobku. Konzola
dosadacej plochy je okrem toho otona do obidvoch
stran o cca 45°.

» Dosadaciu plochu nastroja za U¢elom obrabania ¢elnej
plochy oto¢te o 90° a pristavte k ploche, ktora sa ma
obrabat. Dosadaciu plochu nastroja pristavte podla su-
struznickeho nastroja do 6 mm pod os nastroja.

Vedenie nastroja, obr. 4

Priklady vedenia nastroja pri obrabani naj¢astejSich zak-
ladnych tvarov. Sustruh je po pripojeni na elektricku siet
pripraveny na prevadzku. Dodrzte k tomu bod ,Elektricka
pripojka“.

Pracovné pokyny

Predpokladom pre odborné sustruzenie je bezchyb-
ny, ostro nabruseny sustruznicky nastroj.

Vyber materialu

* Drevo na sustruzenie musi mat dobru kvalitu, bez chyb
ako su prie€ne trhliny, povrchové trhliny alebo miesta s
hréou. Chybné drevo ma sklony k trieSteniu a stava sa
rizikom pre pouzivatela a stroj.

» Obrobky zo zlepenych driev by mal obrabat iba sku-
seny remeselnik. Sustruzenie tychto driev vyzaduje
dokladné zlepenie bez slabych miest, pretoZze obrobok
mdze na zaklade vznikajucej odstredivej sily explodo-
vat.

Upozornenie: Laik by mal zakladné vedomosti ziskat' vy-

hradne pracou s masivnym materialom.

Priprava materialu

« Pre suUstruzenie pozdiZzneho dreva sa material musi naj-
prv orezat na Stvorhranny tvar.

* Pre sustruzenie prieCneho dreva sa material musi tak-
tiez nahrubo orezat. Opilte ho nahrubo pasovou pilou.
Vhodny je osemhranny tvar; tym je mozné rozsiahlo za-
branit vibraciam.

Centrovanie obrobkov, obr. 05

Centrovanie pripravenych obrobkov pred vlozenim do
stroja je dolezitym pracovnym krokom. Centrovanie zna-
mena vymeranie stredu obrobku a jeho oznacenie jam-
kovacom.

Do stredu vyrazte priehlbinu s priemerom 1,5 az 2 mm.
Ak sa obrobok presne nevycentruje, vplyvom nevyvaze-
nosti vzniknu velmi silné vibracie. Désledkom méze byt
odhodenie obrobku.

UPOZORNENIE:

Presné centrovanie obrobku znamena cisté otacanie bez
obvodového hadzania.

Pocéas sustruzenia

» ESte surovy obrobok obrabaijte pri nizkych otackach.
Po sustruzeni nahrubo, to znamena, ked je dosiahnuty
zakladny tvar obrobku, ako aj rovhomerné otacanie bez
obvodového hadzania, je mozné otacky zvysit.
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PREDTYM VYPNITE MOTOR — VYTIAHNITE SIETOVU

ZASTRCKU

» Spolocne sa otacajuci upinaci hrot sa musi raz za ¢as
nastavit prostrednictvom ru¢ného kolesa, pri vypnutom
motore.
Upinaci hrot musi byt pevne uloZeny v dreve.
Obrobkom otacajte rukou, aby ste skontrolovali pevné
upevnenie medzi hrotmi.

Oznacenie obrobku

Obrobok sa niekedy pred dokonéenim musi uvolnit. Pred-
tym je na obrobku a unasaci vhodné nakreslit znacku po-
mocou ceruzky. Pri opatovnom upnuti nastavte znacku k
znacke.

Odborna literatura

Prislusnu odbornu literatiru o sustruzeni ponuka Specia-
lizovany obchod. Pre zaciato¢nika, ako aj pre majstra je
velkou pomocou pri praci a obsahuje mnohé podnety k
obrabaniu.

A Elektricka pripojka

Nainstalovany elektromotor je pripojeny a pripraveny na
prevadzku. Pripojenie zodpoveda prislusSnym ustanove-
niam VDE a DIN.

Sietova pripojka na strane zakaznika, ako aj predlzovacie
vedenie musia zodpovedat tymto predpisom.

Dolezité upozornenia

Pri pretazeni motora sa tento samocinne vypne.

Po vychladeni (¢asovo odlisné) je mozné motor znovu
zapnut.

Poskodené elektrické pripojné vedenie

Na elektrickych pripojnych vedeniach ¢asto vznikaju Sko-

dy na izolacii.

Pri¢inami m6zu byt

+ Stlacené miesta, ked sa pripojné vedenia vedu cez
okno alebo medzeru medzi dverami.

» Zalomené miesta v dosledku neodborného upevnenia
alebo vedenia pripojného vedenia.

* Rozrezané miesta vzniknuté pri prejazde cez pripojné
vedenie.

+ Skody na izolacii pri vytrhnuti zo zasuvky v stene.

» Trhliny pri zostarnuti izolacie.

Takéto posSkodené elektrické pripojné vedenia sa nesmu

pouzivat a z dévodu poSkodenia izolacie su zivotunebez-

pecné.

Elektrické pripojné vedenia pravidelne kontrolujte ohlad-
ne poskodeni. Davajte pozor na to, aby pri kontrole pri-
pojného vedenia nebolo toto pripojené k elektrickej sieti.

Elektrické pripojné vedenia musia zodpovedat prislusSnym
ustanoveniam VDE a DIN. Pouzivajte iba pripojné vede-
nia s oznacenim H 07 RN. Vytlacenie oznacenia typu na
pripojnom kabli je predpis.

Motor na striedavy prud, obr. 06

» Sietové napatie musi predstavovat 220 — 240 Volt

+ Predlzovacie vedenia do dizky 25 m musia vykazovat
priemer 1,5 mm2.




Pripojky a opravy elektrickej vybavy smie vykonavat iba
vyuceny elektrikar.

V pripade otazok uvedte, prosim, nasledujuce udaje:

* vyrobca motora

* druh prddu motora,

* Udaje z typového Stitka stroja,

* Udaje o motore z typového Stitka.

Pri zaslani motora spat’ vzdy zasielajte kompletnu hnaciu
jednotku so spinacom.

*  Opravy, udrzbové a Cistiace prace, ako aj odstraro-
vanie funkénych poruch zasadne vykonavaijte iba pri
vypnutom pohone.

*  VsSetky ochranné a bezpecénostné zariadenia sa mu-
sia po ukoncenych opravnych a udrzbovych pracach
okamzite znovu namontovat.

. Pri vymene nastroja vycistite a zlahka naolejujte vre-
tenovy zavit na upnutie nastroja.

. Pinolu konika prileZitostne vyskrutkujte, vycistite a
nastriekajte suchym klznym prostriedkom. Namazte
zavitové vreteno.

. Prekontrolujte a v pripade potreby dodato¢ne na-
stavte excentrické zovretie konika, ako aj dosadace;j
plochy nastroja. Utiahnite na to Sesthrannu maticu
pod upinacou prilozkou.

. Prekontrolujte a v pripade potreby vymente hnaci
remen.

Specialne prislusenstvo

Vyrobok C. vyr.
Predizenie 16zka ststruhu 4902301701
Suprava nastrojov, 5-dielna 88002716
Suprava nastrojov, 6-dielna 88002717
Trojéelustové skluc¢ovadlo & 100 mm 7400 8900
Stvoréelust'ové skfuéovadlo @ 125 mm 7400 7400
Unasaci kotué¢ @ 80 mm 7400 8800
Skrutkové skluc¢ovadlo 7400 7200
Zatkové skluc¢ovadlo @ 30 mm 7400 8600
Zatkové skfucovadlo @ 40 mm 7400 7300
Zatkové skfucovadlo @ 60 mm 7400 8700

SklPu€ovadlo vrtaka 3 — 16 mm kuzelovy tii MK 2
7400 7700

Dalsie prislusenstvo najdete v nagom aktualnom katalégu
alebo na stranke www.scheppach.com.

Servisné informacie

Je potrebné dbat na to, Ze v pripade tohto vyrobku pod-
liehaju nasledujuce diely beznému pracovnému alebo
prirodzenému opotrebeniu, resp. su nasledujuce diely

povazované za spotrebny material.

Diely podliehajuce opotrebeniu*: Uhlikové kefy, klinovy
remen

* nie je bezpodmienecne obsiahnuté v objeme dodavky!

Odstranovanie poruch

Porucha Mozna pri€ina

Naprava

a) Ziadny prud

Motor nenastartuje
b) Spinac¢, kondenzator

c) Chybné elektrické predizovacie vedenie

a) Skontrolujte sietovu poistku

b) Prekontrolujte prostrednictvom vyuéeného
elektrikara

c) Vytiahnite, prekontrolujte a v pripade
potreby vymerite sietovu zastréku

Obrobok sa pri praci
chveje

a) Obrobok sa pri praci uvolfiuje
b) Centrovanie nie je stredové

c) Prilis vysoké otacky

a) Dodrzte pracovné pokyny v navode na
obsluhu

b) Dodrzte pracovné pokyny v navode na
obsluhu

c) Zvolte nizSie otacky

Dosadaciu plochu
nastroja alebo konika nie
je mozné zovriet

Nastavenie excentrického zovretia

Sesthrannd maticu na dolnej strane dotiahnite
nastrékovym kfu€om o cca Yz otacky
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Scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stral’e 69

D-89335 Ichenhausen

Tisztelt Ligyfellink,

az uj készulékkel torténé munkajahoz sok sikert és 6ro-
met kivanunk!

Kedves Vasarlo!

A hatalyban 1évé termékfelel6sségi torvény értelmében
a berendezés gyartdja nem vonhato felelésségre a be-
rendezésen vagy vele kapcsolatban keletkez6 karokért a
kovetkezd esetekben:

« szakszer(tlen kezelés,

» a hasznalati utasitasok be nem tartasa,

* harmadik személy altal végzett, szakképzetlen javita-
sok,

nem eredeti alkatrészek beszerelése és cseréje,
szakszer(itlen hasznalat,

az elektromos rendszer kiesése az elektromos elGira-
sok, illetve a VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113 szaba-
lyozasok be nem tartasa miatt.

Javaslatok :

Miel6tt a berendezést dsszeszerelné, és izembe helyez-
né olvassa el a hasznalati utmutato teljes szovegét. Az
lzemelési utasitasok célja a készillékkel valé ismerke-
désének megkonnyitése és a hasznalati lehetéségeinek
megismertetése. Az Uzemelési utasitdsok fontos meg-
jegyzéseket tartalmaz a készllék biztonsagos, szakszer(
és gazdasagos hasznalataval kapcsolatosan, a veszé-
lyek elkeriilésére, a javitasi koltségek megspérolasara, a
kiesési id6 csOkkentésére, és a készilék megbizhatdsa-
ganak és élettartamanak novelésére. A hasznalati Gtmu-
tatoba foglalt biztonsagi utasitasokon kivil mindenképpen
be kell tartani a nemzeti érvényben 1év6 szabalyozasokat
a keészilék Uzemelésével kapcsolatosan. Az (izemelé-
si utasitdsokat helyezze egy tiszta, miianyag mappaba,
hogy megdvja a szennyez&déstdl és a nedvességtol, és
tarolja a készilék kozelében. A munka elkezdése el6tt
minden gépkezeldnek el kell olvasnia az utasitasokat
és gondosan be kell tartania 6ket. Csak olyan szemé-
lyek hasznalhatjak a készuléket, akiket kiképeztek a gép
hasznalatarodl, és a lehetséges veszélyekrdl, illetve koc-
kazatokrol. Be kell tartani az el6irt minimalis kort. A jelen
Uzemelési utasitasokba foglalt biztonsagi el6irasok és a
helyi orszagos kulonleges el6irasok kiegészitéseként be
kell tartani az altalanosan elismert miiszaki el6irasokat a
fafeldolgozé szerszamgépek tizemelésekor.

A Altalanos utasitasok

» Kicsomagoléas utan, ellendrizzen minden alkatrészt,
hogy megsérilt-e szallitaskor. Barminemi meghibas
dast észlel, azonnal értesitse a beszallitot.

» Az utdlagos panasztevéseket nem vessziik figyelembe.

» Ellendrizze, hogy a szallitmany teljes-e.

* Miel6tt Uzembe helyezné, ismerkedjen meg a készulék-
kel, gondosan elolvasva az utasitasokat.

+ Csak eredeti tartozékokat, kopd- vagy potalkatrészeket
hasznaljon.
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* Acserealkatrészeket beszerezheti a forgalmazéjatol.
* Rendeléskor adja meg a készuléke cikkszamat és tipu
sat, illetve a gyartasi évet.

DM460T

A szdllitasi csomag tartalma

Esztergagép
Szerszamtart6
Meneszté
Nyeregszeg csucsa, mozgo
Siktarcsa
Feszit6tliske
Lokérad
32/41 kulcsnyilasu villaskulcs
Imbuszkulcs SW 6
Uzemeltetési utasitasok

Technikai adatok
Epitési méretek
HxSzxMmm

940 x 270 x 420

Agymagassag 190
Orsofej menet M 33
Orsofej kup MK 2
Agy folotti 152
csucsmagassag mm

Csucstavolsag mm 457
Agy folotti atmérd

mm 305
Atméré a

csucsok k6z6tt mm =
Szerszamtarto

hossza mm 150
Tomeg kg 34,8

Esztergaorsoé porzaré preciziés barazdalt
golyéscsapagyakkal

Fordulatszam 1/perc 650/1000/ 1450 /2000 /

3000
Nyeregszeg
Nyeregszeg kup MK 2
Nyeregszeg furat 9.5
(ireges ors6) e mm ’
Szegnyereghiively 47
allites mm
Meghaijté
Motor V/Hz 230-240V/50 Hz
Teljesitményfelvétel:
PIW 0o
P2 leadott
teljesitmény kW 0.30
Fordulatszam 1/perc 1400
Motorvédelem ja
Fesziiltséghiany- B
kioldas )
Kapcsolo6-
csatlakozédugé Netzstecker
kombinacio
Uzemmoéd S1

Zajértékek

Hangteljesitményszint dB egységben

Uresjarat LWA = 74,3 dB(A)

Megmunkalas LWA = 91,7 dB(A)

Hangnyomasszint a munkaallomason dB egységben
Uresjarat LpAeq = 61,3 dB(A)

Megmunkalas LpAeq = 78,7 dB(A)

A megadott kibocsatasi értékekre K=3 dB mérési bizony-
talansagi érték vonatkozik.

A miiszaki valtozasok jogat fenntartjuk!




Legende (Fig. 1.1)

Orsoszekrény

Siktarcsa

Szerszamtartd excenteres befogéval és befogodkar-
ral

Nyeregszeg csucsa

Menesztd

Nyeregszeg

Excenteres befogdkar (a nyeregszeg hatoldalan)
Esztergaagy

Be-/ kikapcsold

0. Kar és befogdcsavar

A Altalanos biztonsagi

Adja tovabb ezeket a biztonsagi utasitasokat mindenki-

nek, aki a géppel dolgozik.

A gépen talalhaté 6sszes biztonsagi és veszélyekre vo-

natkozé utasitast hianytalanul tartsa olvashato allapot-

ban.

Ellendrizze a haldzati csatlakozévezetékeket.Ne hasz-

naljon hibas vezetékeket.

Ugyelien arra, hogy a gép stabilan alljon teherbiré ala-

pon.

Legyen oOvatos a munkavégzésnél: fennall az uj-, a

kéz- és a szemsérullések veszélye.

Tartsa tavol a gyermekeket a halozatra csatlakoztatott

géptél.

A gépen végzett munka kozben az 6sszes védbberen-

dezés és burkolat legyen felszerelve.

A gépet csak 18. életévét betoltott személy kezelheti.

Az oktatasban részt vevé személyeknek legalabb 16

évesnek kell lennitik, de 6k csak felligyelettel dolgoz-

hatnak a gépen.

Nem szabad a gépen dolgozd személy figyelmét elvon-

ni.

A gép kezelbhelyét tartsa forgacstol és fahulladéktol

mentes allapotban.

* Viseljen testhez simul6 ruhazatot. A munkakezdés el6tt
vegye le az ékszereit, gylrit és karorajat.

* A hosszlu haj védelme érdekében vegyen fel sapkat
vagy hajhalot.

* Ne viseljen munkavédelmi keszty(t.

* Munka kézben viseljen védészemuiveget.

» Vegye figyelembe a motor forgasiranyat — lasd: Elektro-
mos csatlakoztatas.

* Vegye figyelembe a gép helyes fordulatszam-beallita-
sat.

» A gépen taldlhato biztonsagi berendezéseket nem sza-
bad leszerelni vagy hasznalhatatlanna tenni.

+ Atszerelés, bedllitasi, mérési és tisztitdsi munkakat
csak a motor leallitasa utan végezzen. Huzza ki a halé-
zati csatlakozodugot, és varja meg, hogy a forgd szer-
szam nyugalmi allapotba kerdljon.

» Hibaelharitas el6tt kapcsolja ki a gépet. Huzza ki a ha-
|6zati csatlakozodugot.

» A villamossagi egységeken telepitési, javitasi és kar-
bantartasi munkat kizarélag szakember végezze.

» Ajavitasi és karbantartasi munkalatok befejezése utan
azonnal szereljen a helyére minden védé- és biztonsagi
berendezést.

+ Allitsa a lehetd legkdzelebb a szerszamtartét a mun-

kadarabhoz.

@ N =

20PN O

* Fa munkadarab esetén a kerlleti sebesség max. 30
m/s lehet. Vegye figyelembe az orséfordulatszam abra-
jat!

* A csucsok kdzé torténd befogas el6tt alakitson ki kdz-
pontosité furatot a munkadarab mindkét oldalan

* A nagy és kiegyensulyozatlan munkadarabokat csak
alacsony fordulatszammal munkalja meg, és esetleg
elézetesen vagja meg a megfelel6 moédon szalagfii-
résszel.

* Nem szabad repedezett munkadarabot megmunkalni.

* A gép bekapcsolasa el6tt ellendrizze, hogy a munkada-
rab biztonsagosan be van-e fogva

* A gép bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a feszitékulcsokat
és a hasitott feszitéhlvelyeket

« A szijburkolatot mindig zarja le.

* Harom- vagy négypofas tokmannyal csak felszerelt po-
fas tokmany védé esetén szabad munkat végezni.

* A kiugr6 munkadarabot soha ne fékezze le kézzel.
Soha ne végezzen mérést a forgd munkadarabon.

* Csak jol megélezett szerszamokkal dolgozzon.

* Mindig kéz kézzel vezesse az esztergaszerszamot.

» Vegye figyelembe a helyes fordulatszam-beallitast.

* A munkaallomas elhagyasa el6tt allitsa le a motort.
Huzza ki a halozati csatlakozodugot.

* Alegkisebb helyvaltoztatas elétt is valassza le a gépet
minden kulsé energiaforrasrol! Az ismételt izembe he-
lyezés el6tt a gépet szabalyszeriien csatlakoztassa a
halozatra!

Figyelmeztetés! Ez az elektromos kéziszerszam miko-
dés kdzben elektromagneses mezét képez. Ez a mez6
bizonyos korulmények kozott befolyasolhatja az aktiv és
passziv orvosi implantatumok mikodését. A sulyos és
halalos sérulések veszélyének csokkentése érdekében
javasoljuk, hogy az orvosi implantatumokkal él6 szemé-
lyek az elektromos kéziszerszam kezelése el6tt kérjék
ki orvosuk és az implantatum gyartéjanak véleményé

Tervezett felhasznalas

A gép megfelel az érvényes EC gép elbirasoknak.

* Aszalag- és tanyéros csiszol6gép meghatarozasa sze-
rint egy hordozhat6 gép.

* A balesetek elkerllése érdekében a gép munkateru-
letén és kornyezetében nem lehetnek zavaré idegen
targyak.

¢ A megmunkalandé munkadarabok alapvetéen nem tar-
talmazhatnak idegen targyakat, példaul szeget vagy
csavart.

* A szalag- és tanyéros csiszologép kizarolag fa és fa-
szerli anyagok megmunkalasara készilt. Csak eredeti
szerszamokat és tartozékokat szabad hasznalni.

* A gépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, va-
lamint a rendeltetésének megfeleléen, biztonsag- és
veszélytudatosan, a hasznalati utasitas figyelembe-
vételével szabad hasznalni. Kiléndsen a biztonsagot
hatranyosan befolyasolé lizemzavarokat kell haladék-
talanul elharit(tat)ni.

¢ Abiztonsagi, a munka és a karbantartasi utasitasokat
a gyarto altal megadottak szerint kell betartani.

* A vonatkozé baleseti- és megel6zési elirasokat és az
egyeb, altalanosan elismert biztonsagi szabalyokat be
kell tartani.
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* A gép csak hozzaértd személyek altal mikddtethetd
vagy javithaté. Egyéb, nem a gyarté altali médositaso-
kért, és az ebbdl ered6 karokért a gép gyartdjanak a
felel6ssége ki van zarva.

» A gépet csak eredeti tartozékokkal és a gyarto altal for-
galmazott/ mellékelt eredeti eszk6zokkel lehet hasznal-
ni.

» Egyéb felhasznalas helytelennek tekinthetd. A gyarto
nem felelés minden olyan karért, ami a nem el6iras sze-
rinti hasznalatbdl szarmazik, ezért egyedul a felhasz-
nalo felel6s.

Kerjuk vegye figyelembe, hogy a keszulekeink rende
tetesuk szerint nem az ipari, kezmipari vagy gyari has
nalatra lettek konstrualva. Nem vallalunk szavatossagot,
ha a keszulek ipari, kezmdipari vagy gyari uzemek ter
leten valamint egyenertek(i tevekenysegek teruleten van
hasznalva.

Fennmarado kockazatokrol

A gép az ismert és elismert biztonsagi szabalyok sze-
rint lett legyartva, azonban néhany fennmaradé koc-
kazat léphet fel az alkalmazasa soran.

. Csak valogatott, a kovetkezd hibaktdl mentes fat mun-
kaljon meg: gorcs, keresztiranyl repedés, fellleti re-
pedés. A hibas fa kdnnyen széthasad, és kockazatot
jelent munkavégzés kézben.

*  Anem gondosan ragasztott fa a centrifugalis eré miatt
megmunkalaskor felrobbanhat.

* A nyers munkadarabot befogas el6tt négyzet alakira
kell vagni, kdzpontositani kell, és tgyelni kell a bizton-
sagos befogasra. A munkadarab kiegyensulyozatlan-
saga sérilésveszélyt okoz.

*  Anem biztonsagos szerszamvezetés sérulésveszélyt
okoz, ha a szerszamtart6 nincs pontosan beallitva és
tompa az esztergaszerszam. A szakszer( esztergalas
el6feltétele a kifogastalan, élesre kdszorilt eszterga-
szerszam.

A forgd munkadarab hosszu haj és laza ruhazat
esetén veszélyeztetést jelent az egészségre. Visel-
jen egyéni védéeszkozoket, mint példaul hajhalét és
sz(ik, testhez simulé ruhat.

»  Afapor és faforgacs veszélyeztetheti az egészséget.
Viselien személyi védéeszkdzoket, példaul szemveé-
doét és poralarcot. Elektromos veszélyt jelenthet a
nem megfelel6 kabel hasznalata.

. E mellett el6fordulhatnak fennmaradé kockazatok, a
nak ellenére, hogy minden elévigyazatossagi intézk
dést megtett.

. Fennmaradé kockazatok minimalizalhatdk, ha a biz-
tosagi utasitasokat és a Tervezett hasznalat résznél
leirt kat, valamint a hasznalati utasitast, teljes mér-
tékben b tartja.

A Uzembe helyezés

BUzembe helyezés elétt vegye figyelembe a kezelési uta-
sitdsban megadott biztonsagi utasitasokat.

Uzembe helyezés elétt tavolitsa el a feszitétiiskéket és a
kulcsokat az orsébol és a befogdszerszamokbal!

Fordulatszam beallitas

A fordulatszdmot csak a halézati csatlakozd kihuzasa
utan szabad beallitani!

A helyes fordulatszam az orsoszekrényen talalhato fordu-
latszam-diagramon lathato.
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A fordulatszam-diagram kozepesen kemény fahoz ké-
szult.

A megfelelé fordulatszam kilonb6zé tényez6ktél fugg,
mint példaul:

+  Afatipusa és tulajdonsagai

. Betarolt, szaraz fa

* A munkadarab atméréje és hossza

»  Szogletes vagy kiegyensulyozatlan fa

. Széles, elbesztergalt, kiegyensulyozott munkadarab.
»  Esztergaszerszamok, esztergalasi technika

+  Ragasztott fabdl késziilt munkadarab

A sikeres esztergalas nem a nagy fordulatszamtdl fiigg,
hanem az esztergaszerszamok helyes hasznalatatol.

A fordulatszam beallitasara vonatkozé iranyelvek
Alacsony fordulatszam a kovetkez6 esetekben:

*  Nagy atméréji munkadarabo

*  Nagy atméréji kemény munkadarabok

. Hosszu, kiegyensulyozott munkadarabok

. Ragasztott fa

Fordulatszam beallitasa (2+3. abra)

* Nyissa fel a fedelet (A+B).

* Lazitsa meg az imbuszcsavart (C).

*  Akar (2) segitségével emelje meg a villanymotort, és
helyezze at a szijat a kivant szintre. A szijnak ponto-
san fel kell fekidni a szijtarcsa bordaiban.

+  Engedje le a villanymotort és a karra (2) gyakorolt
finom nyomassal feszitse meg a szijat. Hizza meg
az imbuszcsavart (C).

MEGJEGYZES

A tulzott szijffeszesség a szij gyors kopasat okozza.

+  Zarja le a fedelet és egy jobb fordulattal reteszelje a
csavart.

* Nagyon kiegyensulyozatlan munkadarabok esetén
valasszon eggyel alacsonyabb fokozatu fordulatsza-
mot.

Menesztd, 1.1, 5. abra
A menesztd kizardlag ,csucsok kozotti“ munkahoz hasz-
nalatos.

Siktarcsa, 1.1, 2. abra
A siktarcsa lapos, nagyobb munkadaraboknal hasznala-
tos.

A befogészerszamok cseréje

. Lazitsa meg a befogdszerszam szaran talalhato
hernydcsavart.

*  Tartsa meg az orsot a tiskével, és lazitsa meg a be-
fogdszerszamot a hatlapu kulccsal.

Nyeregszeg, 1.1, 6. abra

* Az excenteres befogd meglazitasa utan a nyereg-
szeg az agy teljes szélességében dllithato, és az
orsoszekrénytdl barmilyen tavolsagban beszorithato.

* A munkadarab cslcsok kozétti befogasahoz lazitsa
meg a befogd fogantyut, csavarozza ki a szegnye-
reghivelyt kb. 20 mm-rel és szoritsa be.

«  Allitsa a nyeregszeget a munkadarabhoz, és helyez-
ze a nyeregszeg csucsat a bemélyitett k6zéppontba.

+  Csavarozza ki annyira a nyeregszeg hivelyét, hogy
a nyeregszeg csuUcsa fixen a faban legyen. Huzza
meg Ujra a befogo fogantyut.




. Forgassa kézzel a munkadarabot és ellenérizze,
hogy a munkadarab fixen a csucsok kozott van-e, és
hogy szabadon forgathato-e

A nyeregszeg csucsanak cseréje, 1.1, 4. dbra
» Teljesen csavarozza vissza a nyeregszeg hlvelyét,
amig le nem lehet venni a csucsot.

Szerszamtarto, 1.1, 3. abra

* A szerszamtartd az esztergaszerszamok biztonsa-
gos vezetésére és a kéz alatdmasztasara is szolgal.
A szerszamtartd magassagallitasa a befogdkar kiol-
dasa utan torténik. A tovabbforgatashoz huzza a nyil
iranyaba.

+ Allitsa be a szerszamtartét a munkadarabtol 1 — 3
mm tavolsagra. Ellendrizze a bedllitast, és ehhez for-
gassa kézzel a munkadarabot.

«  Allitsa be a szerszamtartét a munkadarab tengelye
félé kb. 3 mm-rel. Ellenérizze ujra a beallitast oly mo-
don, hogy ismét forgassa kézzel a munkadarabot.

* Az excenteres befogd kioldasa utan a tartékonzol
hosszanti iranyban az agy teljes hosszaban és ke-
resztiranyban a munkadarabig allithat6. Ezen kivil
a tartokonzol mindkét oldalra tdbb mint kb. 45°-kal
elfordithaté.

+ Sik felilet megmunkalasahoz forgassa el a szer-
szamtartot 90°-kal és allitsa a megmunkalandé fe-
lUlethez. Az esztergaszerszamtdl figgben allitsa a
szerszamtartot legfeljebb 6 mm-rel a munkadarab
tengelye ala.

Szerszamvezetés, 4. abra

Példa a szerszamvezetésre a leggyakoribb alapformak
megmunkalasakor. Miutén csatlakozott az aramhalé6zat-
hoz, az esztergagép lzemkész. Ezzel kapcsolatban ve-
gye figyelembe az ,Elektromos csatlakoztatas” pontot.

“

S

Munkavégzési utasitasok

A szakszeri( esztergalas elofeltétele a kifogastalan,
élesre koszoriilt esztergaszerszam.

Anyagvalasztas

*  Azesztergalandé fa legyen j6 min6ségl és ne legyen
rajta hiba, mint példaul keresztiranyu repedés, feliile-
ti repedés vagy gorcs. A hibas fa kdnnyen széthasad,
és kockazatot jelent a felhasznald és a gép szamara.

. Ragasztott fabodl készilt munkadarabot csak tapasz-
talt mesterember munkalhat meg. Az ilyen fa esz-
tergalasdhoz gondos ragasztas szikséges gyenge
pontok nélkil, mert a munkadarab a fellép6 centrifu-
galis erd miatt felrobbanhat.

Megjegyzés: A laikusoknak az alapismereteket kizarélag

tomor anyagon célszer( elsajatitani.

Anyagel6készités

*  Szalfa esztergalasahoz az anyagot el6zetesen négy-
sz0g alakura kell vagni.

*  Keresztiranyban darabolt fa esztergalasahoz az
anyagot el6zetesen szintén durvan méretre kell vag-
ni. A szalagfiirésszel durvan fiirészelje ki. A nyolc-
szdgletli forma minésul alkalmasnak; igy nagy mér-
tékben elkerilheték a vibraciok.

Munkadarabok kézpontozasa, 05. abra

Az el6készitett munkadarabok kézpontozasa fontos mun-
kafolyamat a gépbe torténd behelyezés elétt. A kézponto-
zas a munkadarab kdzepének a kimérését, és pontozas-
sal torténd megjeldlését jelenti.

Ussén 1,5 - 2 mm atmérdji mélyedést a kdzéppontba.
Amennyiben a munkadarab kézpontozasat nem pontosan
végzik, akkor a kiegyensulyozatlansag miatt tul erés vib-
racio keletkezik. Ennek kdvetkezménye lehet a munkada-
rab kicsapddasa.

MEGJEGYZES:

A munkadarab pontos kézpontozasa tiszta korkérés moz-
gast jelent.

Esztergalas kozben

A még nyers munkadarabot alacsony fordulatsza-
mon kell megmunkalni. Eléesztergalas utan, vagyis
amikor a munkadarab elérte az alapformat, valamint
az egyenletes korkords mozgast, lehet névelni a for-
dulatszamot.

ELOZETESEN KAPCSOLJA KI A MOTORT - HUZZAKI
A HALOZATI CSATLAKOZODUGOT

* A mozgd pontozo cslcsot a kézi kerékkel a motor kikap-
csolasa utan kell idénként utanallitani. A pontozé csucs-
nak fixen a faban kell lenni. A munkadarabot kézzel kell
forgatni, hogy ellendrizze a csucsok kozotti rogzitettséget.

A munkadarab jel6lése

A munkadarab befogasat néha a befejezés elétt meg kell
szintetni. Célszeri lehet elézetesen megjeldlni a mun-
kadarabot és a menesztét egy ceruzaval. Az Ujboli befo-
gasnal illessze egymashoz a jeldléseket.

Szakirodalom

Szakiizletben megtaldlhaté a vonatkozé szakirodalom
az esztergalassal kapcsolatban. Ez nagy segitség lehet
a kezdbk és a profik szamara is a munkavégzéshez, és
szamos Otletet adhat a megmunkalashoz.

A Elektromos csatlakozas

A beépitett elektromos motor készen all a hasznalatra,
ami megfelel a VDE és a DIN el6irasoknak.

A vev6 oldali halozati kapcsolatnak, valamint a hasznalt
hosszabbité kabelnek meg kell felelnie ezeknek az el6-
irasoknak.

Fontos utasitasok

A motor tulterhelés esetén magatdl kikapcsol. Az (el-
téré hosszusagu) hitési id6é utan visszakapcsolhatja a
motort.

Sériilt elektromos csatlakozévezetékek

Az elektromos csatlakozévezetékek szigetelése gyak-

ran megseéral.

Ennek oka lehet:

* Nyomasi helyek, ha a csatlakozévezetéket ablak-
vagy ajtéréseken keresztul vezeti.

* Torési helyek a csatlakozévezetékek szakszer(tlen
rogzitése vagy vezetése miatt.

« Vagasi helyek a csatlakozévezetéken vald athajtas
miatt.

» Szigetelés sérilése a fali csatlakozodaljzatbdl valo ki-
szakitas miatt.

* Repedések a szigetelés oregedése miatt.
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Ne hasznaljon ilyen sérllt elektromos csatlakozéveze-
tékeket, mivel hasznalatuk a szigetelés sérilése miatt
életveszélyes. Rendszeresen ellendrizze, hogy nem
sérliltek-e az elektromos csatlakozovezetékek. Ugyel-
jen arra, hogy ellenérzéskor a vezeték ne csatlakozzon
a halozatra.

Az elektromos csatlakozovezetékek feleljenek meg a
vonatkoz6 VDE és DIN rendelkezéseknek. Csak H 07
RN jel6lési csatlakozovezetékeket hasznaljon.

A csatlakozovezeték tipusanak megnevezését a veze-
téken fel kell tintetni.

Valtéaramuia motor

* A haldzati fesziltség 230 V~ legyen

» A 25 méternél rovidebb hosszabbité vezetékek ke-
resztmetszete 1,5 négyzetmilliméter legyen.

Az elektromos berendezések csatlakoztatasat és javi-
tasat csak villamossagi szakember végezheti.

Kérdései esetén az alabbi adatokat kell megadni:
» Motorgyarto

+ Gép tipuscimkéjének adatai

» Motor tipuscimkéjének adatai

A motor visszakuldése esetén mindig a teljes, a kapcsolot
is tartalmaz6 meghajtdegységet kildje vissza.

Karbantartas

+  Javitasi, karbantartasi és tisztitasi munkalatokat és
az Uzemzavarok elharitasat alapvetéen csak a hajtas
kikapcsolasa utan szabad elvégezni.

* A javitdsi és karbantartasi munkalatok befejezése
utan azonnal szereljen a helyére minden védé- és
biztonsagi berendezést.

*  Szerszamcserénél a szerszambefogashoz tisztitsa
meg és finoman olajozza be az orsémenetet.

»  Csavarozza ki alkalmanként a nyeregszeg hiivelyét,
tisztitsa meg és fujjon ra szaraz kenbanyagot. Zsi-
rozza be menetes orsot. Ellen6rizze a nyeregszeg
excenteres befogojat és a szerszamtartét, és szik-
ség esetén dllitsa utan. Ehhez hizza utan a szorito-
talp alatti hatlapu anyat. Ellenérizze a hajtészijat és
szlukseég esetén cserélje ki.

Kilonleges tartozékok

Arucikk Cikkszam

Esztergaagy hosszabbité 4902301701
Szerszamkészlet, 5 elemes 88002716
Szerszamkészlet, 6 elemes 88002717
Harompofas tokmany @ 100 mm 7400 8900
Négypofas tokmany @ 125 mm 7400 7400
Menesztétarcsa @ 80 mm 7400 8800
Csavaros tokmany 7400 7200
Befogohiively & 30 mm 7400 8600
Befogohiively @ 40 mm 7400 7300
Befogohiively & 60 mm 7400 8700

Furotokmany 3-16 mm kupos tiiske MK 2 7400 7700
tovabbi tartozékokat talal az aktualis kataldgusunkban
vagy a www.scheppach.com oldalon.

Szerviz-informaciék

Figyelembe kell venni, hogy ennél a terméknél a kdvet-
kezb részek mar hasznalat szerinti vagy természetes
kopasnak vannak alavetve ill. a kbvetkezd részekre van
mint fogyoeszkozokre sziikség.

Gyorsan kopo6 részek*: Szénkefék, ékszij

* nincs okvetlendl a szallitas terjedelmében!

Hibaelharitas

Uzemzavar Lehetséges ok

Elharitas

A motor nem indul be () Nincs aram
b) Kapcsolo, kondenzator

c) Hibas az elektromos hosszabbito vezeték  [c) Huzza ki a halézati csatlakozédugot,

a) Ellen6rizze a haldzati biztositékot
b) Vizsgalja felul villamossagi szakember

ellendrizze, szikség esetén cserélje ki

munkadarab remeg meglazul

c) Tul nagy a fordulatszam

Megmunkalas kdzben a [a) Megmunkalas kézben a munkadarab

b) A kbzpontositas nincs kdzépen

a) Vegye figyelembe a kezelési utasitasban
megadott munkavégzési utasitasokat

b) Vegye figyelembe a kezelési utasitasban
megadott munkavégzési utasitasokat

c) Valasszon alacsonyabb fordulatszamot

a nyeregszeg nem
szorithato be

A szerszamtarté vagy  |Az excenteres befogd beallitasa

Az alsé részen csavarja meg a hatlapu anyat
dugokulccsal kb. % fordulattal
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scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH ¢ Glinzburger Str. 69 « D-89335 Ichenhausen

Konformitatserklarung

erklart folgende Konformitiat geman
EU-Richtlinie und Normen fiir den Artikel

q

prehlasuje nasledujicu zhodu podla smernice EU a
noriem pre vyrobok

hereby declares the following conformity under the
EU Directive and standards for the following article

déclare la conformité suivante selon la directive UE

kinnitab jargmist vastavus vastavalt ELi direktiivi ja
standardite jargmist artiklinumbrit

pareiskia, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir

et les normes pour I'article standartai $j straipsnj

apliecina $adu saskana ar ES direktivu atbilstibas
un standarti $adu rakstu

dichiara la seguente conformita secondo le diret-
tive e le normative UE per I‘articolo

verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet
aan de daarop betrekking hebbende EG-richtlijnen
en normen

prohlasuje nasledujici shodu podle smernice EU a
norem pro vyrobek

az EU-iranyelv és a vonatkoz6 szabvanyok szerinti
kovetkezo megfeleloségi nyilatkozatot teszi a
termékre

3asABnsieT 0 COOTBETCTBUMN TOBapa creaylowmm
AupeKkTMBam U Hopmam EC

ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-
smjernica i normama za sljedece artikle

declara o seguinte conformidade com a Directiva
da UE e as normas para o seguinte artigo

declara urmatoarea conformitate corespunzator
directivelor si normelor UE pentru articolul

declara la conformidad siguiente segun la directiva
la UE y las normas para el articulo

Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

erkleerer hermed, at falgende produkt er ioverens-
stemmelse med nedenstaende EUdirektiver og
standarder:

vakuuttaa taten, ettd seuraava tuote tayttaa ala
esitetyt EU-direktiivit ja standardit

forséakrar hirmed foljande 6verensstammelse en-
ligt EU-direktiv och standarder for féljande artikeln

deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi
dyrektywami UE i normami

erklaerer herved falgende samsvar under EU-
direktiv og standarder for falgende artikkel

izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in nor-

mami za artikel AeKnapupa cCbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE

cbrnacHo [iupek-tuBa Ha EC n Hopmu 3a apTukyn

Drechselmaschine - DM460T

B 20141200 B sores6/EC_oeis8iEC \

B3 2014135/EU

B 2006128/EC

2006/42/EC

Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

B 2005132EC

B3 2014300

B 2004722/EC

. 2000/14/EC_2005/88/EC

|

|

|

|

‘ Annex V
‘ Annex VI
|

|

|

|

Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
Notified Body:
Notified Body No.:

2004/26/EC
Emission. No:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

S A

Unterschrift / Markus Bindhammer / Technical Director

Ichenhausen, den 07.06.2016

Art.-No. 4902301901
Subject to change without notice

Documents registar: Andreas Pecher
Gunzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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Nur fiir EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Gemal europaischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European directive 2012/19/EU on wasted electrical and
electronic equipment and its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la Iégislation nationale, les appareils électriques doivent étre collec-
tés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

Solo per Paesi EU.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2012/19/EU sui rifiuti di apparrecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Allen voor EU-landen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2012/19/EU inzake oude elektrische en
elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle bedrijf dat voldoet aan
de geldende milieu-eisen.

Solo para paises de la EU

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos

de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacién nacional, las herramientas electricas cuya vida util haya llegado
a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

Apenas para paises da UE.

N&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2012/19/EU sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposigdo para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalacéo de reciclagem dos materiais ecoldgica.

Galler endast EU-lander.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
eletriska verktyg sorteras separat och ldmnas till miljévanlig atervinning.

Koskee vain EU-maita.

Ala havitd sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/19/
EU ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt séhkétyokalut on
toimitettava ongelmajatteen kerayspisteeseen ja ohjattava ymparistoysta-
vélliseen kierratykseen.

Kun for EU-land.

Kast aldri elektroverktay i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett, ma elektroverktay som
ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande.

Elveerktej ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og geeldende national lovgivning skal
brugt elvaerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.
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Len pre krajiny EU.

Elektrické naradie nevyhadzujte do komunaineho odpadu!

Podia eurdpskej smernice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elektricky-
mi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajucich ustanoveni pravnych
predpisov jednotlivych krajin sa pouZzité elektrické naradie musi zbierat’
oddelene od ostatného odpadu a podrobit’ ekologicky Setrnej recyklacii.

Samo za drzave EU.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/EU o odpani elektri¢ni in elektronski
opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba elektri¢na
orodja ob koncu nijihove Zivljenjske dobe lo¢eno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrol szol6 2012/19/EU
irAnyelv és annak a nemzeti jogba val¢ atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilon kell gyujteni, és kérnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Samo za EU-drzave.

ElektriCne alate ne odlazite u ku¢ne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronickim
strojevima i uskladivanju s hrvatskim pravom istro$eni elektri¢ni alati
moraju se sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Jen pro staty EU.

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elecktricky-
mi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pred-
pisu jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené
od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému

recyklovani.

Tylko dla panstw UE.

Prosze nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami domowymi!
Zgodnie z europejska Dyrektywa 2012/19/EU dot. zuzytego sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego oraz odpowiednikiem w prawie narodowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ oddzielnie zbierane i wprowadzane do
ponownego uzytku w sposob nieszkodliwy dla Srodowiska.

Numai pentru tarile din UE.

Nu aruncati echipamentele electrice la fel ca reziduurile menajere!
Conform Directivei Europene 2012/19/EU privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si in conformitate cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sa
fie colectate separat si trebuie sa fie predate unei unitati de reciclare.

Kehtib vaid EL maade suhtes.

Arge kasutage elektritooriistu koos majapidamisjaatmetegal

Vastavalt EU direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaat-
mete osas ja kooskdlas igas riigis kehtivate seadustega, kehtib kohustus

koguda kasutatud elektritdoriistad eraldi kokku ja suunata need keskkon-

nasobralikku taasringlusesse.

Tikai attiectba uz ES valstim.

Neutilizéjiet elektriskas ierices kopa ar sadzives atkritumiem!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas ievieSanu saskana ar nacionalo likumdosanu,
elektriskas ierices, kas nokalpojusas savu mazu, ir jasavac daltti un
jaatgriez videi draudzigas parstrades vietas.

Tik ES Salims.

Nemesti elektros prietaisy kartu su kitomis namy tkio atliekomis!

Pagal Europos Sajungos direktyva 2012/19/EU dél elektros ir elektroninés
jrangos atlieky ir jos vykdymo pagal nacionalinius jstatymus elektros
jrankius, kuriy tinkamumo naudoti laikas pasibaigé, reikia surinkti atskirai ir
perduoti aplinkai nekenksmingo pakartotinio perdirbimo jmonei.

Adeins fyrir [ond ESB:

Ekki henda rafmagnstaekjum med heimilisirgangi!

| fylgni vid evrépsku tilskipunina 2012/19/EU um fargadan rafbunad og
rafreenan bunad og framkveemd pess i samraemi vid innlend 16g, verda
rafmagnstaeki sem Ur sér gengin.




Garantie D

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer sdmtliche Anspriiche  Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fiir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr,

wegen solcher Méangel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahr- als uns Gewahrleistungsanspriiche gegen die Vorlieferanten zustehen. Die Kosten fiir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kaufer.
leistungsfrist ab Ubergabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder Wandlungs- und Minderungsanspriiche und sonstige Sch anspriiche sind lossen.

Warranty GB
Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects tion within such period of time. With respect to parts not manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims
are invalidated. We guarantee for our machines in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the

such a way that we replace any machine part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrica-  reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

Garantie FR

Des défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchandise, sans quoi liacheteur perd tout droit & sont garanties que si nous possédons des droits a la garantie vis-a-vis des fournisseurs respectifs. Les frais pour la mise en place des
des redevances pour de tels défauts. Nous garantissons nos machines, dans la mesure ou elles sont maniées correctement, pour la durée  nouvelles piéces sont  la charge de liacheteur. Tous droits a rédhibition et toutes prétentions a diminutions ainsi que tous autres droits a
légale de garantie a compter de la remise dans ce sens que nous remplagons gratuitement toute piéce de la machine devenue inutilisable  liindemnité sont exclus.

durant cette période pour des raisons dierreur de matériau ou de fabrication. Toutes piéces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne

Garanzia IT

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti decadono tutti i diritti delliacquirente inerenti a vizi del materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile. Per componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale
genere. Appurato un impiego corretto da parte delliacquirente, garantiamo per le nostre macchine per tutto il periodo legale di garanziaa  noi stessi possiamo rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri fornitori. Le spese per il montaggio dei componenti nuovi sono a
decorrere dalla consegna in maniera tale che itui i qualsiasi che entro tale periodo presenti dei vizi di carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di riduzione o ulteriori pretese di risarcimento danni.

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido la mercancia, de lo contrario el comprador de fallas de material o de fabricacion. Las piezas que no son fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que
pierde todos los derechos sobre tales defectos. Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacion correcta durante el plazo de nos corresponda garantia del suministrador anterior. Los costes por la colocacién de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan
garantia legal a partir de la entrega. Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la maquina que dentro de este plazo se torne initil a causa  excluidos derechos por modificaciones, aminoraciones y otros derechos de indemnizacion por dafios y perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos de matérial ou de fabricagao. Pegas as instrugdes de servigo, falhas da instalagao elétrica por inobservancia das normas relativas 4 electricidade. Além disso, a garantia s6
a garantia uni de pegas genuinas. podera ser reinvidicada para aparelhos que néo tenham sido consertados por lerceiros. O cartdo de garantia s vale em conexao com
Nao ha direito & garantia no caso de: pegas de desgaste, danos de transporte, danos causados pelo manejo indevido ou pela desatengdo  a fatura.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo niet verliest de verkoper elke aanspraak  echter bij verkeerd gebruik of verkeerde behandeling van de machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel de
op grond van deze gebreken. Onze machines worden geleverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor de montage van nieuwe onderdelen vallen ten laste van de
termijn gaat in vanaf het moment dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de machine dat binnen  koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of het toestaan van een korting en overige Ml laims zijn ui .
de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar wordt als gevolg van materiaal- of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt

Apenbare mangler skal meldes innen 8 dager etter at varen er mottatt, ellers taper kunden samtlige krav pga slik mangel. Vi gir garanti for ~ selv, yter vi garanti kun i den utstrekning som garantikrav mot underleverander tilkommer oss. Kjgperen beerer kostnadene ved montering
at vare maskiner ved riktig behandling under den rettslige garantitidens varighet, fra overlevering, pa den méaten at vi erstatter kostnadsfritt ~ av nye deler. Endrings- og verditapskrav og gvrige skadeerstatningskrav er utelukkede.

Garanti SE
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Uppenbara brister ska anmalas inom 8 dagar efter mottagandet, i annat fall forlorar koparen samtliga anspréak pa grund av dessa brister. sjélva tillverkar, lamnar vi endast garanti i s& matto, som vi sjélva far garanti av vara underleverantorer. Kostnaderna for monteringen av de
Vi lamnar garanti for vara maskiner vid riktig hantering for den lagenliga garantitiden fran 6vertagandet pa det sattet, att vi kostnadsfritt nya delarna bar képaren. Forandrings och var i ingsansprak och 6vriga a ak ar uteslutna.
ersétter varje maskindel, som inom denna tid blir obrukbar bevisligen som foljd av material eller tillverkningsfel. For delar, som vi inte

Med denna maskin féljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersatts utan tacker ej, transportskador, skador orsakade av felaktig behandling och da skétselforeskrifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast
omkostningar, men kunden star for installationen. Var garanti tdcker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti religger inte for: garantin stéllas for maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FIN
limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan paivén kuluessa tavaran vastaanottamisesta. Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. ta johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme takuun vain mikali osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien
puutteista. Annamme takuun oikein kasitellyil i isaatei: i takuuajaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, etté vaihd: asennt maksaa ostaja. Purku- ja véhennysvaatimukset ja muut vahingonkorvausvaatimukset eivat tule kysymykseen.
me korvauksetta minka tahansa koneenosan, joka osoi Ju tdman ajan kayttd i raaka-aine- tai valmistusvirhees-

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrZani tovaru, ina¢ zakaznik strati v3etky naroky tykajice sa takejto vady. nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom nam prislusi narok na zaruéné pinénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajice sa
Ponukame zaruku na nade aparaty, ktoré st spravne pouzivané po¢as zakonného terminu zaruky tak, Ze bezplatne vymenime kazdi ¢ast  instalacie novej stciastky je zodpovedny zakaznik. Narok na vymenu tovara, na zfavu a iné naroky na nahradenie $kody st vylicené.
aparatu, ktora sa v priebehu tohto asu mdze stat dokazatelne nefunkénou dosledkom materialnej ¢i vyrobnej vady. Na Casti ktoré sami

Garancija Sl
Ocitne jkljivosti je p iti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih sami ne izdelujemo, jaméimo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podietij. Stroski za
tak$nih pomanjkljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje in zmanj$anje ter ostale zahteve za nadomestilo $kode so izkljucene.
sicer na takSen nacin, da vsak del naprave brezplatno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala

Zéruka CZ
Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zbozi, jinak ztraci zakaznik vechny naroky tykajici se takovychto vad. které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v rozsahu , v némz nam piislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli . Naklady na
Poskytujeme zaruku na nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni Ihity zainajici od dorugeni tak, Ze bezplatné  instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi, na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.
vyménime kazdou ¢ast stroje, ktera se béhem této doby muze stat pi é Zil I na ialové ¢i vyrobni vady. Na dily,

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul parast kauba kéttesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kéik digused garantiile nimetatud me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis-
vigade téttu. Oige késitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettenahtud ajaks alates kauba i i nii, et ja isatsiooninduded ning muud kahjutasunduded valistatakse.
tasuta vélja kdik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskalbmatuks materjali- véi tootmisvea tattu. Osade eest, mida

Szavatossag HU
Anyilvanvalé hibakat ki kell jelenteni szamitott 8 napon beliil az aruk, kiilonben a vevé elveszti minden igényt az ilyen hibak. Kinalunk hogy csak olyan garanciat, hiszen jogosultak jotallasi igények beszallitokkal szemben. A kéltségek beillesztése az Uj részek a vevonek.
garanciat a gépeit a 6 kezelés idé hallgatélagos garancia a szallitas idépontjat oly médon, hogy cserélje ki minden A itasa és csd ése ko és egyéb kartéritési igények ki vannak zarva.
egyes része ezen id6 alatt észlelhetd a sorban anyag-vagy gyartasi legyen hiabavald, ingyen. Az alkatrészeket, hogy nem termel magunkat,

Gwarancja (POL)

Wszelkie uszkodzenia muszg by¢ zgtaszane w przeciagu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do re ji z iami. W odniesieniu do czesci nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych dostawcéw. Koszty
wygasa. Gwarantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czgsci maszyny, ktdre okaza sig niesprawne na skutek wad instalacji nowych czesci sa ponoszone przez klienta. Od ia wynikle z i maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w
materiatu z jakiego zostaty wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie  ramach reklamacji nie beda rozpatrywane.

Garantija (LAT)

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja tiestbas pieprasit atlidzibu par $adiem Attieciba uz rezerves dajam, kuras nav misu razotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno
defektiem ir spéka neesodas. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Més appemamies detalu uzstadidanas izmaksas ir jauznemas pircéjam. Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka arf jebkuras citas prasibas par
bez maksas piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iesp&jams kluvusi nelietojama bojatu materialu vai razo$anas defektu dé| $aja laika perioda. bojajumu atlidzinaanu netiek izskatitas.

Garantija (LIT)

Dél akivaizdziai matomy defekty turi biti informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti p ija ar inio broko. Mes uz dalis, i ne msy ir jasy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo
dél 8iy defekty yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatyta pilng aptarnavima garantinio laikotarpio metu, jei yra atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.
laikomasi gamintojo-vartotojo susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medZiagos

Garancija HR

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu€aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mi jamé&imo za smanjenjem cijene kao i sve druge reklamacije zbog Steta su iskljucene.
nase strojeve u slucaju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji

dokazano postane neupotrebljiv uslijed neispravnog materijala ili gre3aka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi nismo

proizveli jam¢imo samo ukoliko imamo pravo na reklamaciju prema dobavlja¢ima TroSkove za ugradnju novih dijelova snosi kupac Molbe za
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